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INTRODUCAO

SEGAO A. INTRODUGAO - PRECAUGOES DE SEGURANGA DE MANUTENGAO

A GERAL

Esta secao trata das precaucdes gerais de seguranca que
devem ser observadas durante a manutencao da
plataforma aérea. E de extrema importancia que o
pessoal de manutencgao preste bastante atencao a esses
avisos e precauclOes para evitar possiveis acidentes
pessoais, ou danos ao equipamento. Um programa de
manutencgao deve ser seguido para garantir a seguranga
da maquina durante a operagao.

A\ ADVERTENCIA

MODIFICA(}QES OU,ALTERA(}()ES EM UMA PLATAFORMA DE
TRABALHO AEREO SO DEVEM SER FEITAS COM PERMISSAO POR
ESCRITO DO FABRICANTE.

As precaucodes especificas a serem observadas durante a
manutencao foram inseridas no ponto apropriado no
manual. Essas precaugdes sdo, na maioria das vezes,
as que se aplicam ao realizar manutencao no sistema
hidraulico e nas pecas maiores dos componentes
da maquina.

Sua seguranca, e a dos outros, é a primeira coisa a ser
levada em consideragao ao se envolver na manutencao
de equipamentos. Sempre esteja ciente do peso. Nunca
tente movimentar pecas pesadas sem o auxilio de um
dispositivo mecéanico. Nao permita que objetos pesados
permanecam em posicao instavel. Ao icar uma parte do
equipamento, verifique se o suporte esta adequado.

AADVERTENCIA

COMO 0 FABRICANTE DA MAQUINA NAO TEM CONTROLE DIRETO
SOBRE A INSPEGAO E A MANUTENGAO EM CAMPO,
A SEGURANGA NESTA AREA E DE RESPONSABILIDADE DO
PROPRIETARIO/OPERADOR.

B  SEGURANGA DO SISTEMA HIDRAULICO

Observe que os sistemas hidraulicos das maquinas
operam em pressdes extremamente altas e
potencialmente perigosas. Todo esfor¢co deve ser feito
para aliviar qualquer pressao do sistema antes de
desconectar ou remover qualquer parte do sistema.
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C  MANUTENGAO

0 NAO CUMPRIMENTO DAS PRECAUGOES DE SEGURANGA
LISTADAS NESTA SEGAO PODE RESULTAR EM DANOS NA
MAQUINA, ACIDENTES PESSOAIS OU MORTE, ALEM DE SER
UMA VIOLAGAO DE SEGURANCA.

* VERIFIQUE SE AS PECAS DE REPOSICAO OU OS
COMPONENTES SAO IDENTICOS OU EQUIVALENTES
AS PEGAS OU COMPONENTES ORIGINAIS.

«NAO FUMAR E FUNDAMENTAL. NUNCA
REABASTECA DURANTE TEMPESTADES
ELETRICAS. VERIFIQUE SE A TAMPA DE
COMBUSTIVEL ESTA SEMPRE FECHADA E PRESA.

REMOVA TODOS OS ANEIS, RELOGIOS E JOIAS AO
REALIZAR QUALQUER MANUTENGCAO.

» NAO USE CABELOS LONGOS SOLTOS OU ROUPAS
FOLGADAS E GRAVATAS QUE PODERIAM FICAR
PRESOS OU EMARANHAREM NOS EQUIPAMENTOS.

« OBSERVE E CUMPRA TODOS OS AVISOS E
PRECAUCOES CONSTANTES NO MANUAL DE
SERVICO E DA MAQUINA.

MANTENHA OLEO, GRAXA, AGUA, ETC. DISTANTES
DAS SUPERFICIES DE APOIO E CORRIMAOS.

TOME CUIDADO AO VERIFICAR UM SISTEMA DE
LiIQUIDO DE REFRIGERACAO QUENTE E
PRESSURIZADO.

NUNCA TRABALHE SOB UMA LANGCA ELEVADA ATE
QUE ESTEJA IMPEDIDA, COM SEGURANCA,
DE FAZER QUALQUER MOVIMENTO POR BLOQUEIO
OU CINTA AEREA, OU ATE QUE ACESSORIOS DE
SEGURANCA DA LANCA TENHAM SIDO
ACIONADOS.

* ANTES DE FAZER AJUSTES, LUBRIFICAR OU
REALIZAR QUALQUER OUTRA MANUTENGCAO,
DESLIGUE TODOS OS CONTROLES DE ENERGIA.

A BATERIA DEVE SEMPRE ESTAR DESCONECTADA
DURANTE A SUBSTITUICAO DE COMPONENTES
ELETRICOS.

* MANTENHA TODOS OS EQUIPAMENTOS DE
SUPORTE E ACESSORIOS ACONDICIONADOS EM
SEU DEVIDO LUGAR.

*« USE SOMENTE SOLVENTES DE
APROVADOS E NAO INFLAMAVEIS.

LIMPEZA

—Lanca JLG - A-1
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

SEGAO 1. ESPECIFICAGOES
1.1 ESPECIFICAGOES DE OPERAGAO

Tabela 1-1. Especificagoes de operacao — E300AJ

1.2 DADOS DIMENSIONAIS

Tabela 1-3. Dados dimensionais — E300AJ

Capacidade: Irrestrita:

227kg (5001b.)

Rampa maxima de percurso, acondicionada: 25%
Posigéo (Capacidade de rampa)

Rampa maxima de percurso, acondicionada: 5°
Posigao (Inclinagao lateral)

Velocidade de condugdo (condugao alta) — 45-50 seg.

60,9m (200 pés)

Velocidade de condugdo (acima horiz.) -
15,24 m (50 pés)

55-68 seg. (0,9 km/h
(0,6 mph])

Peso bruto da maquina—aproximado

6.831kg (15.0501b.)

Pressao do rolamento de terra—maxima

11,95kg/cm? (170 psi)

Tensdo maxima do sistema

48VDC

Pressao hidr. maxima do alivio principal

207 bar (3.000 psi)

Tabela 1-2. Especificacoes de operacao - E300AJP

Raio de giro (interno) 1,52m (5 pés)
Raio de giro (externo) 3,1m(10pés2pol.)
Altura da maquina 2,01m (6 pés7pol.)
(acondicionada)

Comprimento da maquina 5,54 m (18 pés2pol.)
(acondicionada)

Altura da plataforma 4,01 m13pés2pol.)
elevada e acima

Alcance horizontal 6,17 m (20 pés 3 pol.)
elevada e acima

Largura damaquina 1,22 m (4 pés)
Distancia entre rodas 1,65m (5pésSpol.)
Altura da plataforma 9,19m (30 pés 2 pol.)
Folgacomo solo 10cm (4 pol.)

Capacidade: Irrestrita:

227kg (5001b.)

Tabela 1-4. Dados dimensionais — E300AJP

Raio de giro (interno)

1,52m (5 pés)

Raio de giro (externo)

3,1m (10 pés2pol.)

Altura da maquina

2,01m (6 pés7pol.)

Rampa méaxima de percurso, acondicionada: 25%
Posicao (Capacidade de rampa)

Rampa méaxima de percurso, acondicionada: 5°
Posicao (Inclinagéo lateral)

Velocidade de condugdo (condugao alta) — 45-50 seg.
60,9 m (200 pés) (4,8 km/h [3mph)
Velocidade de condugao (acima horiz.) — 55-68 seg.
15,24 m (50 pés) (0,9km/h [0,6 mph])

Peso bruto da maquina—aproximado

6.985kg (15.4001b.)

Pressao do rolamento de terra—maxima

11,95kg/em? (170 psi)

Tensdo maxima do sistema

48VDC

Pressdo hidr. maxima do alivio principal

207 bar (3.000 psi)

3123488
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(acondicionada)
Comprimento da maquina 5,74m (18 pés 10 pol.)
(acondicionada)
Altura da plataforma 4,01 m (13 pés2pol.)
elevada e acima
Alcance horizontal 6,12m (20 pés 1 pol.)
elevada e acima
Largura damaquina 1,22 m (4 pés)
Distancia entre rodas 1,65 cm (5pés5pol.)
Altura da plataforma (8,97 m (29 pés5pol.)
Folgacomo solo 10cm (4 pol.)
1-1




SECAO 1 - ESPECIFICACOES

1.3 CAPACIDADES

Tabela 1-5. Capacidades

Tanque de 6leo hidraulico

11L(2,9¢al.)
8L (2,1gal.) até amarca de cheio

Cubo de acionamento*

Capacidade—0,75L (25,5 0z) (1/2 cheio)

*Metade de lubrificante para os cubos de acionamento.

OBSERVAGAO: Além das recomendagées da JLG, ndo é

aconselhdvel misturar éleos de marcas ou
tipos diferentes, pois eles podem nao
conter os mesmos aditivos necessarios ou
nédo serem de viscosidade comparavel. Se
for usado dleo hidraulico que nédo seja o
DTE 11M, entre em contato com a JLG
Industries para obter as recomendagées
adequadas.

1.4 PNEUS
Tabela 1-6. Pneus
Tamanho 25x7x12
Cargamaxima do pneu 3.719kg (8.200 1b.)
Tipo Solido semmarcagéo

1.5 OLEO HIDRAULICO

OBSERVACAO: Consulte a Figura 1-1., Especificagbes do

6leo hidraulico.

Tabela 1-7. Oleo

hidraulico

Faixa de temperatura operacional . .
do sistema hidraulico Grau de viscosidade S.A.E.

-18a+83°C 10W

(+0a+180°F)
-18a+99°C 10W-20, 10W30

(+0a+210°F)
+10a+99°C 20W-20

(+50a +210°F)

1.6 PESOS DOS COMPONENTES PRINCIPAIS

A\ ADVERTENCIA

NAO SUBSTITUA ITENS ESSENCIAIS A ESTABILIDADE POR ITENS
DE PESO OU ESPECIFICAGAO DIFERENTES (POR EXEMPLO:
BATERIAS, PNEUS CHEIOS, PLATAFORMA) NAO MODIFIQUE A
UNIDADE DE NENHUMA MANEIRA QUE VENHA A AFETAR A

ESTABILIDADE.

Tabela 1-8. Pesos da estabilidade critica

OBSERVACAO: Os 6leos hidraulicos requerem qualidades

antidesgaste, pelo menos na Classificacdo
de servigo API GL-3, e estabilidade quimica
suficiente para o servico de sistema
hidraulico mével.

OBSERVACAO: As méquinas podem ser equipadas com

Oleo hidraulico Mobil EAL224H
biodegradavel e ndo toxico. Este é um dleo
a base de vegetais e possui as mesmas
caracteristicas de protegdo antidesgaste e
protecdo contra a ferrugem que os 6leos
minerais, mas ndo afetara de modo
adverso a &agua do solo ou o meio
ambiente quando derramado ou vazado em
pequenas quantidades.

—Lanca JLG -

Componentes LB. KG.
Contrapeso (AJ) 6188 2807
Contrapeso (AJP) 6348 2880
Rodas e pneus 120 54,4
Plataforma (incluindo o console) 169 78
Bateria (minimo cada) — 305AH 87 39,5
Bateria (minimo cada) —375AH e UL 110 50
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

TEMPERATURA
DO AR
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-
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2= ||| =0 s 2 % T
27— ||| 80 . 5 o 5 g
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-1—= —+30 |—— g — 3 b= 5
- - =
T || T — — |0
a2— || || =10 |— — | =
18— -0
- 23— —-10
- 20— —-20
- A— —-30 GRAFICO DE OPERACAO DE FLUIDO HIDRAULICO
- 40— —-40
@ Fluido Propriedades Base Classificacées
(;o)— (=} g :)k:g X
o |8 2 (B |5 £
& 3 £ € & &
AVISO 8 |glg 22 § I3
A OPERAGAO DA MAQUINA USANDO g £ &8 € f8 g5 EE
FLUIDOS HIDRAULICOS NAO ;—8’ 3 %’ g |8 g =) % § %
APROVADOS PELA JLG 0U A S > £ o5 s & & 5 &
OPERAGAO FORA DOS LIMITES DE Mobilfluid 424 95 145 | X
TEMPERATURA DESTACADOS NA Mobil DTE 11M 15 140 | X
RESULTAR EM DESGASTE PREMATURD |10 062 LNEC AR '
ivis HVI2 2 7 X
OU EM DANOS AOS COMPONENTES DO | oo 120 b | 97
SISTEMA HIDRAULICO. Mobil EAH 224 H 36 212 X X X
Mobil EAL Envirosyn H32 32 147 X X X
Quintolubric 888-46 50 185 X X X X
* A classificacao facilmente biodegradavel indica um dos seguintes:
Conversao de C02 > 60% conforme EPA 560/6-82-003
Conversao de CO2 > 80% conforme CEC-L-33-A-93
** A classificagdo virtualmente ndo toxico indicaum LC50 > 5000 ppm conforme OECD 203
*** A classificagao resistente ao fogo indica a aprovagao da Factory Mutual Research Corp. (FMRC)
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

1.7 VELOCIDADES DAS FUNGOES

Tabela 1-9. Velocidades das fungoes

Orientacao da maquina ao realizar testes de
velocidade

OBSERVACAO: Todos os testes devem ser realizados em

Velocidade em

Fungao segundos (salvo se
indicado em contrario)

Langa principal elevada 24-27
Lanca principal abaixada 20-23
Giro—a direita e a esquerda 75-90
Telescopio externo 8-12
Telescopiointerno 8-12
Giro da plataforma paraa 20-24
esquerdae paraadireita*
*Diferenga maxima de 15%
entre esquerda e direita
Jibparacima 22-25
Jib para baixo 22-25
Giro dojib (300AJP) 20-35
Lancainferior elevada 17-20
Lancainferior abaixada 17-20

Velocidade de deslocamento (avango e ré)
Velocidade alta

4,8 km/h (3mph)
(45-50 seg./61m)

Velocidade de deslocamento (avango e ré)
Lancga acima da horizontal

0,5km/h (0,3 mph)
(110-120seg./15,25m)

4150273-0

Notas sobre os testes

1.

1-4

O cron6metro deve ser iniciado com a funcao, nao
com o controlador ou o interruptor.

Os resultados do teste de direcao refletem pneus de
tamanho padrao.

Todos os testes de velocidade sao executados a
partir da plataforma. Essas velocidades nao refletem
a operagao de controle em terra.

O botao de controle de velocidade da plataforma
deve estar em velocidade total (totalmente girado
no sentido horario).

As velocidades das funcbes podem variar em
funcéo da espessura do 6leo hidraulico frio. O teste
deve ser realizado com a temperatura do 6leo
acima de 24 °C (75 °F).

Algumas funcbes de controle de fluxo podem néo
funcionar com o botao de velocidade na posicao de
arrasto.

—Lanca JLG -

uma superficie lisa e nivelada.

Lanca: Lanca retraida. Telescépio retraido. Langa para cima,
Registre o tempo, Lanca para baixo, Registre o tempo.

Giro: Lanca em elevacao completa. Telescépio retraido.
Gire a plataforma giratéria até a parada final. Gire na
direcado oposta, Registre o tempo.

Telescopio: Lanca em elevacao total; Telescopio retraido;
Telescopio externo, Registre o tempo. Telescépio interno,
Registre o tempo.

Conducao: O teste deve ser feito sobre uma superficie
plana e lisa. Iniciar a cerca de 7,62 m (25 pés) do ponto de
partida para que a unidade esteja na velocidade maxima
quando o teste comecgar. Os resultados devem ser
registrados para um curso de 60,96 m (200 pés). Direcdo
de avanco, registre o tempo. Ré, registre o tempo.

Direcao (acima da horizontal): O teste deve ser feito
sobre uma superficie plana e lisa. O controle do Botao de
velocidade da plataforma nao deve estar selecionado
para velocidade de arrasto. Isso verifica se os
interruptores estdo funcionando quando a langa estiver
acima da posicao horizontal. Os resultados devem ser
registrados para um curso de 15 m (50 pés). Diregéao de
avanco, registre o tempo Ré, registre o tempo.

Rotacao da plataforma: Plataforma nivelada e totalmente
girada para uma direcdo. Gire na direcao oposta, registre
o tempo. Gire na outra direcao, registre o tempo.

Jib: Plataforma nivelada e centralizada com a lancga. Inicie
com o jib abaixado. Jib para cima, registre o tempo. Jib
para baixo, registre o tempo.

Lanca inferior: Langa superior horizontal, telescopio
interno, lanca inferior para cima, registre o tempo. Lanca
inferior para baixo, registre o tempo.

Giro do Jib: Plataforma nivelada e centralizada com a
lanca. Inicie com o jib na horizontal. Inicie com o giro do
jib totalmente para a esquerda. Giro totalmente para a
direita, registre o tempo. Giro totalmente para a esquerda,
registre o tempo.
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Figura 1-2. Diagrama de manutenc¢ao e de lubrificacao a serem feitas pelo operador
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

1.8 MANUTENGAO A SER FEITA PELO
OPERADOR

OBSERVACAO: Os niimeros a seguir correspondem aos da

Figura 1-2., Diagrama de manutencéo e de
lubrificacdo a serem feitas pelo operador.

Tabela 1-10. Especificacoes da lubrificacao

CHAVE | ESPECIFICAGOES

MPG | Graxamultiuso comum ponto minimo de gotejamento de
177°C (350 °F). Excelente resisténcia a dgua e
qualidades adesivas e sendo do tipo de extrema pressao.
(Timken OK minimo de 18 kg).

EPGL | Lubrificante da engrenagem de pressao extrema (6leo)
que atenda a classificacao de servigo API GL-5 ou &
Especificagao MIL MIL-L-2105

HO | Oleo hidraulico. Mobil DTE-11M
BG* | Graxade rolamento (N° de pega JLG 3020029)
Mobilith SHC 460.
LL Lubrificante de litio sintético, graxa Gredag 741.
(N°de pega JLG 3020022)
* 0 MPG pode ser substituido para esses lubrificantes, se necessario,
mas os intervalos de servigo serdo reduzidos.

AVISO

0S INTERVALOS DE LUBRIFICAGAO SAO BASEADOS NA
OPERAGAO DA MAQUINA EM CONDIGOES NORMAIS. PARA
MAQUINAS UTILIZADAS EM OPERAGOES COM VARIAS
MUDANGAS DE MARCHA E/OU EXPOSTAS A AMBIENTES 0U
CONDIGOES HOSTIS, AS FREQUENCIAS DE LUBRIFICAGAO
DEVEM SER AUMENTADAS DE ACORDO.

1.

Rolamento de giro

Ponto(s) de lubrificacédo — conexao remota
Capacidade - A/R

Lubrificacao — BG

Intervalo — A cada 3 meses ou 150 horas de operacao
Comentarios — Aplique graxa e gire a intervalos de
90 graus até que o rolamento esteja totalmente
lubrificado

1-6

2. Dentes do rolamento de giro/engrenagem helicoidal

Ponto(s) de lubrificacao — graxeiras
Capacidade - A/R

Lubrificacao — BG

Intervalo — A/R

Ponto(s) de lubrificacao — graxeiras
Capacidade — A/R

Lubrificacédo — Mobile SHC 007
Intervalo — A/R

A CUIDADO

NAO APLIQUE GRAXA EM EXCESSO NOS ROLAMENTOS, POIS
RESULTARA EM DANOS A VEDAGAO EXTERNA NA CAIXA.

- Langa JLG - 3123488



SECAO 1 - ESPECIFICACOES

3. Tanque hidraulico 5. Cubo de acionamento da roda

VERIFICAGAO E
ENCHIMENTO DO
NIVEL DE OLEO

Ponto(s) de lubrificagao — bujao de nivel/enchimento
Capacidade - 0,75 L (25,5 0z) (1/2 cheio)
Lubrificacdo — EPGL

Intervalo — Verifique o nivel a cada 3 meses ou
150 horas de operacao; trocar a cada 2 anos ou
1200 horas de operacao

Ponto(s) de lubrificacdo — tampa de enchimento
Capacidade — 11 L (2,9 gal.), 8 L (2,1 gal.) até a
marca de cheio

Lubrificagao - HO 6. Rolamentos da roda
Intervalo — Verificar o nivel diariamente; trocar a
cada 2 anos ou 1200 horas de operacao.
Comentarios - Em maquinas novas ou
recentemente revisadas, ou apds a troca do dleo
hidraulico, opere todos os sistemas um minimo de
dois ciclos completos e verifique novamente o nivel
de 6leo no reservatorio.

4. Filtro de retorno hidraulico

Ponto(s) de lubrificacdo — recondicionar
Capacidade — A/R

Lubrificagdo — MPG

Intervalo — A cada 2 anos ou 1200 horas de operacao

Intervalo — Troque o 6leo apds as primeiras 50 horas
e apos 6 meses ou 300 horas, a partir de entao.
Comentarios — Em determinadas condigdes, talvez
seja necessario substituir o filtro hidraulico com
mais frequéncia.

3123488 - Langa JLG - 1-7



SECAO 1 - ESPECIFICACOES

Valores para fixadores cromados amarelos de zinco (Ref 4150707)

PARAFUSOS GRAU 5 E PORCAS GRAU 2 SAE

% Area de Torque (Loctite® 242™ . v
Tamanho (roscaT;!r pol.) paDr:fTéo tensao Ct?):ggoio Torque (seco) Torque lubrificado ou 271™ ou Vibra- Torcizzr(al__o_f_:lt_?;%a?” ou
: interna TITE™ 111 ou 140)
Pol. pol? LB. POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm]
4 40 0,1120 0,00604 380 8 0,9 6 0,7
48 0,1120 0,00661 420 9 1,0 7 0,8
6 32 0,1380 0,00909 580 16 1,8 12 14
40 0,1380 0,01015 610 18 2,0 13 1,5
8 32 0,1640 0,01400 900 30 34 22 2,5
36 0,1640 0,01474 940 31 3,5 23 2,6
10 24 0,1900 0,01750 1120 43 4,8 32 3,5
32 0,1900 0,02000 1285 49 55 36 4
1/4 20 0,2500 0,0318 2020 96 10,8 75 9 105 12
28 0,2500 0,0364 2320 120 13,5 86 10 135 15
Pol. pol? LB. PES-LB [Nm] PES-LB [Nm] PES-LB [Nm] PES-LB [Nm]
5/16 18 0,3125 0,0524 3340 17 23 13 18 19 26 16 22
24 0,3125 0,0580 3700 19 26 14 19 21 29 17 23
3/8 16 0,3750 0,0775 4940 30 41 23 31 35 48 28 38
24 0,3750 0,0878 5600 35 47 25 34 40 54 32 43
7/16 14 0,4375 0,1063 6800 50 68 35 47 55 75 45 61
20 0,4375 0,1187 7550 55 75 40 54 60 82 50 68
12 13 0,5000 0,1419 9050 75 102 55 75 85 116 68 92
20 0,5000 0,1599 10700 90 122 65 88 100 136 80 108
9/16 12 0,5625 0,1820 11600 110 149 80 108 120 163 98 133
18 0,5625 0,2030 12950 120 163 90 122 135 184 109 148
5/8 11 0,6250 0,2260 14400 150 203 110 149 165 224 135 183
18 0,6250 0,2560 16300 170 230 130 176 190 258 153 207
3/14 10 0,7500 0,3340 21300 260 353 200 271 285 388 240 325
16 0,7500 0,3730 23800 300 407 220 298 330 449 268 363
7/8 9 0,8750 0,4620 29400 430 583 320 434 475 646 386 523
14 0,8750 0,5090 32400 470 637 350 475 520 707 425 576
1 8 1,0000 0,6060 38600 640 868 480 651 675 918 579 785
12 1,0000 0,6630 42200 700 949 530 719 735 1000 633 858
11/8 7 1,1250 0,7630 42300 800 1085 600 813 840 1142 714 968
12 1,1250 0,8560 47500 880 1193 660 895 925 1258 802 1087
11/4 7 1,2500 0,9690 53800 1120 1518 840 1139 1175 1598 1009 1368
12 1,2500 1,0730 59600 1240 1681 920 1247 1300 1768 1118 1516
13/8 6 1,3750 1,1550 64100 1460 1979 1100 1491 1525 2074 1322 1792
12 1,3750 1,3150 73000 1680 2278 1260 1708 1750 2380 1506 2042
11/2 6 1,5000 1,4050 78000 1940 2630 1460 1979 2025 2754 1755 2379
12 1,5000 1,5800 87700 2200 2983 1640 2224 2300 3128 1974 2676
N° 5000059 REV. J
ANOTAGOES: 1. ESSES VALORES DE TORQUE NAO SE APLICAM A FIXADORES REVESTIDOS DE CADMIO
2. TODOS OS VALORES DE TORQUE SAO DE TORQUES ESTATICOS MEDIDOS DE ACORDO
COM A TOLERANCIA DOS METODOS DE AUDITORIA PADRAO = +10%
3. * AMONTAGEM REQUER ARRUELA TEMPERADA
CONSULTE O COMPOSTO TRAVA-ROSCA JLG ANEROBIC
N/P JLG N/P Loctite® ND Industries N/P Descricéo
0100011 242™ Vibra-TITE™ 121 | Resisténcia média (Azul)
0100019 271™ Vibra-TITE™ 140 | Resisténcia alta (Vermelho)
0100071 262™ Vibra-TITE™ 131 | Resisténcia média — alta (vermelho)

1-8

Figura 1-3. Tabela de torque (fixadores SAE - Folha 1 de 7)
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

Valores para fixadores cromados amarelos de zinco (Ref 4150707)
PARAFUSOS (SEXT.) GRAU 8 e PORCAS GRAU 8 SAE*
i Area de . Torque (Loctite® 242™ ou 271™ | Torque (Loctite® 262™ ou Vibra-
Tamanho (mscaT:o'r o= paD::fr:éo tensdo C;;ggo‘f e (Se°K°=°g '2'8"‘”&@ 263) | "o Vibra-TITE™ 111 ou 140) TITE™ 131)
: interna ’ K=0,18 K=0,15
Pol. pol? LB. POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm]
4 40 0,1120 0,00604
48 0,1120 0,00661
6 32 0,1380 0,00909
40 0,1380 0,01015
8 32 0,1640 0,01400
36 0,1640 0,01474 1320 43 5
10 24 0,1900 0,01750 1580 60 7
32 0,1900 0,02000 1800 68 8
1/4 20 0,2500 0,0318 2860 143 16 129 15
28 0,2500 0,0364 3280 164 19 148 17
Pol. pol? LB. PES-LB [Nm] PES-LB [Nm] PES-LB [Nm]
5/16 18 0,3125 0,0524 4720 25 35 20 25 20 25
24 0,3125 0,0580 5220 25 35 25 35 20 25
3/8 16 0,3750 0,0775 7000 45 60 40 55 35 50
24 0,3750 0,0878 7900 50 70 45 60 35 50
7/16 14 0,4375 0,1063 9550 70 95 65 90 50 70
20 0,4375 0,1187 10700 80 110 70 95 60 80
1/2 13 0,5000 0,1419 12750 105 145 95 130 80 110
20 0,5000 0,1599 14400 120 165 110 150 90 120
9/16 12 0,5625 0,1820 16400 155 210 140 190 115 155
18 0,5625 0,2030 18250 170 230 155 210 130 175
5/8 11 0,6250 0,2260 20350 210 285 190 260 160 220
18 0,6250 0,2560 23000 240 325 215 290 180 245
3/4 10 0,7500 0,3340 30100 375 510 340 460 280 380
16 0,7500 0,3730 33600 420 570 380 515 315 430
7/8 9 0,8750 0,4620 41600 605 825 545 740 455 620
14 0,8750 0,5090 45800 670 910 600 815 500 680
1 8 1,0000 0,6060 51500 860 1170 770 1045 645 875
12 1,0000 0,6630 59700 995 1355 895 1215 745 1015
11/8 7 1,1250 0,7630 68700 1290 1755 1160 1580 965 1310
12 1,1250 0,8560 77000 1445 1965 1300 1770 1085 1475
11/4 7 1,2500 0,9690 87200 1815 2470 1635 2225 1365 1855
12 1,2500 1,0730 96600 2015 2740 1810 2460 1510 2055
13/8 6 1,3750 1,1550 104000 2385 3245 2145 2915 1785 2430
12 1.3750 1,3150 118100 2705 3680 2435 3310 2030 2760
1172 6 1,5000 1,4050 126500 3165 4305 2845 3870 2370 3225
12 1,5000 1,5800 142200 3555 4835 3200 4350 2665 3625
N° 5000059 REV. J
ANOTAGOES: 1. ESSES VALORES DE TORQUE NAO SE APLICAM A FIXADORES REVESTIDOS DE CADMIO
2. TODOS OS VALORES DE TORQUE SAO DE TORQUES ESTATICOS MEDIDOS DE ACORDO
COM A TOLERANCIA DOS METODOS DE AUDITORIA PADRAO = +10%
3. * AMONTAGEM REQUER ARRUELA TEMPERADA
Figura 1-4. Tabela de torque (fixadores SAE - Folha 2 de 7)
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

PARAFUSOS DE FIXACAO ALLEN (SHCS)
Revestimento espesso (Ref 4150701)*
Torque (Loctite® 242™
TPl Diam Area de Carga do Torque (seco) ou 271™ ou Vibra-TITE™ | Torque (Loctite® 262™
Tamanho (rosca por pol.) parafuéo tensao fixador K=017 111 ou 140 ou ou Vibra- TITE™ 131)
: interna Veja a nota 4 ’ Precoat 85® K=0,15
K=0,16
Pol. pol? LB. POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm]
4 40 0,1120 0,00604
48 0,1120 0,00661
6 32 0,1380 0,00909
40 0,1380 0,01015
8 32 0,1640 0,01400
36 0,1640 0,01474
10 24 0,1900 0,01750
32 0,1900 0,02000
1/4 20 0,2500 0,0318 2860 122 14 114 13
28 0,2500 0,0364 3280 139 16 131 15
Pol. pol? LB. PES-LB [Nm] PES-LB. [Nm] PES-LB [Nm]
5/16 18 0,3125 0,0524 4720 20 25 20 25 20 25
24 0,3125 0,0580 5220 25 35 20 25 20 25
3/8 16 0,3750 0,0775 7000 35 50 35 50 35 50
24 0,3750 0,0878 7900 40 55 40 55 35 50
7/16 14 0,4375 0,1063 9550 60 80 55 75 50 70
20 0,4375 0,1187 10700 65 90 60 80 60 80
12 13 0,5000 0,1419 12750 90 120 85 115 80 110
20 0,5000 0,1599 14400 100 135 95 130 90 120
9/16 12 0,5625 0,1820 16400 130 175 125 170 115 155
18 0,5625 0,2030 18250 145 195 135 185 130 175
5/8 1 0,6250 0,2260 20350 180 245 170 230 160 220
18 0,6250 0,2560 23000 205 280 190 260 180 245
3/4 10 0,7500 0,3340 30100 320 435 300 410 280 380
16 0,7500 0,3730 33600 355 485 335 455 315 430
7/8 9 0,8750 0,4620 41600 515 700 485 660 455 620
14 0,8750 0,5090 45800 570 775 535 730 500 680
1 8 1,0000 0,6060 51500 730 995 685 930 645 875
12 1,0000 0,6630 59700 845 1150 795 1080 745 1015
11/8 7 1,1250 0,7630 68700 1095 1490 1030 1400 965 1310
12 1,1250 0,8560 77000 1225 1665 1155 1570 1085 1475
11/4 7 1,2500 0,9690 87200 1545 2100 1455 1980 1365 1855
12 1,2500 1,0730 96600 1710 2325 1610 2190 1510 2055
13/8 6 1,3750 1,1550 104000 2025 2755 1905 2590 1785 2430
12 1,3750 1,3150 118100 2300 3130 2165 2945 2030 2760
1172 6 1,5000 1,4050 126500 2690 3660 2530 3440 2370 3225
12 1,5000 1,5800 142200 3020 4105 2845 3870 2665 3625
N° 5000059 REV. J
ANOTAGOES: 1. ESSES VALORES DE TORQUE NAO SE APLICAM A FIXADORES REVESTIDOS DE CADMIO
2. TODOS OS VALORES DE TORQUE SAO DE TORQUES ESTATICOS MEDIDOS DE ACORDO
COM A TOLERANCIA DOS METODOS DE AUDITORIA PADRAO = +10%
3. * AMONTAGEM REQUER ARRUELA TEMPERADA OU O FIXADOR E MONTADO CONTRA
ACO LAMINADO OU ALUMINIO BRUTO
4. A CARGA DO FIXADOR LISTADA PARA SHCS (PARAFUSOS DE FIXAGAO ALLEN) E A
MESMA DO GRAU 8 OU DA CLASSE 10.9 E NAO REPRESENTA A CAPACIDADE DE
RESISTENCIA TOTAL DOS SHCS. SE FOR NECESSARIO UMA CARGA MAIOR,
SERA PRECISO FAZER TESTES ADICIONAIS.
Figura 1-5. Tabela de torque (fixadores SAE - Folha 3 de 7)
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

PARAFUSOS DE FIXACAO ALLEN (SHCS)
Fixadores cromados amarelos de zinco (Ref 4150707)*
Torque (Loctite® 242™
TPl Diam Area de Carga do Torque (seco) ou 271™ ou Vibra-TITE™ | Torque (Loctite® 262™
Tamanho (rosca por pol.) parafuéo tenséo fixador K = 020 111 ou 140 ou ou Vibra- TITE™ 131)
. interna Veja a nota 4 ’ Precoat 85® K=0,15
K=0,18
Pol. pol? LB. POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm] POL.-LB. [Nm]
4 40 0,1120 0,00604
48 0,1120 0,00661
6 32 0,1380 0,00909
40 0,1380 0,01015
8 32 0,1640 0,01400
36 0,1640 0,01474
10 24 0,1900 0,01750
32 0,1900 0,02000
1/4 20 0,2500 0,0318 2860 143 16 129 15
28 0,2500 0,0364 3280 164 19 148 17
Pol. pol? LB. PES-LB. [Nm] PES-LB. [Nm] PES-LB. [Nm]
5/16 18 0,3125 0,0524 4720 25 35 20 25 20 25
24 0,3125 0,0580 5220 25 35 25 35 20 25
3/8 16 0,3750 0,0775 7000 45 60 40 55 35 50
24 0,3750 0,0878 7900 50 70 45 60 35 50
7/16 14 0,4375 0,1063 9550 70 95 65 90 50 70
20 0,4375 0,1187 10700 80 110 70 95 60 80
1/2 13 0,5000 0,1419 12750 105 145 95 130 80 110
20 0,5000 0,1599 14400 120 165 110 150 90 120
9/16 12 0,5625 0,1820 16400 155 210 140 190 115 155
18 0,5625 0,2030 18250 170 230 155 210 130 175
5/8 11 0,6250 0,2260 20350 210 285 190 260 160 220
18 0,6250 0,2560 23000 240 325 215 290 180 245
3/4 10 0,7500 0,3340 30100 375 510 340 460 280 380
16 0,7500 0,3730 33600 420 570 380 515 315 430
7/8 9 0,8750 0,4620 41600 605 825 545 740 455 620
14 0,8750 0,5090 45800 670 910 600 815 500 680
1 8 1,0000 0,6060 51500 860 1170 775 1055 645 875
12 1,0000 0,6630 59700 995 1355 895 1215 745 1015
11/8 7 1,1250 0,7630 68700 1290 1755 1160 1580 965 1310
12 1,1250 0,8560 77000 1445 1965 1300 1770 1085 1475
11/4 7 1,2500 0,9690 87200 1815 2470 1635 2225 1365 1855
12 1,2500 1,0730 96600 2015 2740 1810 2460 1510 2055
13/8 6 1,3750 1,1550 104000 2385 3245 2145 2915 1785 2430
12 1,3750 1,3150 118100 2705 3680 2435 3310 2030 2760
11/2 6 1,5000 1,4050 126500 3165 4305 2845 3870 2370 3225
12 1,5000 1,5800 142200 3555 4835 3200 4350 2665 3625

N° 5000059 REV. J
ANOTAGOES: 1. ESSES VALORES DE TORQUE NAO SE APLICAM A FIXADORES REVESTIDOS DE CADMIO
2. TODOS OS VALORES DE TORQUE SAO DE TORQUES ESTATICOS MEDIDOS DE ACORDO
COM A TOLERANCIA DOS METODOS DE AUDITORIA PADRAO = +10%
3. * AMONTAGEM REQUER ARRUELA TEMPERADA OU O FIXADOR E MONTADO CONTRA
AGO LAMINADO OU ALUMINIO BRUTO
4. ACARGA DO FIXADOR LISTADA PARA SHCS (PARAFUSOS DE FIXAGAO ALLEN) E A
MESMA DO GRAU 8 OU DA CLASSE 10.9 E NAO REPRESENTA A CAPACIDADE DE
RESISTENCIA TOTAL DOS SHCS. SE FOR NECESSARIO UMA CARGA MAIOR,
SERA PRECISO FAZER TESTES ADICIONAIS.

Figura 1-6. Tabela de torque (fixadores SAE - Folha 4 de 7)
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

Valores para fixadores cromados amarelos de zinco (Ref 4150707)
PARAFUSOS METRICOS CLASSE 8.8
PORCAS METRICAS CLASSE 8
Area de Carga do Torque (Seco ou Torque (Loctite® 262™ | Torque (Loctite® 242™ ou 271™
LI BRI tensao interna fixador Loctite® 263™) LD () ou Vibra-TITE™ 131) ou Vibra-TITE™ 111 ou 140)
Mm?2 KN [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
3 0,5 5,03 2,19 1,3 1,0 1,2 1,4
3,5 0,6 6,78 2,95 2,1 1,6 1,9 2,3
4 0,7 8,78 3,82 3,1 2,3 2,8 3,4
5 0,8 14,20 6,18 6,2 4,6 5,6 6,8
6 1 20,10 8,74 11 7,9 9,4 12
7 1 28,90 12,6 18 13 16 19
8 1,25 36,60 15,9 26 19 23 28
10 1,5 58,00 25,2 50 38 45 55
12 1,75 84,30 36,7 88 66 79 97
14 2 115 50,0 140 105 126 154
16 2 157 68,3 219 164 197 241
18 2,5 192 83,5 301 226 271 331
20 2,5 245 106,5 426 320 383 469
22 25 303 132,0 581 436 523 639
24 3 353 153,5 737 553 663 811
27 3 459 199,5 1080 810 970 1130
30 3,5 561 2440 1460 1100 1320 1530
33 3,5 694 302,0 1990 1490 1790 2090
36 4 817 355,56 2560 1920 2300 2690
42 4,5 1120 487,0 4090 3070 3680 4290
N° 5000059 REV. J
ANOTACOES: 1. ESSES VALORES DE TORQUE NAO SE APLICAM A FIXADORES REVESTIDOS DE CADMIO
2. TODOS OS VALORES DE TORQUE SAO DE TORQUES ESTATICOS MEDIDOS DE
ACORDO COM A TOLERANCIA DOS METODOS DE AUDITORIA PADRAO = +10%
3. * AMONTAGEM REQUER ARRUELA TEMPERADA OU O FIXADOR E MONTADO CONTRA
AGCO LAMINADO OU ALUMINIO BRUTO
4. A CARGA DO FIXADOR LISTADA PARA SHCS (PARAFUSOS DE FIXAGAO ALLEN) E A
MESMA DO GRAU 8 OU DA CLASSE 10.9 E NAO REPRESENTA A CAPACIDADE DE
RESISTENCIA TOTAL DOS SHCS. SE FOR NECESSARIO UMA CARGA MAIOR,
SERA PRECISO FAZER TESTES ADICIONAIS.
Figura 1-7. Tabela de torque (fixadores METRICOS - Folha 5 de 7)
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

Valores para fixadores cromados amarelos de zinco (Ref 4150707)
PARAFUSOS METRICOS CLASSE 10.9
PORCAS METRICAS CLASSE 10
PARAFUSOS DE FIXACAO ALLEN CLASSE 12.9 M3 — M5*
. Torque
A Torque Torque (Lub ou Loctite® 242™ ou .
Tamanho PASSO ATEEIED Cargado | o0, oy Loctite® 263™) | 271™ ou Vibra-TITE™ 111 ou 140) Ltz onin e
tensédo interna fixador K =020 K=018 Vibra-TITE™ 131)
: : K=0,15
Mm? KN [Nm] [Nm] [Nm]
3 05 503 3,13
35 06 6,78 4,22
4 0.7 8,78 547
5 08 14,20 8,85
6 1 20,10 125
7 1 28,90 18,0 252 22.7 18,9
8 1,25 36,60 22,8 36,5 328 274
10 15 58,00 36,1 70 65 55
12 1,75 84,30 52,5 125 115 95
14 2 115 71,6 200 180 150
16 2 157 978 315 280 235
18 25 192 1195 430 385 325
20 25 245 152,5 610 550 460
22 25 303 189,0 330 750 625
24 3 353 222,0 1065 960 800
27 3 459 286,0 1545 1390 1160
30 35 561 349,5 2095 1885 1575
33 35 694 432,5 2855 2570 2140
36 4 817 509,0 3665 3300 2750
42 45 1120 698,0 5865 5275 4395
N° 5000059 REV. J
ANOTACOES: 1. ESSES VALORES DE TORQUE NAO SE APLICAM A FIXADORES REVESTIDOS DE CADMIO
2. TODOS OS VALORES DE TORQUE SAO DE TORQUES ESTATICOS MEDIDOS DE ACORDO
COM A TOLERANCIA DOS METODOS DE AUDITORIA PADRAO = £10%
3. * AMONTAGEM REQUER ARRUELA TEMPERADA OU O FIXADOR E MONTADO CONTRA
ACO LAMINADO OU ALUMINIO BRUTO
4. ACARGA DO FIXADOR LISTADA PARA SHCS (PARAFUSOS DE FIXAGAO ALLEN) E A
MESMA DO GRAU 8 OU DA CLASSE 10.9 E NAO REPRESENTA A CAPACIDADE DE
RESISTENCIA TOTAL DOS SHCS. SE FOR NECESSARIO UMA CARGA MAIOR,
SERA PRECISO FAZER TESTES ADICIONAIS.
Figura 1-8. Tabela de torque (fixadores METRICOS - Folha 6 de 7)
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SECAO 1 - ESPECIFICACOES

Revestimento espesso (Ref 4150701)*
PARAFUSOS DE FIXACAO ALLEN CLASSE
12.9 M6 E SUPERIOR*
Torque
Area de Carga do Torque (Seco ou | (Lub ou Loctite® 242™ ‘Torque
= . ’ (Loctite® 262™ ou
Tamanho PASSO tensdo fixador Loctite® 263™) ou 271™ ou Vibra- Vibra-TITE™ 131)
interna Veja a nota 4 K=0,17 TITE™ 111 ou 140) _
K=0,16 K=0,15
Mm? KN [Nm] [Nm] [Nm]
3 0,5 5,03
35 0,6 6,78
4 0.7 8,78
5 0,8 14,20
6 1 20,10 12,5 13 12 1
7 1 28,90 18,0 21 20 19
8 1,25 36,60 22,8 31 29 27
10 1,5 58,00 36,1 61 58 54
12 1,75 84,30 52,5 105 100 95
14 2 115 71,6 170 160 150
16 2 157 97,8 265 250 235
18 2,5 192 119,5 365 345 325
20 25 245 152,5 520 490 460
22 2,5 303 189,0 705 665 625
24 3 353 220,0 900 845 790
27 3 459 286,0 1315 1235 1160
30 35 561 349,5 1780 1680 1575
33 35 694 432,5 2425 2285 2140
36 4 817 509,0 3115 2930 2750
42 4,5 1120 698,0 4985 4690 4395
N° 5000059 REV. J
ANOTAGOES: 1. ESSES VALORES DE TORQUE NAO SE APLICAM A FIXADORES

REVESTIDOS DE CADMIO

. TODOS OS VALORES DE TORQUE SAO DE TORQUES ESTATICOS

MEDIDOS DE ACORDO COM A TOLERANCIA DOS METODOS DE
AUDITORIA PADRAO = +10%

. *AMONTAGEM REQUER ARRUELA TEMPERADA OU O FIXADOR

E MONTADO CONTRA AGO LAMINADO OU ALUMINIO BRUTO

. ACARGA DO FIXADOR LISTADA PARA SHCS (PARAFUSOS DE

FIXAGAO ALLEN) E AMESMA DO GRAU 8 OU DA CLASSE 10.9 E
NAO REPRESENTA A CAPACIDADE DE RESISTENCIA TOTAL DOS
SHCS. SE FOR NECESSARIO UMA CARGA MAIOR, SERA PRECISO
FAZER TESTES ADICIONAIS.

—Lanca JLG -

Figura 1-9. Tabela de torque (fixadores METRICOS - Folha 7 de 7)
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SECAO 2 - GERAL

SEGAO 2. GERAL

2.1 PREPARAGAO, INSPEGAO E
MANUTENGAO DA MAQUINA

Geral

Esta secao fornece as informacdes necessarias para os
funcionarios responsaveis por preparar a maquina para
operagao e por manter sua condigcado segura de
operacado. Para obter maxima durabilidade e
funcionamento seguro, verifique se todas as inspecdes e
manutencgao necessérias foram concluidas antes de
colocar a maquina em servico.

Preparacao, inspecao e manutencao

E importante estabelecer e seguir uma inspecao completa
e um programa de manutencao preventiva. A tabela a
seguir descreve a manutencao e as inspegoes periddicas
da maquina recomendadas pela JLG Industries, Inc.
Consulte os regulamentos nacionais, regionais ou locais
para obter outros requisitos para as plataformas de
trabalho aéreo. A frequéncia de inspecdes e manutencao
deve ser aumentada de acordo com as exigéncias do
ambiente, da severidade e da frequéncia de uso.

Inspecao de pré-partida

A principal responsabilidade do usuario ou do operador é
executar uma inspecao de pré-partida da maquina antes
do uso diario ou a cada troca de operador. Consulte o
Manual do operador e de seguranca para obter os
procedimentos de conclusao de inspecao de pré-partida.
Esse Manual deve ser lido na integra e compreendido
antes de realizar a Inspegao de pré-partida.

Inspecao de pré-entrega e inspecao frequente

A Inspecao de pré-entrega e a inspecao frequente devem
ser executadas por um mecéanico qualificado em
equipamentos da JLG. A JLG Industries, Inc. reconhece
um mecanico qualificado em equipamentos JLG como
uma pessoa que tenha um diploma reconhecido,
um certificado, amplo conhecimento, treinamento ou
experiéncia, e que tenha comprovado sua capacidade e
competéncia para servigo, reparacdo e manutengao do
modelo do produto JLG em questao.

Os procedimentos de Inspecédo de pré-entrega e de
inspecao frequente sao realizados da mesma maneira, mas
em momentos diferentes. A Inspecdo de pré-entrega deve
ser realizada antes de cada venda, arrendamento ou
aluguel. A Inspecéo frequente deve ser realizada em cada
maquina em servigco ha 3 meses ou 150 horas (o que
ocorrer primeiro); fora de servico por um periodo superior a
3 meses ou quando adquiridas de segunda mao.
A frequéncia dessa inspecao deve ser aumentada de
acordo com a severidade, 0 ambiente e a frequéncia de uso.

Consulte o Formulario de Inspecao de pré-entrega e de
inspecao frequente e o Programa de inspecao e
manutencao preventiva para os itens que necessitem de
controle durante a realizacao dessas inspecdes. Consulte
as secdes apropriadas do manual para obter os
procedimentos de manutencao e reparacao.

Inspecao anual da maquina

A Inspegao anual da maquina deve ser realizada por um
Técnico de servico treinado pela fabrica, anualmente,
0 mais tardar 13 (treze) meses a contar da data da
Inspecéao anual anterior da maquina. A JLG Industries,
Inc. reconhece um Técnico de servico treinado pela
fabrica como uma pessoa que concluiu com éxito o
Curso de treinamento de servico JLG para o modelo do
produto JLG em questao. Consulte o Manual de servico e
manutencao da maquina e o formulario de inspecao JLG
apropriados para a realizacao dessa inspecao.

Consulte o Formulario de Inspecéao anual da maquina
JLG e o Programa de inspegao e manutencao preventiva
para os itens que necessitem de controle durante a
realizacdo dessa inspecao. Consulte as secdes
apropriadas do manual para obter os procedimentos de
manutencao e reparacao.

Com a finalidade de receber boletins relacionados a
segurancga, é importante que a JLG Industries, Inc. atualize
as informacodes de propriedade de cada maquina.
Ao realizar cada inspegao anual da maquina, notifique a
JLG Industries, Inc. sobre a propriedade atual da maquina.

Manutencao preventiva

Junto com as inspecdes especificadas, a manutencao
devera ser executada por um mecéanico qualificado no
equipamento JLG. A JLG Industries, Inc. reconhece um
mecanico qualificado em equipamentos JLG como uma
pessoa que tenha um diploma reconhecido, um
certificado, amplo conhecimento, treinamento ou
experiéncia, e que tenha comprovado sua capacidade e
competéncia para servigo, reparacdo e manutencao do
modelo do produto JLG em questao.

Consulte o Programa de manutencao preventiva e as
secOes apropriadas deste manual para obter os
procedimentos de manutencao e reparacao. A frequéncia
de servico e de manutencao deve ser aumentada de
acordo com as exigéncias do ambiente, da severidade e
da frequéncia de uso.
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SECAO 2 - GERAL

Tabela 2-1. Inspecao e manutengao

. At Primario Servico s
Tipo Frequéncia . R Referéncia
p a Responsabilidade Qualificagao
Inspegao de Antes do uso diario ou a Usuario ou operador Usuério ou operador Manual de operagéao
pré-partida cadatroca de operador e seguranga
Inspegao de Antes de cada venda, Proprietario, Mecénico Manual de servigo e
pré-entrega arrendamento ou locagao. concessionario qualificadodaJLG | manutengao e formulério de
ou usuario inspecao JLG aplicavel.
Inspecao frequente Em servigo ha 3 meses ou 150 horas, Proprigtario, Mecanico Manual de servicoe
0que ocorrer primeiro; fora de servigo concessionario qualificadodaJLG | manutengao e formulério de
por um periodo superiora 3 meses ou ou usuario inspecao JLG aplicavel.
quando adquirida de segunda mao.
Inspecao anual Anualmente, o mais tardar 13 meses a Proprietario, Técnico de servigo Manual de servigo e
damaquina partir da data da inspegao anterior. concessionario treinado pelafabrica | manutencdo e formulario de
ou usuario inspegao JLG aplicavel.
Manutengao Nos intervalos especificados no Manual Proprietario, Mecéanico Manual de servigo
preventiva de servigo e manutengao. coNncessionario qualificado da JLG e manutengao
ou usuario
2.2 SER\"GO E omENTAGﬁES 2. Sempre que as linhas de ar, combustivel ou 6leo
estiverem desconectadas, limpe as areas adjacentes,
Geral além das aberturas e conexdes. Assim que uma linha

As informagodes a seguir sdo fornecidas para ajuda-lo no
uso e na aplicacao de procedimentos de servigo e
manutencao contidos neste manual.

Seguranca e mao de obra

Sua seguranca, e a dos outros, é a primeira coisa a ser
levada em consideragao ao se envolver na manutencao
de equipamentos. Sempre esteja ciente do peso. Nunca
tente movimentar pecas pesadas sem o auxilio de um
dispositivo mecéanico. Nao permita que objetos pesados
permanecam em posicao instavel. Ao icar uma parte do
equipamento, verifique se o suporte estd adequado.

Limpeza

1.

O item mais importante na preservagéo da vida Util
de uma maquina é manter os componentes vitais
limpos e sem materiais estranhos. Foram tomadas
providéncias de protegcdo com relagdo a isso.
Protecbes, coberturas, vedacbes e filtros sao
fornecidos para manter o ar, o combustivel e os
suprimentos de 6leo limpos; no entanto, esses itens
devem ser verificados em uma base programada
para que funcionem corretamente.

ou um componente for desconectado, tampe ou
cubra todas as aberturas para evitar a entrada de
materiais estranhos.

Limpe e inspecione todas as pecas durante a
manutengcao ou o servigo, e verifique se todas as
passagens e aberturas estdo desobstruidas. Cubra
todas as pecas para manté-las limpas. Verifique se
todas as pecas estdo limpas antes de serem
instaladas. As pecas novas devem permanecer em
suas embalagens até o momento de serem usadas.

Remocao e instalacao de componentes

1.

—Lanca JLG -

Use dispositivos de icamento ajustavel, sempre que
possivel, se necessitar de auxilio mecéanico. Todas
as cintas (correntes, cabos, etc.) devem ficar
paralelas entre si e o mais perpendicular possivel ao
topo da pega que esta sendo icada.

Se for necessario remover um componente em
angulo, tenha em mente que a capacidade de um
olhal ou suporte semelhante diminui conforme o
angulo entre a estrutura de suporte e 0 componente
fica @ menos de 90 graus.

Se nao conseguir remover uma pega, verifique se
todas as porcas, parafusos, cabos, suportes, fiagao,
etc, foram removidos e se nenhuma peca adjacente
esté interferindo.

3123488




SECAO 2 - GERAL

Desmontagem e remontagem do componente

Ao desmontar ou remontar um componente, execute as
etapas processuais em sequéncia. Nao desmonte uma peca
parcialmente, ou monte uma parte e, em seguida, comece
em outra. Sempre verifique novamente o seu trabalho para
garantir que nada foi esquecido. Nao faga ajustes, que nao os
recomendados, sem obter a devida aprovacao.

Pecas de encaixe por pressao

Ao montar pecas de encaixe por pressao, use um
composto de base de dissulfeto de molibdénio ou
equivalente para lubrificar a superficie de contato.

Rolamentos

1. Quando um rolamento for removido, cubra-o para
manté-lo sem sujeira e abrasivos. Limpe os
rolamentos com um solvente de limpeza nao
inflamavel e deixe secar. O ar comprimido pode ser
usado, mas nao gire o rolamento.

2. Descarte os rolamento se as pistas e as esferas
(ou roletes) estiverem corroidas, arranhadas ou
queimadas.

3. Se o rolamento parecer reparavel, aplique uma leve
camada de 6leo e envolva-o em papel (encerado)
limpo. Nao desembrulhe rolamentos reutilizaveis ou
novos até o momento da instalagao.

4. Lubrifique os rolamentos novos ou reparados antes
da instalagao. Ao pressionar um rolamento em um
retentor ou furo, aplique pressao na pista externa.
Se o rolamento for instalado em um eixo, aplique
pressao na pista interna.

Gaxetas

Verifique se os orificios das gaxetas estdo alinhados com
as aberturas nas partes de contato. Se for necessario
fabricar uma gaxeta manualmente, use material de gaxeta
ou estoque de material e espessura equivalentes.
Certifique-se de cortar os orificios no local correto, pois as
gaxetas vazias podem causar danos graves no sistema.

Uso dos parafusos e aplicacao de torque

AVISO

FIXADORES AUTOTRAVANTES, COMO INSERTOS DE NAILON E
CONTRAPORCAS DEFORMADORAS DE ROSCAS, NAO DEVEM SER
REINSTALADOS APOS A REMOGAO.

1. Sempre use ferragens de reposicdo novas para
instalar fixadores de travamento. Use parafusos de
comprimento adequado. Um parafuso muito
comprido bate no fundo antes de a cabeca ser
apertada contra a pecga relacionada a ele. Se um
parafuso for muito curto, ndo havera area de rosca
suficiente para encaixar e prender a pecga
corretamente. Ao substituir os parafusos, use apenas
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aqueles que tenham as mesmas especificagbes do
original, ou os que sejam equivalentes.

2. A menos que os requisitos de torque especificos
sejam fornecidos no texto, os valores de torque
padrdo devem ser usados em parafusos com
tratamento térmico, prisioneiros e porcas de aco, de
acordo com as praticas recomendadas pela loja.
(Consulte a Tabela de torque, na Segéo 1.)

Linhas hidraulicas e fiagcao elétrica

Marque ou etiquete claramente as linhas hidraulicas e a
fiagao elétrica, bem como seus receptaculos, quando for
desconecta-las ou remové-las da unidade. Isso garantira
que sejam corretamente reinstaladas.

Sistema hidraulico

1. Mantenha o sistema limpo. Se forem encontradas
evidéncias de particulas de borracha ou de metal no
sistema hidraulico, drene e lave todo o sistema.

2. Desmonte e remonte as pecas na superficie de trabalho
limpa. Limpe todas as pecas de metal com solvente de
limpeza nao inflamavel. Lubrifique os componentes,
conforme necessario, para auxiliar na montagem.

Lubrificacao

Realize o servigo aplicavel nos componentes com a
quantidade, o tipo e o grau de lubrificante recomendados
neste manual e nos intervalos especificados. Quando os
lubrificantes recomendados nao estiverem disponiveis,
consulte o fornecedor da JLG para obter um equivalente
que atenda ou exceda as especificagcdes listadas.

Bateria

Limpe a bateria, usando uma escova nao metélica e uma
solucéo de bicarbonato de sédio e d4gua. Enxague com
agua limpa. Apds a limpeza, seque totalmente a bateria e os
terminais de revestimento com um composto anticorrosao.

Lubrificacao e manutencao

Os componentes e 0s conjuntos que requerem
lubrificacdo e manutencao sdo mostrados na Tabela de
lubrificacdo, na Secao 1.

2.3 LUBRIFICAGAO E INFORMAGOES

Sistema hidraulico

1. O principal inimigo de um sistema hidraulico é a
contaminacao. Contaminantes entram no sistema de
varias maneiras, por exemplo, usando 6leo hidraulico
inadequado, permitindo que umidade, gordura,
limalhas, componentes de vedacao, areia, etc. entrem
durante a realizagdo da manutengdo, ou permitindo
que a bomba cavite devido ao aquecimento
insuficiente do sistema ou a vazamentos nas linhas de
abastecimento (succao) da bomba.
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As tolerancias de projeto e fabricacdo das pecas de
trabalho dos componentes sdo muito proximas,
portanto, mesmo a menor quantidade de sujeira ou de
matéria estranha que entre em um sistema pode
provocar desgaste ou danos aos componentes e,
geralmente, resulta em funcionamento defeituoso.
Todas as precauc¢des devem ser tomadas para manter
o 6leo hidraulico limpo, incluindo o éleo de reserva
armazenado. Os filtros do sistema hidraulico devem
ser verificados, limpos efou substituidos quando
necessario, nos intervalos especificados na Tabela de
lubrificacdo, na Secdo 1. Sempre examine os filtros
para ver se ha evidéncia de particulas de metal.

Oleos turvos indicam um alto teor de umidade,
0 que permite o crescimento organico, resultando
em oxidacao ou corrosao. Se esta condigao ocorrer,
o sistema deverda ser drenado, lavado e
reabastecido com 6leo limpo.

Nao é aconselhavel misturar 6leos de marcas ou
tipos diferentes, pois eles podem nao conter os
mesmos aditivos necessarios ou nao serem de
viscosidade comparavel. Recomenda-se usar 6leos
minerais de bom grau, com viscosidades
adequadas as temperaturas ambientes em que a
maquina esté operando.

OBSERVACAO: Podem aparecer particulas de metal no 6leo

ou nos filtros de maquinas novas devido ao
desgaste em componentes de contato.

Oleo hidraulico

2-4

Consulte a Secao 1 para obter as recomendagoes
sobre faixas de viscosidade.
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Troca do oleo hidraulico

1. Os elementos do filtro devem ser trocados apds as
primeiras 50 horas de operagéo e, a partir de entao,
a cada 300 horas (exceto se for especificado o
contrario). Se for necessario trocar o 6leo, use
somente o0s que atendem ou superam as
especificacoes apresentadas neste manual. Se nao
for possivel obter o mesmo tipo de dleo fornecido
com a maquina, consulte o fornecedor da JLG para
obter ajuda sobre a escolha do equivalente
adequado. Evite a mistura de d6leos de base
sintética e petrdleo. A JLG Industries recomenda
trocar o 6leo hidraulico anualmente.

2. Use todas as precaugbes para manter o o6leo
hidraulico limpo. Se o 6leo precisar ser transvasado
da embalagem original para outra, ndo se esqueca
de limpar todos os possiveis contaminantes do
recipiente de servico. Sempre limpe o elemento de
malha do filtro e substitua o cartucho quando o éleo
do sistema for trocado.

3. Quando a unidade estiver desligada, uma boa
medida de manutencdo preventiva é fazer uma
inspecao completa de todos os componentes
hidraulicos, linhas, conexdes, etc., bem como uma
verificagao funcional de todos os sistemas, antes de
colocar a maquina novamente em operagao.

Especificacoes da lubrificacao

Os lubrificantes especificados, como recomendado pelos
fabricantes do componente, sdao sempre a melhor
escolha, no entanto, graxas multiuso geralmente tém as
qualidades que atendem a uma série de requisitos da
graxa de uso Unico. Se surgir alguma dudvida sobre o uso
de graxas do estoque de manutencao, consulte seu
fornecedor local para avaliagao. Consulte a Secao 1 para
obter uma explicacdo das designacdes importantes do
lubrificante que aparecem na Tabela de lubrificago.

2.4 TESTE DE DESLIZAMENTO DO CILINDRO

O deslizamento aceitavel do cilindro deve ser medido
utilizando os seguintes métodos.

Deslizamento da plataforma

Meca o deslizamento da plataforma usando o chdo como
base. Lancas inferiores (se equipado) ligeiramente
elevadas, langa principal totalmente estendida com a
carga nominal na plataforma e desligue. O deslizamento
maximo permitido é de 5 cm (2 pol.) em 10 minutos. Se a
maguina nao passar neste teste, faga o seguinte.
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Deslizamento do cilindro

Tabela 2-2. Deslizamento do cilindro

" - Deslizamento méaximo aceitavel
Diametro do furo do cilindro T
polegadas mm polegadas mm

3 76,2 0,026 0,66
3,5 89 0,019 0,48
4 101,6 0,015 0,38
5 127 0,009 0,22
6 152,4 0,006 0,15
7 177,8 0,005 0,13
8 203,2 0,0038 0,10
9 228,6 0,0030 0,08

O deslizamento a ser medido na haste do cilindro com
um relégio comparador calibrado. O 6leo do cilindro deve
estar em temperatura ambiente e estabilizada.

O cilindro deve ter a carga normal, que é a carga normal
da plataforma aplicada.

Se o cilindro passar neste teste, ele esta aceitavel.

OBSERVACAO: Esta informagdo est4 baseada em 6 gotas
de vazamento do cilindro por minuto.

2.5 ORIENTAGOES PARA REPARAGAO DE
PINOS E DO ROLAMENTO COMPOSTO

Rolamentos com filamento desgastado.

1. Juntas fixas devem ser desmontadas e inspecionadas,
se ocorrer 0 seguinte:
a. Vazamento excessivo nas juntas.
b. Ruido proveniente da junta durante a operagao.
2. Rolamentos com filamento desgastado devem ser

substituidos se uma das seguintes situagdes for
observada:

a. Fibras desgastadas ou separadas na superficie
do revestimento.
b. Suporte do revestimento rachado ou danificado.

c. Rolamentos que se moveram ou estiraram em
seu alojamento.

d. Detritos internos na superficie do revestimento.
3. Os pinos devem ser substituidos, se alguma das

seguintes situacoes for observada (o pino deve ser

limpo antes da inspec¢ao):

a. Desgaste detectavel na area do rolamento.

b. Lascas, descamacdo, arranhdes ou riscos na
superficie do pino.

c. Ferrugem do pino na area do rolamento.
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4. Remontagem de juntas fixas usando rolamentos
com filamento desgastado.

a. Assopre o alojamento para remover toda a
sujeira e detritos; os rolamentos e seus
alojamentos devem estar livres de qualquer
contaminagao.

b. Rolamentos/pinos devem ser limpos com um
solvente para remover toda a graxa e todo o
6leo; os rolamentos com filamento desgastado
s80 uma junta seca e ndo devem ser lubrificados,
salvo se instruido (ou seja, pinos da roldana).

c. Os pinos devem ser inspecionados para
garantir que estejam sem rebarbas, cortes e
arranhdes, que causariam danos ao rolamento
durante a instalagao e a operagao.

2.6 SOLDA EM EQUIPAMENTOS JLG

OBSERVAGCAO: Esta instrugdo aplica-se a reparagées ou
modificagbes na maquina e a solda
realizada a partir da maquina em uma
estrutura externa ou componente.

Ao soldar equipamentos JLG, faca o seguinte

» Desconecte a bateria.
» Desconecte o pino de momento (onde estiver instalado).

* Aterre somente a estrutura a ser soldada.

NAO faca o seguinte ao soldar
equipamentos JLG

* Nao aterre a estrutura e a solda em qualquer outra
area que nao seja o chassi.

* Nao aterre a plataforma giratéria e a solda em
qualquer outra area que nao seja a plataforma
giratoria.

* N&o aterre a plataforma/suporte e a solda em qualquer
outra area que nao seja a plataforma/suporte.

* Nao aterre uma secao especifica da lanca e a solda
em qualquer outra drea que nao seja a secgéo
especifica da langa.

* Nao permita que pinos, pastilhas de desgaste, cabos
metalicos, rolamentos, vedacgdes, valvulas, fiagao
elétrica, mangueiras fiquem entre a posicao de
aterramento e a area soldada.

AVISO

0 NAO CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS MENCIONADOS PODE
RESULTAR EM DANOS A0S COMPONENTES (OU SEJA,
MODULOS ELETRONICOS, ROLAMENTOS DE GIRO, ANEL DO
COLETOR, CABOS METALICOS DA LANGA, ETC.)
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Tabela 2-3. Programa de inspe¢ao e manutengao preventiva

INTERVALO
AREA Inspegao de Manuten_géo Manuten_gﬁo Ingpegé('l de Inspegao A cada
. - preventiva | preventiva | pré partida2
L semanal mensal | oufrequente? anualt HEDE
Conjunto dalanca 9
Soldas dalanga 1,2,4 1,2,4
InstalagGes do suporte de mangueira/cabo 1,2,9,12 1,2,9,12
Pinos pivotantes e retentores do pino 1,2 1,2
Roldanas, pinos daroldana 1,2 1,2
Rolamentos 1,2 1,2
Pastilhas de desgaste 1,2 1,2
Coberturas ou protegoes 1,2 1,2
Sistemas da corrente de retragao/extenséo ou do caho 1,2,3 1,2,3
Conjunto da plataforma 9
Plataforma 1,2 1,2
Trilhos 1,2 1 1,2
Porta 5 1 1,5
Chao 1,2 1 1,2
Rotor 9,5 15
Ponto de fixagéo da correia 2 1,2,10 1,2,10
Conjunto da plataforma giratoria 9
Rolamento de giro ou engrenagem helicoidal 1,2,14 1,2,3,13,14
Acoplamento de dleo 9
Sistema de acionamento de giro 11 11
Trava da plataforma giratria 1,2,5 1,2,5
Cap6, acessorios do capd, trincos do capd 5 1,2,5
Conjunto do chassi 9
Pneus 1 16,17 16,17,18 16,17,18
Porcas/parafusos daroda 1 15 15 15
Rolamentos daroda 14,24
Sistemas do eixo oscilante/cilindro de bloqueio 58
Sistemas de balancim ou do eixo estendivel 58 58
Componentes da dire¢ao
Rolamentos/arruelas de empuxo do fuso 1,2
Motores de acionamento
Cubos de acionamento 11 1
Funcodes/controles 9
Controles da plataforma 5 5 6 6
Controles de aterramento 5 5
2-6 —Lanca JLG - 3123488
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Tabela 2-3. Programa de inspec¢ao e manutengao preventiva

INTERVALO
spgios NI Manenilo| OIS g |t
HIAEEY semanal mensal | oufrequente? anualt HEDE
Travas do controle de fungao, proteges ou detentores 1,5 1,5 5 5
Pedal 1,5 5 5
Interruptores de parada de emergéncia (terra e plataforma) 5 5 5
Sistemas de limite de fungao ou do interruptor de parada 5 5 5
Indicador de capacidade 5
Freios adisco 5
Freios de giro 5
Descidamanual ou alimentagao auxiliar 5 5
Sistema de energia 9
Marchalenta, acelerador e rotag&o do motor 3 3
Fluidos do motor (6leo, liquido de refrigeragao, combustivel) 11 9,11 11 11
Filtro de ar/combustivel 1,7 7 7
Sistema de escape 1,9 9 9
Baterias 5 1,9 19
Fluido da bateria 1 1 1
Carregador de bateria 5 5
Reservatorio de combustivel, tampa e respiro 11,9 2 1,5 1,5
Sistema hidraulico/elétrico 9
Bombas hidraulicas 19 1,2,9
Cilindros hidraulicos 1,9,7 2 1,2,9 1,2,9
Pinos do acessorio do cilindro e retentores do pino 1,9 1,2 1,2
Conexdes, linhas e mangueiras hidrdulicas 1,9 12 1,2,9,12 1,2,9,12
Reservatorio hidraulico, tampa e respiro 11 1,9 2 1,5 1,5 24
Filtro hidraulico 1,9 7 7
Fluido hidraulico 11 7,11 7,11
Conexaes elétricas 1 20 20
Instrumentos, medidores, interruptores, luzes, buzina 1 5,23
Geral
Manuais de seguranca e de operagéao 21 21 21
na caixa de armazenamento
Guias/Manuais ANSI e AEM instalados 21
Adesivos de capacidade instalados, presos, legiveis 21 21 21
Todos os adesivos/cartazes instalados, presos, legiveis 21 21 21
Inspecao geral realizada 21
Inspegao anual da maquina vencida 21
3123488 —Lanca JLG - 2-7
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Tabela 2-3. Programa de inspe¢ao e manutengao preventiva

AREA

INTERVALO

Inspecao de
pré-partida’

Manutencao
preventiva
semanal

Manutencao
preventiva
mensal

Inspecao de
pré partida?
ou frequente?

Inspecao
anual*

A cada
2 anos

Nenhuma modifica¢ao ou adi¢ao nao autorizada

21

21

Todas as publicagoes associadas
relevantes para a seguranca

21

21

Condigao estrutural geral e soldas

2,4

2,4

Todos os fixadores, pinos, protegoes e coberturas

1,2

1,2

Graxa e lubrificante de acordo com as especificagoes

22

22

Teste funcional de todos os sistemas

21

21

21,22

Pintura e aparéncia

7

Data de inspegao do carimbo na estrutura

22

Notificar aJLG sobre a propriedade da maquina

22

Notas de rodapé:
1 Antes do uso didrio ou a cada troca de operador
2 Antes de cada venda, arrendamento ou locagao

3Em servigo por 3 meses ou 150 horas; Fora de servigo por 3 meses ou mais; ou Adquirida de segunda mao

4 Anualmente, o mais tardar 13 meses a partir da data dainspecao anterior

Cddigos de desempenho:
1—Verificar se ainstalagao esta adequada e segura

2 -Inspecionar visualmente se ha danos, rachaduras, deformagoes ou desgaste excessivo

3—\Verificar se 0 ajuste estd adequado
4 —\ferificar se ha soldas rachadas ou quebradas
5-0peracorretamente

6—Retornaa posigao neutro ou “off” (desligado) quando liberado

7—Limpo e sem detritos

8 —Intertrava corretamente a fungéo

9 - Verificar se ha sinais de vazamento

10— Adesivos instalados € legiveis

11 —Verificar se o nivel do fluido esta correto

12 —Verificar se arota estd adequada e desgastada
13 - Verificar se as tolerancias estéo adequadas
14 - Lubrificado adequadamente

15-Torque na especificagao apropriada

16— Semranhuras, desgaste excessivo ou cabos a vista
17 — Adequadamente inflado e assentado ao redor do aro

18— Componentes corretos e autorizados
19 —Totalmente carregado

20—-Nenhuma conexao solta, apresentando corrosao ou abraséo

21 —Verificar

22 —Realizar

23 —Selado corretamente

24 —Drenar, limpar, reabastecer

—Lanca JLG -
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SEGAO 3. CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

3.1 PNEUS E RODAS Aperte as porcas de roda com o torque adequado para
evitar que as rodas fiqguem soltas. Use uma chave de
Desgaste e danos no pneu torque para apertar os fixadores. Se vocé nao tiver uma

chave de torque, aperte os fixadores com uma chave de
roda e, imediatamente, solicite a uma oficina de servico
OU a um concessionario para apertar a porca de roda com
o torque apropriado. Apertar demais resultara na quebra
dos prisioneiros ou na deformacado permanente dos
orificios dos prisioneiros de montagem nas rodas.
O procedimento correto para acoplar as rodas é:

Inspecione os pneus diariamente para verificar se
apresenta desgaste ou danos. Os pneus com bordas
gastas ou perfis distorcidos precisam ser substituidos.
Os pneus com desgaste significativo na area da banda de
rodagem ou na parede lateral, exigem avaliacdo imediata
antes de recolocar a maquina em servico.

e 1. Coloque todas as porcas manualmente para evitar
Substituicao da roda e do pneu rosqueamento cruzado. NAO use lubrificante nas

o . roscas ou nas porcas.
As rodas de substituicdo devem ter o mesmo didmetro e

perfil que o original. Os pneus de substituicido devem ser 2. Aperte as porcas na seguinte sequéncia.
do mesmo tamanho e classificagdo que o pneu que esta
sendo substituido.

Instalagao da roda

E extremamente importante aplicar e manter o torque de
montagem correto da roda.

AADVERTENCIA

AS PORCAS DA RODA DEVEM SER INSTALADAS E MANTIDAS
COM 0 TORQUE CORRETO PARA EVITAR RODAS SOLTAS,
PRISIONEIROS QUEBRADOS E POSSIVEL SEPARAGAO DA RODA
DO SEU EIXO. UTILIZE APENAS PORCAS CORRESPONDENTES AO
ANGULO DO CONE DA RODA.

3. O aperto das porcas deve ser feito em estagios.
Seguindo a sequéncia recomendada, aperte as
porcas de acordo com o torque da roda.

Tabela 3-1. Tabela de torque da roda

SEQUENCIA DE TORQUE

1° gstagio 2° gstagio 3°estagio

40 pés-Ib. (55Nm) | 95 pés-Ib. (130Nm) | 170 pés-Ib. (230 Nm)

4. As porcas da roda devem ser apertadas apds as
primeiras 50 horas de operacao e apds a remogao
de cada roda. Verifique o torque conforme
destacado na secéo 2.
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VISTA LATERAL DIREITA
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COM 0 CUBO REMOVIDO

Conjunto do eixo
Conjunto do fuso
Tirante

Cilindro de direcao
Arruela de empuxo
Mancal axial

IR i

* Aplique torque de 35 pés-Ib. (48 Nm) =%
** Aplicarfixador de rosca JLG N/P 0100011 A

Figura 3-1. Instalacao da direcao
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SECAO 3 - CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

* Composto de fixador de roscas JLGN/P 0100019
Nota 1: Aplique umtorque de 240 pés-Ib. (325 Nm)
Nota 2: Antes de instalar o freio e 0 motor, aplique umafina camada de graxa nos eixos estriados

O NN~

Motor de acionamento
Gaxeta

Freios adisco

Cubo de acionamento
Gaxeta

Sensor de velocidade
Pneus e rodas
Porcade roda

Figura 3-2. Componentes do sistema de acionamento

3123488 - Langa JLG -
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3.2 FUSO

Definicao do jogo axial da roda

AVISO

CERTIFIQUE-SE DE NAO APERTAR DEMAIS A PORCA DO FUSO.

1. Aperte a porca do fuso para garantir que os
rolamentos estejam assentados corretamente.

2. Solte a porca do fuso completamente até que ela
possa ser girada manualmente.

3. Aperte a porca do fuso manualmente usando um
soquete, sem girar o cubo.

4. Se o contrapino puder ser montado com a porca do
fuso apertada manualmente, insira o contrapino
sem retrair a porca. Se 0 contrapino nao puder ser
montado manualmente com a porca do fuso, aperte
a porca do fuso na ranhura mais préxima possivel e
insira o contrapino. Se mais da metade do furo do
contrapino do fuso puder ser vista em uma ranhura,
recue a porca para a ranhura mais préxima e insira
0 pino.

5. Verifique se ha jogo axial na unidade movendo o
cubo para cima e para baixo em paralelo com a linha
central do fuso. Se vocé puder perceber jogo axial
excessivo (acima da especificacdo de 0,25 mm
[0,010"), verifique novamente a porca para ver o que
esta causando o jogo axial excessivo. Lembre-se de
que pode haver algum movimento e o0 jogo ainda
pode estar dentro da especificacaio maxima de
0,25 mm (0,010"). Se nao houver maneira de eliminar
0 excesso de jogo axial usando os dedos, use um
soquete ou uma chave para regular o jogo axial.

6. As unidades devem ser verificadas visualmente para
certificar-se de que os contrapinos estao instalados
e de que os componentes corretos foram usados.
Cada unidade também deve ser verificada para
certificar-se de que ndo ha jogo axial excessivo e
que os cubos giram livremente.

7. Insira a tampa antipoeira e verifique para certificar-
se de que o contrapino nao vai interferir. A tampa
deve ser pressionada totalmente para baixo.
A unidade devera ser verificada novamente para
certificar-se de que gira livremente apds a tampa
antipoeira ter sido instalada.

3-4
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Especificagoes

A especificagao para o jogo axial € de 0,025/0,254 mm
(0,001"/0,010") para todas as unidades.

Verificacao

O jogo axial é verificado fixando o fuso em um dispositivo
fixo ou em uma morsa e movendo o cubo em paralelo a
linha central do fuso sem balangar o cubo. Se o jogo axial
for ajustado adequadamente, o seguinte se aplica:

1. O cubo deve girar livremente quando repuxado
manualmente.

2. 0O cubo nao deve estar perceptivelmente solto quando
movido em paralelo com a linha central do fuso.

Requisitos de lubrificacao

Nos conjuntos de cubo deve-se aplicar graxa nos
rolamentos por meio de de um fuso de lubrificagcao
adequado ou manualmente. Em qualquer um dos
métodos, o rolamento deve ser engraxado de forma que a
graxa seja forcada através de toda a cavidade dos roletes
dos rolamentos internos e externos.

Deve-se aplicar graxa no interior das tampas antipoeira
ou das tampas de graxa que estdo sendo usadas.

A cavidade do rolamento deve ser enchida entre 50 e 80%
da sua capacidade com graxa, em todas as aplicagoes.

As tampas antipoeira ou de graxa também devem ser
enchidas entre 10 e 20% de sua capacidade com graxa,
em todas as aplicacdes, antes da montagem final.

Verifigue visualmente se a graxa fluiu através de todos os
roletes dos rolamentos internos e externos.

3123488
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i

1. Tampaantipoeira
2. Contrapino

3. Porcadofuso

4. Arrueladofuso
5. Porcado prisioneiro
6. Conedorolamento
7
8
9
1

. Cubo
. Cone dorolamento 6 7 8 » 9 10
Vedagao =

b. Fuso

Figura 3-3. Conjunto do fuso
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3.3 CUBO DE ACIONAMENTO

Teste de rolagem e vazamento

3-6

As unidades de cubo de torque sempre devem ser
testadas quanto a rolagem e vazamento antes da
desmontagem e depois da montagem para ter certeza
de que as engrenagens, rolamentos e vedagodes estao
funcionando corretamente. As informacdes a seguir
descrevem resumidamente o que verificar ao realizar
esses testes.

O TESTE DE ROLAGEM

O objetivo do teste de rolagem é determinar se as
engrenagens do equipamento estao girando
livremente e de maneira adequada. Vocé deve
conseguir girar as engrenagens do equipamento
aplicando forca constante ao verificador do rolo.
Se vocé sentir arrasto nas engrenagens somente em
determinados pontos, as engrenagens nao estao
girando livremente, verifique se a instalacao esta
adequada ou se apresenta algum defeito. Alguns
sistemas de engrenagens rolam com mais dificuldade
do que outros. Nao se preocupe se as engrenagens
da sua unidade parecerem mais duras ao rolar, desde
que rolem com consisténcia.

O TESTE DE VAZAMENTO (UNIDADE PRINCIPAL)

O objetivo de um teste de vazamento é garantir que a
unidade esteja hermética. Vocé pode confirmar se a
unidade tem vazamento se a leitura do mandémetro nas
conexdes de verificacdo de vazamento comecgar a
diminuir depois que a unidade for pressurizada e
estiver equilibrada. Os vazamentos tém mais
probabilidade de ocorrer nos bujées de tubos, na
vedacao principal ou em qualquer local onde houver
anéis-O ou gaxetas. A localizagao exata de um
vazamento normalmente pode ser detectada
aplicando uma esponja com dgua e sabao ao redor da
vedacéao principal e onde os anéis-O ou as gaxetas
entram em contato com a parte externa da unidade,
verificando se ha ocorréncia de bolhas. Se um
vazamento for detectado em uma vedagao, um anel-O
ou uma gaxeta, a pecga devera ser substituida e a
unidade verificada novamente. Teste o vazamento a
10 psi por 20 minutos.

Desmontagem principal

1.

OBSERVAGAO: Em

—Lanca JLG -

Execute a verificagdo de rolagem e de vazamento,
se aplicavel, antes de desmontar a unidade.

Drene o 6leo da unidade. Observe a condicdo e o
volume do éleo.

Remova o acoplamento (7) da primeira extremidade
do fuso.

Remova o anel de retencdo (6G) removendo a
extremidade da abertura do anel de retencao da
ranhura da engrenagem do anel (1F) com uma
chave de fenda e, em seguida, segure a
extremidade solta com um alicate e remova
completamente o anel de retencédo da ranhura.

Remova o subconjunto da tampa (6) da unidade.
A unidade pode ser pressurizada cuidadosamente
com ar para fazer a tampa da unidade se soltar.
Por causa do acessorio solto, a arruela (2) pode
precisar ser removida separadamente.

Remova a engrenagem planetaria central de
primeiro estagio (10), se aplicavel.

unidades com proporgées
numericamente maiores que 36:1, nao
havera engrenagem planetaria central de
primeiro estagio (10) separada, pois 0s
dentes da engrenagem serdo integrados
no eixo de entrada (9).

Remova o subconjunto do suporte de entrada (3).
Continua na préxima pagina.

Remova a engrenagem planetaria central de
segundo estagio (11).

Remova o eixo de entrada (9).

3123488
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OBSERVAGAO: Em

unidades com propor¢cdo 48:1,
a engrenagem planetaria central (11) e
oeixo de entrada (9) precisam ser
removidos juntos.

10. Remova o subconjunto do suporte do estagio de

saida (4).

11. Afrouxe e remova os trés parafusos sextavados
(19) que fixam a engrenagem do anel (1F) no
alojamento (1G).

12. Levante a engrenagem do anel (1F) do alojamento (1G).

13. Remova o anel-O (18) entre o alojamento (1G) e o
anel de engrenagens (1F).

6G

10

3123488

NS
1F. Engrenagem do anel 7. Acoplamento

1G. Alojamento 9. Eixo de entrada

2. Arruela 10. Engrenagem planetdria central de primeiro estagio
3. Subconjunto do suporte de entrada  11. Engrenagem planetaria central de segundo estagio
4. Subconjunto do suporte de saida 15. Placa de identificagéo

6. Conjunto da tampa 18. Anel-0

6G. Anel de retengao 19. Parafusos de cabeca plana

Figura 3-4. Desmontagem principal - Desenho 1
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1F.

1G.

6G.

Engrenagem do anel 9. Eixo de entrada

Alojamento 10. Engrenagem planetdria central de primeiro estagio
Subconjunto do suporte de saida 11. Engrenagem planetéria central de segundo estagio
Anel de retengao 18. Anel-0

Conjunto da tampa 19. Parafusos de cabega plana

Anel de retencao 20. Anel de retengao

Figura 3-5. Desmontagem principal - Desenho 2

—Lanca JLG -
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Desmontagem do suporte de saida

1.

3123488

Usando um puncdo de 1/8 de pol. de diametro,
movimente o pino cilindrico (4G) para dentro do eixo
planetario (4E) até ele encostar no suporte (3A).

Usando um martelo com superficie macia, bata no
eixo planetario 4E) do suporte (4A).

3. Usando um puncdo de 1/8 de pol. de didmetro

remova o pino cilindrico (4G) do eixo planetario (4E).
OBSERVAGCAO: Os pinos cilindricos (4G) nao devem
ser reutilizados para montar a unidade novamente.

Deslize o subconjunto da engrenagem planetaria
(4) para fora do suporte de saida (4A) tomando
cuidado para ndo derrubar os mancais de agulha
(4C) durante o processo.

4A Suporte de saida

4B Arruelade empuxo

4C Mancal de agulha

4D Espagador de empuxo

4E Eixo planetario

4F Engrenagem planetaria
4G Pino cilindrico

4H Arruela de empuxo

Figura 3-6. Suporte de saida

—Lanca JLG -
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5. Remova as 4 arruelas de empuxo (4B), os 28 mancais 6. Repita as etapas 1 a 5 para as duas engrenagens
de agulha (4C) e o espagador de empuxo (4D) planetérias (4F) restantes.

engrenagem planetdria de segundo estagio (4F). 7. Remova a arruela de empuxo (4H) do rebaixo no

suporte de saida (4A).

4C

4B Arruelade empuxo

4C Mancal de agulha

4D Espagador de empuxo
4F  Engrenagem planetaria

Figura 3-7. Engrenagem planetaria

3-10 - Langa JLG - 3123488
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Desmontagem do suporte de entrada

OBSERVAGCAO: Os pinos cilindricos (4G) nao devem
ser reutilizados para montar a unidade novamente.

1. Usando um puncéo de 1/8 de pol. de diametro, Desli lanetaria (3F d
movimente o pino cilindrico (4G) para dentro do eixo es 'Te a dengrenagem 2; netaria (3F) e Aals ugs
planetario (3E) até ele encostar no suporte (3A). arruelas de empuxo (3B) para remové-las do

suporte (3A).

2. Usando um martelo com superficie macia, bata no . e
eixo planetario (3E) do suporte (3A). Remova os 14 manc,:a.ls de agulha (3C) do orificio da

engrenagem planetéria (3F).

3. Usando um puncdo de 1/8 de pol. de diametro .
remova o pino cilindrico (4G) do eixo planetario (3E). Repita as etapas 1 a 5 para cada uma das duas

engrenagens planetdrias restantes.
Suporte
Arruela de empuxo
Mancal de agulha
Eixo planetario
Engrenagem planetaria
Pino cilindrico
3C
WY Dy,
Figura 3-8. Suporte de entrada
3123488 —Lanca JLG - 3-11
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Desmontagem do eixo do cubo

1.

Posicione a wunidade na bancada com a
extremidade do eixo (1 A) voltada para baixo.

Remova o anel de retencdo (1J) com a ferramenta
apropriada.

Remova o espacador (1N).

Remova o cone do rolamento (1C) da capa do
rolamento (1D) no cubo (1G).

Levante o cubo (1G) para remové-lo do eixo (1 A).
Remova o selo de vedagao (1Q) do cubo (1G),
se aplicavel.

7.

8.
9.

Se necessario, pressione os 9 prisioneiros (1H) para
remové-los do cubo (1G). Localize o cubo (1G) na
extremidade de vedacéao (1B).

Remova a vedacéao (1B) do cubo (1G).

OBSERVACAO: A vedacdo (1B) NAO deve ser reutilizada

para montar a unidade novamente.
Remova o cone do rolamento (1E) do cubo (1G).

Usando uma haste de aco flexivel, bata nas capas
do rolamento (1D) para remové-las do cubo (1G).

1J
1N

1A Fuso 1H Prisioneiro
1D Capadorolamentoconico 1J Anelderetencao ext.
1E Conedorolamentoconico 1N Espacador
1G Cubo (Alojamento) 1Q Selodevedagao

Figura 3-9. Eixo do cubo

3-12 —Lanca JLG - 3123488
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Desmontagem da tampa

1. Remova o anel-O (17) da ranhura na tampa (6A).

2. Remova a arruela de empuxo (2) das cavidades da
tampa (6A).

3. Solte os dois parafusos sextavados (6C) e remova a
tampa de desengate (6B) da tampa (6A).

4. Remova a haste de desengate (6D) da tampa (6A).

5. Use uma ferramenta apropriada para remover o
anel-O (6E) da ranhura interna na tampa (6A).

6. Remova os dois bujdes de tubo do anel-O (6F) da
tampa (6A).

2 Espagador de empuxo
3A Suporte de entrada

6A Tampa

6B Tampade desengate
6C Parafuso, sextavado
6D Haste de desengate

6E Anel-0

6F Bujaodetubo

17 Anel-0

Figura 3-10. Conjunto da tampa

3123488 - Langa JLG - 3-13
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Montagem do suporte de entrada
(Consulte a Figura 3-8., Suporte de entrada)

Conjunto da engrenagem planetaria de saida

(Consulte a Figura 3-7., Engrenagem planetaria)

1. Apliqgue uma camada generosa de graxa no orificio 1. Apligue uma camada generosa de graxa no orificio
de uma engrenagem planetaria de entrada (3F). de uma engrenagem planetaria de saida (4F).
2. Alinhe a parte interna da engrenagem planetaria 2. Alinhe a parte interna da engrenagem planetaria

(8F) com os 14 mancais de agulha (3C).

OBSERVACAO: O (ltimo rolo instalado deve ser instalado

no sentido da extremidade. Ou seja, a
extremidade do ditimo rolo deve ser
posicionada entre as extremidades dos
dois rolos que formam o espaco e depois
deslizada no Iugar em paralelo com
outros rolos.

(4F) com os 14 mancais de agulha (4C).

OBSERVACAO: O (ltimo rolo instalado deve ser instalado

no sentido da extremidade. Ou seja,
a extremidade do udltimo rolo deve ser
posicionada entre as extremidades dos
dois rolos que formam o espaco e depois
deslizada no Iugar em paralelo com
outros rolos.

3. Instale o suporte (3A) na posigéo vertical. 3. Posicione o espagador (4D) no orificio da planetaria
4. |Insira um eixo planetario (3E) no orificio do eixo externa (4F).
planetario na extremidade do suporte (3A) oposta a 4. Repita a etapa 2 para instalar o0 segundo rolo dos
extremidade estriada. A exiremidade do eixo mancais de agulha (4C).
planetario que NAO tem o orificio do pino cilindrico 5. Aolique araxa para manter as duas arruelas de
deve ser inserida PRIMEIRO no suporte. - Aplique graxa para manter as du mu
empuxo (4B) juntas e no rebaixo da engrenagem
5. Posicione uma arruela de empuxo (3B) na planetaria de saida (4F). Faga o mesmo para o
extremidade do eixo planetario (3E). Certifique-se outro lado.
de que as superficies planas estejam voltadas para . .
dentro do suporte e verifique se o fundo encaixa na 6. gepltg as et:p?sn1 an5 pallrr; f;r}ﬁhzarda mclggtagde{'r:n
cavidade dentro do suporte (3A) em direcao ao easa Zaieeteg enagens planetarias de saida (4F)
diametro externo. remanescentes.
6. Depois da arruela de empuxe, posicione a
engrenagem planetaria (3F) com os mancais de
agulha no eixo planetario (3E).
7. Depois da engrenagem planetaria, posicione mais
uma arruela de empuxo (3B) no eixo planetario (3E).
Alinhe a arruela de empuxo (3B) como descrito na
etapa 5.
8. Agora insira o eixo planetario (3E) através do orificio

do eixo planetario oposto no suporte (3A). Use um
puncéo de alinhamento ou uma ferramenta similar
para alinhar os orificios do pino cilindrico no suporte
(3A) e no eixo planetario (3E).

OBSERVACAO: Nio bata as engrenagens planetérias (3F)

ao direciona-las nos pinos cilindricos (4G).

9. Direcione o pino cilindrico (4G) para baixo nos
orificios de pino cilindrico alinhados. O pino deve
estar alinhado com a parte plana do suporte.

10. Repita as etapas 1 a 9 para instalar as duas

engrenagens planetarias (3F) restantes.

OBSERVAQAO: Talvez seja necessario aplicar um pouco de

graxa nas arruelas de empuxo (3B) para
manté-las no lugar ao instalar as
engrenagens planetarias.

—Lanca JLG -
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Conjunto do suporte de saida

(Consulte a Figura 3-6., Suporte de saida)

Montagem do eixo do cubo

(Consulte a Figura 3-9., Eixo do cubo)

1. Posicione a arruela de empuxo (4H) no rebaixo do OBSERVACAO: Pulverize uma camada fina de 6leo em

suporte (4A). Certifique-se de que o lado do
didametro menor da arruela (4H) esteja voltado para
o lado da engrenagem planetaria.

todas as pecas do componente durante
a montagem.

Posicione o cubo (1G) na base de presséao.

2. Posicione o subconjunto da engrenagem planetaria Pressione nove prisioneiros (1H) no cubo.
(4) no suporte (4A). Alinhe visualmente o orificio da B o 3 - )
engrenagem planetaria com os orificios do eixo OBSERVACAO: Utilize pressdo suficiente para pressionar
planetario no suporte (4A). 0s prisioneiros. N&o use pressao glta em
€xcesso para pressionar 0S prisioneiros
3. Insira um eixo planetério (4E) no orificio do eixo para ndao correr o risco de rachar o cubo.
planetario descrito na etapa 2 no suporte (4A). .
A extremidade do eixo p|anetério que NAO tem o OBSERVAGAO.' Pulverize uma quanﬁdade generosa de
orificio do pino cilindrico deve ser inserida oleo nos rolamentos durante a instalag&o.
PRIMEIRO no suporte (4A) Pressione a capa do rolamento (1D) no cubo (1G)
4. Agora insira o eixo planetario (4E) através do utilizando ferramenta de presséao adequada.

primeiro conjunto de arruelas de empuxo (4B),
engrenagem planetaria e, em seguida, o segundo
conjunto de arruelas de empuxo (4B) Use um
puncéo de alinhamento ou uma ferramenta similar
para alinhar os orificios do pino cilindrico no suporte
(4A) e no eixo planetario (4E).

OBSERVACAO: Nio bata as engrenagens planetérias (4F)

3123488

ao direciona-las nos pinos cilindricos (4G).

Direcione o pino cilindrico (4G) para baixo nos
orificios de pino cilindrico alinhados. O pino deve ficar
alinhado com o didmetro externo do suporte (4A).

Repita as etapas 1 a 5 para instalar as duas
engrenagens planetarias (4F) restantes.

—Lanca JLG -

Gire o cubo e pressione a capa do rolamento (1D)
no cubo utilizando ferramenta de pressao adequada.

Coloque o cone do rolamento (1E) na capa do
rolamento (1D).

Lubrifique o retentor de ressalto (1B) e pressione a
vedacdo no cubo (1G) usando a ferramenta
apropriada até a vedagao alinhar com a extremidade
do cubo.

Pressione o selo de vedacdo (1Q) no cubo (1G),
se aplicavel. Gire o cubo (1F) e abaixe-o no eixo (1A).

Instale o cone do rolamento (1C) na capa do
rolamento (1D).

Coloque o espacador de rolamento (1N) na parte
superior do cone do rolamento (1C).

Usando uma ferramenta apropriada, instale o anel
de retencao (1J) na ranhura no eixo (1A). Certifique-
se de que o anel esteja completamente assentado
na ranhura.

OBSERVACAO: A pré-carga extra do rolamento gerada pelo

uso da ferramenta na etapa 9 deve ser
removida. Isso deve ser feito colocando
uma ferramenta (OUTRA, NAO A MESMA
USADA NA ETAPA 9) na extremidade do
fuso e batendo com um tarugo. Isso deve
ser funcionar para a remogdo de toda pré-
carga adicional do rolamento.
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6A

3A
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3-16

Figura 3-11. Conjunto do cubo - Folha 1 de 2
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1A
1B
1C
1D
1E
1F

1G
1H
1J

1K
1L

M
1Q

3A

Fuso

Retentor de ressalto

Cone do rolamento conico
Capa do rolamento conico
Cone do rolamento conico
Anel de engrenagem
Cubo (Alojamento)
Prisioneiro

Anel de retengéo ext.

Anel de retencaoint.

Mola (1.460,1.500)
Arruela de empuxo

Selo de vedacgao
Espagador de empuxo
Suporte de entrada

3B
3C
3E
3F
4A
4B
40
4D
4E
4F
46
4H
5

BA
6B

Arruela de empuxo
Mancal de agulha

Eixo planetario
Engrenagem planetaria
Suporte de saida
Arruela de empuxo
Mancal de agulha
Espagador de empuxo
Eixo planetario
Engrenagem planetaria
Pino cilindrico

Arruela de empuxo
Anel de retencéo —Ext.
Tampa

Tampa de desengate

6C
6D
6E
6F
6G
7

9

10
11
15
16
17
18
19
20

Parafuso, sextavado (0,250-20 Unc, 0,500 Gr5)
Pino de guia

Anel-0

Bujao detubo

Anel de retencéo—Int7.086

Acoplamento

Eixo de entrada

Engrenagem planetaria central de entrada
Engrenagem planetaria central de saida

Placa de identificacéo

Parafuso de acionamento

Anel-0

Anel-0

Parafuso, cabega plana— Sextavado (0,375-16)
Anel de retengéo — Ext.

Figura 3-12. Conjunto do cubo - Folha 2 de 2
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Subconjunto da tampa

(Consulte a Figura 3-10., Conjunto da tampa)

1.

Lubrifique o anel-O (6E) e insira na ranhura interna
na tampa (6A).

Monte a tampa de desengate (6B) na tampa (6A)
usando dois parafusos sextavados (6C). Aperte os
parafusos com torque de 70-80 pol.-Ib.

Insira a haste de desengate (6D) no orificio na
tampa (6A) até ele tocar na parte interna da tampa
de desengate (6B).

OBSERVACAO: A haste de desengate pode ser inserida em

uma da duas primeiras extremidades.

Lubrifique a superficie da arruela de empuxo (2)
e posicione na tampa (6A), certificando-se de que
ela toque no assento da arruela nas cavidades
da tampa.

Instale os dois bujoes de tubo do anel-O (6F) na
tampa (6A). Os bujoes devem ser apertados
manualmente, de acordo com a norma SAE.

Montagem principal

(Consulte a Figura 3-4., Desmontagem principal -
Desenho 1) e a Figura 3-5., Desmontagem principal —
Desenho 2)

OBSERVACAO: Todos os componentes devem receber

uma quantidade generosa de Odleo
lubrificante a medida que forem sendo
montados.

Posicione o subconjunto do eixo do cubo na
bancada.

Lubrifique o anel-O (18) e posicione-o0 na ranhura do
cubo (1G).

Posicione a engrenagem do anel (1F) no cubo (1G).
Alinhe os trés orificios do parafuso de fixacdo de
suporte no cubo (1G) e na engrenagem do anel (1F).

Instale os trés parafusos de fixagao de suporte (19)
na engrenagem do anel e no cubo. Aperte-os com
torque de 15 a 20 pol.-Ib.

OBSERVAQAO: O subconjunto do suporte de saida ndo

precisa estar sincronizado com as estrias
do fuso.

Coloque o subconjunto do suporte de saida (4) até
engatar com as estrias do eixo (1A).

Posicione o anel de retencéo externo (5) sobre o eixo
13T na ranhura de retencao no eixo de entrada (9).

OBSERVAGCAO: Para proporgdo 48:1, primeiro monte a

10.

11.

12.

13.

14.

15.
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engrenagem planetdria central de saida (11)
sobre eixo de entrada (9) e, em seguida,
instale o anel de retenc¢ao externo (5).

Usando a ferramenta apropriada para instalar o anel
de retencao (20) na ranhura na engrenagem solar
de saida (11).

Posicione a extremidade da estria do eixo de
entrada (9) na malha com as estrias de
acoplamento internas (7).

Com a extremidade da estria modificada voltada
para cima, posicione a engrenagem planetaria
central de saida (11) até engatar com as
engrenagens planetarias de saida.

Posicione o subconjunto do suporte de entrada (3)
sobre as estrias da engrenagem planetaria central
de saida (11). Coloque a engrenagem solar de
entrada (10) na malha com as engrenagens
planetarias para obter proporgoes especificas, se
desejado. (Nao é necessario fazer a sincronizagao).

Lubrifique o anel-O (17) e insira-o na ranhura no
subconjunto da tampa (6).

Instale o subconjunto da tampa (6) no rebaixo da
engrenagem do anel (1F) e instale o anel de retencao
(6G) na ranhura da engrenagem do anel (1F).

Fixe a etiqueta de identificacdo (15) na unidade
usando parafusos de acionamento (16).

Verifique a desconexao, a rolagem e a unidade de
verificagdo de ar.

Insira um bujao plastico (12) no local, se aplicavel.

3123488



SECAO 3 - CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

<%1 1 7 % e
g g o
,,i\ht\l “* 5 ! Q’)
| ¥
N

/-

4 "2 ._.%.

S
=

Um-4340 St'Lahdn e puxar para movimentar “C” 37-40
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3.4 FREIO A DISCO - MICO
Desmontagem

1. Remova a placa de pressao (3) da placa da tampa
(21) removendo os parafusos de fixacdo (1) e as
arruelas (2).

A CUIDADO

A PLACA DE PRESSAO FICA SOB TENSAO DA MOLA DE
APROXIMADAMENTE 680 KGF (1500 LB.). 0S QUATRO
PARAFUSOS DE FIXACAO DEVEM SER AFROUXADOS
UNIFORMEMENTE PARA LIBERAR ESSA FORGA. SE UMA
PRENSA HIDRAULICA DE NO MiNIMO 1361 KGF (3000 LB.)
ESTIVER DISPONIVEL, A PLACA DE PRESSAO PODERA SER
MANTIDA NA POSIGAO DURANTE A REMOGAO DOS PARAFUS0S
DE FIXAGAO E DAS ARRUELAS.

Remova a vedacao da caixa (4) da tampa (21).

Remova o pistao (7) da placa de pressao (3).

4. Remova o anel-O (5), o anel de reforgo (6), o anel-O
(8) e um anel de reforgo (9) do pistdo (7).

AVISO

SE 0 ANEL DO SENSOR (12) ESTIVER DANIFICADO OU PRECISAR
SER SUBSTITUIDO, O FREIO INTEIRO DEVERA SER SUBSTITUIDO
COMO UMA UNIDADE. 0 ANEL DO SENSOR NAO ESTA
DISPONIVEL COMO UMA PEGA DE SERVIGO.

5. Remova o conjunto da pilha, formado pelo disco do
estator (11), o anel do sensor (12) o disco do rotor
(13) e a placa (14) da tampa (21).

6. Remova os prisioneiros (20), as molas (15) e o
retentor da mola (16) do alojamento (21).

OBSERVAQAO: Para fins de remontagem, observe o
numero e o padrao das molas.
Remova o anel de retencéo (17) da tampa (21).

Remova o eixo (10) pressionando-o ou usando um
martelo de borracha na extremidade macho do eixo.

9. Remova o anel de retencao (19) e o rolamento (18)

do eixo (10).
10. Pressione a vedagdo giratéria de o6leo (20) da
tampa (18).
Montagem

OBSERVACAO: Lubrifique todos os componentes de
borracha do kit de reparagdo com fluido
limpo do tipo usado no sistema.

1. Limpe bem todas as pecas antes da montagem.

2. Pressione a nova vedagao giratéria (22) na tampa
(21). Anote a direcao da vedacao.

3-20 —Lanca JLG -

3. Instale o novo rolamento (18) e anel de retencao
(19) no eixo (10).

4. Instale o conjunto do eixo e o anel de retencdo (17)
na tampa (21).

OBSERVAGAO: Certifique-se de usar o mesmo nimero e o
mesmo padrdo de molas registrados durante
a desmontagem. Devem ser cinco molas
vermelhas espacadas uniformemente.

5. Insira os pinos de guia (20), o retentor de molas (16)
e as molas (5) na placa da tampa (21).

6. Posicione a placa (14) nas molas (15).
OBSERVACAO: Os discos (13 e 11) e a placa (14)
devem permanecer secos durante a instalacao.
Nao deixe que nenhum residuo de o6leo

contamine as superficies do disco.

7. Coloque um novo disco de rotor (13) incluindo um
anel sensor de velocidade (12) no eixo (10) até ele
tocar a placa (14). Instale o disco do estator (11).

8. Instale o novo anel-O (5), o anel de reforgo (6),
o novo anel-O (8) e o novo um anel de reforco (9) no
pistao (7). Observe a ordem dos anéis-O e dos
anéis de reforco. Insira o pistdo (7) na placa de
pressao (3). Cuidado para nao cortar os anéis-O ou
os anéis de reforgo.

Instale a nova vedacéo da caixa (4) na tampa (21).

10. Posicione a placa de presséao (3) na tampa (21)
alinhando os pinos de guia (20) com os orificios na
placa de pressao.

OBSERVACAO: Uma prensa hidraulica simplificard a
instalagdo da placa de pressao na tampa.
Fixe a placa de presséo na posicdo
enquanto aperta os parafusos de fixacéo.

11. Instale os parafusos de fixacao (1) e as arruelas (2)
e aperte uniformemente para encaixar a placa de
pressao (3) na tampa (21). Aplique um torque de
55 pés-Ib. (74,6 Nm) aos parafusos de fixacao.

A CUIDADO

SE 0 TESTE HIDROSTATICO DE BANCADA FOR EXECUTADO NO
CONJUNTO DO FREIO, A PRESSAO DE ALIVIO NAO DEVERA
EXCEDER 2.000 PSI (137,9 BAR), EXCETO SE 0S DOIS PARAFUSOS
ADICIONAIS FOREM USADOS PARA FIXAR 0 SUPLEMENTO.

Sangria

1. Instale o freio no sistema e conecte as linhas
de pressao.

2. Faca a sangria da secédo de alivio de pressdo do
freio pressurizando a porta de entrada lateral e
permitindo que o ar saia da porta superior.
A pressdo nao deve exceder 100 psi (6,9 bar)
durante a sangria.

3. Apliqgue pressédo suficiente para liberar o freio e
verifique se o sistema esta funcionando corretamente.

3123488



SECAO 3 - CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

/ 12 y
@/ /

OBSERVACAO: A porta do sensor de velocidade na tampa
(21) deve estar a 180° da porta de
liberag&o do freio na placa de presséo (3).

i
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Parafuso de fixagao
Arruela

Placade presséo
Vedacéo da caixa
Anel-0

Anel de reforgo

7. Pistao

8. Anel-0

9. Aneldereforgo
10. Eixo

11. Disco do estator
12. Aneldo sensor

13. Discodo rotor
14. Placa

15. Mola

16. Retentor damola
17. Anel de retengéo
18. Rolamento

Figura 3-15. Freios a disco
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19. Anel de retengdo

20. Pino de guia

21. Tampa

22. Vedacao giratoria de 6leo
23. Gaxeta
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Tabela 3-2. Diagnostico do freio a disco

Problema

Causa

Explicagao

Acao corretiva

Deslizamentos do freio

Pressao excessiva
no sistema hidraulico

Sehouver contrapressao nalinha de atuagao do
freio, 0 torque de manutengao serd reduzido.

Verifique os filtros, o tamanho da
mangueira e as restrigoes em outros
componentes hidraulicos.

Oleo nofreio, caso tenha sido

Revestimentos imidos geram 67% da taxa de

Substitua a vedagao de 6leo no freio.

projetado para uso a seco torque seco. Se o freio contiver dleo, verifique o | Verifique as vedagoes do motor.
tipo de oleo hidraulico ou da caixa de cambio. Verifique as vedagoes do pistao.
1. Oleo da caixa de cambio Observacao: 0s componentes
2. Oleo hidrdulico internos precisarao ser
inspecionados, limpos e
substituidos, conforme necessario.
Molas quebradas ou que Molas quebradas ou instaladas podem causar Consulte substituicao da mola

tiveram um ajuste permanente

reducao dotorque —raro de acontecer.

Ofreio arrasta Baixa presséao de atuagao 0O freio deve ser pressurizado ao minimo de Posicione 0o man6metro na porta de
ouficaquente 1,38 bar (20 psi) na presséo de aliviocompleta | sangria e verifique a presséo com o
sob condig0es operacionais normais. sistemaligado.
As pressoes mais baixas fardo com que o freio
arraste, gerando calor.
Falha do rolamento Se o rolamento falhar, uma grande quantidade Substitua o rolamento.
de arrasto sera gerada.
Ofreiondo liberara Vélvulaemperrada Osfreios foram projetados paraacionarquando | Posicione o mandmetro naporta de
ou obstruida apressao do sistema cair abaixo dapressaode | sangria—verifique Se a pressao esta

alivio determinada. Se a presséo néo puder
chegar até os freios, o freio ndo seraliberado.

adequada. Substituaalinhaouo
componente com defeito.

Anéis-0 defeituosos

Seopistdo deliberagao nao mantivera pressao,
ofreio ndo seraliberado.

Substitua os anéis-0.

Discos congelados

Esses freios foram projetados somente para
frenagem dindmica limitada. Uma operagao de
parada de emergéncia severa ou uma operagao
prolongada de redugao da presséo de alivio
podera resultar neste tipo de dano.

Substitua a pilha de discos.
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3.5 AJUSTE DO SENSOR DE VELOCIDADE

— =

AADVERTENCIA

PARA A OPERAGAO DE ACIONAMENTO ADEQUADA, 0S
SENSORES DE VELOCIDADE (2) DEVEM ESTAR INSTALADOS E
AJUSTADOS CORRETAMENTE. 0 SENSOR FUNCIONA EM UM
PULSO DE ENTRADA PARA MOSTRAR A DIREGAO. SE NAO
ESTIVER INSTALADO CORRETAMENTE, 0 SENSOR NAO
CONSEGUIRA DETECTAR A DIREGAO CORRETA. SE 0S DOIS
SENSORES NAO ESTIVEREM INSTALADOS CORRETAMENTE,
0 SISTEMA DE CONTROLE JLG ENTENDERA QUE A MAQUINA
ESTA EM UMA RAMPA E A MAQUINA ENTRARA EM MODO DE
VELOCIDADE TOTAL IMEDIATAMENTE. SE APENAS UM SENSOR
NAO ESTIVER INSTALADO CORRETAMENTE, 0 CONTROLADOR
DETECTARA UM PROBLEMA E A MAQUINA SO FUNCIONARA EM
VELOCIDADE DE ARRASTO. SE 0S DOIS SENSORES FOREM
AJUSTADOS MUITO AFASTADOS, 0 SISTEMA DE CONTROLE NAO
ACIONARA A MAQUINA.

Procedimento de ajuste

1. Remova a contraporca e o anel-O.
2. Rosqueie o sensor até encostar no fundo. (nao force).

OBSERVACAO: Ha dois entalhes em cada sensor de
velocidade.

3. Volte 3/4 a 1 volta e alinhe os entalhes de acordo
com o entalhe interno em cada sensor de
velocidade. Se nao houver entalhes, alinhe os fios
do sensor de velocidade conforme mostrado na
Figura 3-16., Orientacéo do sensor de velocidade.

4. Use uma chave de 1/2 pol. para fixar o sensor e uma
chave de 11/16 pol. para ajustar a contraporca
no freio.

3123488
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Verificacao da instalacao
do sensor de velocidade

O controlador do motor calcula a média das leituras dos
sensores de velocidade direito e esquerdo e, por isso,
pode ser dificil detectar se os sensores de velocidade
estao corretamente ajustados. Quando o positrac
continua entrando e saindo quando em superficies
niveladas, € uma indicacao de que um dos sensores de
velocidade ndo estéa ajustado corretamente.

Na pior das hipéteses, a condigao de desajuste do sensor
de velocidade ocorre quando os dois sensores sao
instalados de forma a permitir que eles indiquem a
direcao oposta exata na qual a maquina esta se
deslocando. Esta situacdo faz com que o controlador
acredite que a maquina esta se movimentando na direcdo
oposta da selecionada pelo operador. A reagcao do
controlador nesta situagao é colocar mais poténcia nos
motores de acionamento para tentar superar o fato de
que ele acredita que a maquina esta girando para tras.
Isso se apresenta como movimento descontrolado na
direcao selecionada pelo operador até o controlador
reconhecer que esta usando a poténcia maxima nos
motores e o controlador e os sensores de velocidade
ainda estao informando o movimento na direcao oposta.
O controlador responde desligando o acionamento e
informando o cddigo intermitente 5/5 — Vehicle Runaway
Check Speed Encoders (Veiculo desgovernado -
Verifique os codificadores de velocidade).

Se um dos sensores de velocidade estiver desconectado
ou com defeito, o controlador reconhecera esta condigao
e imediatamente informara o cédigo intermitente 5/5 —
Left or Right speed Encoder Faulty (Codificador de
velocidade esquerdo ou direito com defeito).
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Procedimento de verificagao com o Analisador

O controlador do motor calcula a média das leituras dos
sensores de velocidade direito e esquerdo e, por isso,
pode ser dificil detectar se os sensores de velocidade
estao corretamente ajustados. Com frequéncia os
operadores relatam que o posi-track continua entrando e
saindo durante a condugao em superficies planas. Este é
um sinal seguro de que um dos dois sensores de
velocidade nao esta corretamente ajustado.

Na pior das hipéteses, a condicao de desajuste do sensor
de velocidade ocorre quando os dois sensores sao
instalados de forma a permitir que eles indiquem a
direcado oposta exata na qual a maquina esta se
deslocando. Esta situacao faz com que o controlador
acredite que a maquina esta se movimentando na direcao
oposta da selecionada pelo operador. A reacao do
controlador nesta situagao é colocar mais poténcia nos
motores de acionamento para tentar superar o fato de que
ele acredita que a maquina esta girando para tras. Isso se
apresenta como movimento descontrolado na direcao
selecionada pelo operador até o controlador reconhecer
que esta usando a poténcia maxima nos motores e os
sensores de velocidade ainda estao informando o
movimento na direcdo oposta. Se um dos sensores de
velocidade estiver desconectado ou com defeito,
o controlador reconhecera esta condicdo e
imediatamente informara uma mensagem de erro
correspondente a Codificador de velocidade esquerdo ou
direito com defeito (Left or Right Speed Encoder Faulty).

AVISO

0 PROCEDIMENTO A SEGUIR USANDO 0 ANALISADOR AJUDARA A
VERIFICAR SE 0S SENSORES DE VELOCIDADE ESTAQ INSTALADOS
CORRETAMENTE. ESTE PROCEDIMENTO EXIGE UM GRANDE
ESPAGO SEM OBSTRUGOES. 0 OPERADOR DEVE ESTAR
FAMILIARIZADO COM 0 EQUIPAMENTO JLG E PREPARADO PARA
USAR 0 PEDAL PARA PARAR A MAQUINA. LEIA E COMPREENDA
TODO 0 PROCEDIMENTO ANTES DE COMECAR.

1. Antes de iniciar este procedimento, certifique-se de
que haja pelo menos 3,05 m na frente e atras da
maquina sem obstrugdes. Certifique-se de que
todas as outras pessoas estejam longe da maquina
durante este procedimento.

2. Desconecte o sensor de velocidade esquerdo do
mddulo de inclinacao posi-track.

3. Ligue a maquina no modo de plataforma e conecte
0 Analisador na plataforma.
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10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Use as teclas do cursor direito e esquerdo no
Analisador para selecionar “DIAGNOSTICS”
(Diagndstico) e pressione Enter.

Use as teclas do cursor direito e esquerdo no
Analisador para selecionar “DRIVE” (Condugéao) e
pressione Enter.

Use as teclas do cursor direito e esquerdo para
exibir “SPEED 0%” (velocidade 0%) no Analisador.

Enquanto observa a tela do Analisador, selecione o
acionamento para a frente. Esteja pronto para
remover o pé do pedal se a maquina for
bruscamente para a frente.

A tela do Analisador devera exibir o seguinte se o
sensor de velocidade direito estiver ajustado
corretamente: “SPEED 20% FWD”. (Velocidade 20%
para a frente)

Se o sensor de velocidade direito estiver ajustado
incorretamente, o analisador exibira “SPEED 20%
REV” (Velocidade 20% para trds) e a maquina
avangara bruscamente.

Ajuste o sensor de velocidade direito usando a
ilustracdo acima como guia até o analisador exibir
“SPEED 20% FWD” quando o avango for
selecionado na plataforma. A porcentagem exibida
nao é muito importante, apenas a direcao.

Depois de obter a exibicdo na etapa 10, faca a
maquina funcionar para a frente e para trés.
A maquina deve ser controlavel nas duas diregoes e
s6 se movimentard na velocidade maxima de
arrasto. O que é exibido na tela do Analisador
devera corresponder a direcao selecionada.

Ao concluir o ajuste do sensor direito, conecte o
sensor esquerdo ao médulo posi-tilt.

Desconecte o sensor direito do mddulo de energia.

Ligue a maquina no modo de plataforma e conecte
0 Analisador na plataforma.

Use as teclas do cursor direito e esquerdo no
Analisador para selecionar o diagndstico e
pressione Enter.

Use as teclas do cursor direito e esquerdo no
Analisador para selecionar o acionamento e
pressione Enter.

Use as teclas do cursor direito e esquerdo para
exibir “SPEED 0%” (velocidade 0%) no Analisador.
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18.

19.

20.

21.

22.

23.
24,
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Enquanto observa a tela do analisador, selecione o
acionamento para a frente. Esteja pronto para
remover o pé do pedal se a maquina for
bruscamente para a frente.

A tela do Analisador deve exibir o seguinte, se o
sensor de velocidade esquerdo estiver ajustado
corretamente: “SPEED 20% FWD”. (Velocidade
20% para a frente)

Se o sensor de velocidade estiver ajustado
incorretamente, o Analisador exibira “SPEED 20%
REV” (Velocidade 20% para tras) e a maquina
avancara bruscamente.

Ajuste o sensor de velocidade esquerdo usando a
ilustragdo acima até o analisador exibir “SPEED
20% FWD” (Velocidade 20% para a frente) quando o
avanco for  selecionado na  plataforma.
A porcentagem exibida ndao é muito importante,
apenas a direcéo.

Depois de obter a exibicdo na etapa 10, faca a
maquina funcionar para a frente e para trés.
A maquina deve ser controlavel nas duas diregoes e
s6 se movimentard na velocidade maxima de
arrasto. O que é exibido na tela do Analisador
devera corresponder a direcao selecionada.

Conecte o sensor direito ao médulo de energia.

Teste a maquina. Agora a maquina devera ter a
velocidade de acionamento minima disponivel nas
duas direcbes e devera ser controlada nas duas
diregcbes. O que é exibido na tela do Analisador
devera corresponder a direcao selecionada.

3.6 MODULO POSITRAC/INCLINAGAO

Ao instalar um novo médulo positrac/inclinacao,
consulte as instrugdes do Kit do Analisador do Sistema
de Controle JLG. Utilize um nivel de bolha padrao em
duas direcOes diferentes para garantir que a estrutura
da maquina esteja nivelada antes de instalar o novo
médulo positrac/inclinagéo.

1. Coloque a maquina em uma superficie plana e
nivelada. Verifique o nivel colocando o nivel de
bolha sobre a estrutura, em ambas as diregoes.

2. Conecte o analisador (Analisador — N/P 1600244,
Cabo - N/P 1600633) na porta J9 no médulo de
energia ou na porta J1 no médulo da plataforma.

3. Use a tecla de seta a direita para ir para “ACCESS
LEVEL 2” (Acessar nivel 2). Pressione Enter.

4. Use as teclas de seta Para cima/Para baixo para
inserir a senha “33271”. Pressione Enter.

5. Use a tecla de seta a direita para ir para “LEVEL
VEHICLE” (Nivelar veiculo). Pressione Enter.
Pressione Enter novamente.

6. Verifique se a leitura de inclinagao agora é “0,0; 0,0”.

A ADVERTENCIA

PARA ASSEGURAR A OPERAGAO CORRETA, A MAQUINA DEVERA
ESTAR NIVELADA AO AJUSTAR OU INSTALAR E CALIBRAR UM
NOVO MODULO POSITRAC/INCLINAGAO

-~ = MODULO POSITRAC/INCLINAGAO
i PN
SENSOR DE -
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Figura 3-16. Orientacao do sensor de velocidade
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3.7 MOTOR DE GIRO

EIXO DE ACOPLAMENTO

VEDAGAO DE ALTA PRESSAO

MANCAL AXIAL
DE AGULHA

ALOJAMENTO

ARTICULAGAO
DE DIREGAO -
ESTRIAS DE
12 DENTES

VEDAGAO CONTRA
AGUA E SUJEIRA

BUCHA
CONJUNTO ROTOR DE
SINCRONIZAGCAO

CONJUNTO COMUTADOR
SINCRONIZADO

Figura 3-19. Motor de giro - corte transversal

A CUIDADO

SE 0 FLUIDO DO SISTEMA HIDRAULICO SE TORNAR
SUPERAQUECIDO [ACIMA DE 93,3 °C (200 °F)], AS VEDAGOES
NO SISTEMA PODEM ENCOLHER, ENDURECER OU RACHAR,
PERDENDO ASSIM A SUA CAPACIDADE DE VEDAGAO.
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Tabela 3-3. Solucao de problemas do motor de giro

Problema

Causa

Solugao

Vazamento de 6leo

Conexdes damangueira soltas, gastas ou danificadas.

Anéis de vedagéo do oleo (4) deteriorados por calor
EXCesSsivo.

Parafuso especial (1, 1A, 1B ou 1C) solto ou sua
area de vedacao deteriorada por corrosao.

Vedacéo do eixo interno (16) gasta ou danificada.

Eixo de acoplamento (12) e vedagao interna
(16) gastos.

Verifique e substitua as conexdes danificadas ou 0s
anéis-0. Aplique torque de acordo com as
especificagoes do fabricante.

Substitua os anéis de vedagao do 6leo, desmontando
aunidade.

(a) Solteeaperte o parafuso simples deacordo comas
especificagoes de torque.
(b) Substitua a parafuso.

Substitua a vedacao. E necessario desmontara
unidade do motor.

Substitua o eixo de acoplamento e a vedagao
desmontando a unidade.

Perda significativa de velocidade
sob carga

Falta de fornecimento suficiente de 6leo

Vazamento interno excessivo no motor

Estrias internas muito gastas ou danificadas.

Calorexcessivo.

(a) Verifique se avalvula de alivio estd defeituosae
ajuste ou substitua, conforme necessario.

(b) Verifique abomba e repare-a se estiver gasta.

(c) Verifique se 0 0leo é o correto e somente use 0 0leo
correto para atemperatura de operagao.

Substitua o rotor gasto desmontando a unidade.
Substitua o conjunto do rotor, a articulagao de
acionamento e 0 eixo de acoplamento desmontando

aunidade.

Localize afonte de calor excessivo (geraimente uma
restricéo) no sistemae corrijaa condigéo.

Baixa eficiéncia mecanica ou Bloqueio dalinha Localize a origem do bloqueio e repare ou substitua.

pressdo altaindevida necessarias

para operar aunidade Interferénciainterna Desmonte a unidade, identifique e solucione a causae

repare, substituindo as pegas, conforme necessario.
Falta de pressdo de bombeamento Verifique abomba e repare-a se estiver gasta.
Emperramento ou carga excessivos no sistema Localize a origem e elimine a causa.
externo a unidade do motor.
3-30 —Lanca JLG - 3123488




SECAO 3 - CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

9

1. Parafuso 6. Anelcomutador  8C. Aletado estator 12. Eixodeacoplamento 17. Aneldereforgo 22. N&o utilizado

2. Tampada 7. Coletor 8D. Metade do estator 13. Buchainterna 18. Alojamento 23. Nao utilizado
extremidade 8. Conjuntodorotor 9. Placadedesgaste 14. Arrueladeempuxo  19. Buchaexterna  24. Néo utilizado

3. Aneldevedagado 8A. Rotor 10. Articulagao de direcdo 15. Mancal axial 20. Vedacaocontra 25. Arruela de reforgo

4. Aneldevedacdo 8B. Metade doestator 11. Mancal de empuxo 16. Vedagao aguae sujeira

5. Comutador 21. Nao utilizado

Figura 3-20. Motor de giro - vista explodida
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Preparacao antes da desmontagem

* Antes de desmontar a unidade do motor ou qualquer
um dos seus componentes, leia toda esta secédo. Ela
fornece informacdes importantes sobre pecas e
procedimentos que vocé precisara conhecer para
reparar o motor.

e Limpe completamente a sujeira externa,
especialmente em volta das conexdes da mangueira,
antes de desconectar e remover o motor. Remova a
ferrugem ou a corrosao do eixo de acoplamento.

* Remova as conexdes do eixo de acoplamento e as
conexdes da mangueira e tampe imediatamente os
orificios da porta e as linhas de fluido.

* Remova o motor do sistema, drene o fluido e leve-o a
uma superficie de trabalho limpa.

* Limpe e seque o motor antes de iniciar a
desmontagem da unidade.

Enquanto desmonta o motor, limpe todas as pecas,
exceto as vedagodes, em solvente a base de petréleo
limpo e seque-as com ar.

A\ ADVERTENCIA

0S SOLVENTES A BASE DE PETROLEO SAO INFLAMAVEIS.
TENHA MUITO CUIDADO AO USAR QUALQUER SOLVENTE.
MESMO UMA PEQUENA EXPLOSAO OU UM INCENDIO PODEM
CAUSAR FERIMENTOS OU MORTE.

A\ ADVERTENCIA

USE OCULOS DE PROTEGT\Q E CUMPRA 0S REQUISITOS OSHA
OU OUTROS REQUISITOS MAXIMOS DE PRESSAO DE AR.

A CUIDADO

NUCA LAVE 0S COMPONENTES HIDRAULICOS COM VAPOR 0U
ALTA PRESSAO. NAO FORCE AS PEGAS FIRMEMENTE
INSTALADAS.

* Mantenha as pecas separadas para evitar cortes
e rebarbas.

* Descarte todas as vedagdes e anéis de vedacao, ao
removeé-los do motor. Substitua todas as vedacgoes,
anéis de vedacao e qualquer peca danificada ou gasta
por pegas de reposicao OEM aprovadas.

Desmontagem e inspecao

1. Coloque o motor em um torno com mandibulas
macias, com o eixo de acoplamento (12) apontado
para baixo e as mandibulas do torno presas
firmemente nas laterais do flange (18) de montagem
do alojamento ou nas saliéncias da porta. Remova
os anéis-O da porta do coletor, se aplicavel.

3-32 —Lanca JLG -

AADVERTENCIA

SE 0 MOTOR NAO ESTIVER FIRMEMENTE PRESO NO TORNO,
PODERA FICAR DESALOJADO DURANTE 0S PROCEDIMENTOS DE
MANUTENCAO, CAUSANDO FERIMENTOS.

2. Faca ma marca de alinhamento abaixo e entre os
componentes do motor da tampa da extremidade
(2) ao alojamento (18) para facilitar a orientacao de
remontagem, quando necessario.
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5. Lave completamente a cobertura da extremidade (2)
com solvente adequado e seque. Certifique-se de
que as aberturas da valvula da cobertura da
extremidade estejam livres de contaminagao.
Inspecione se a cobertura da extremidade e os
recessos da cabeca do parafuso estdo com uma
boa superficie de vedacao na cabeca do parafuso.
Substitua a cobertura, se necessario.

3. Remova os parafusos de cabeca de anel especiais
(1) usando um soquete de 1/2 ou 9/16 pol.
apropriado. Inspecione os parafusos com roscas
danificadas ou anéis de vedagdo na cabega do
parafuso. Substitua os parafusos danificados.

OBSERVACAO: Um padrdo polido (sem arranhdes) na
cobertura de rotacdo do comutador (5) é
normal. Descoloragdo indica temperatura
excessiva do fluido, choque térmico ou
excesso de velocidade e requer
investigagdo do sistema para saber a
causa e inspecdo da cobertura da
extremidade, do comutador, do coletor e
do conjunto do rotor.

6. Remova o anel do comutador (6). Inspecione se o
anel do comutador tem rachaduras ou rebarbas.

4. Remova a cobertura da extremidade (2) e o anel de
vedacao (4). Descarte o anel de vedacéo.

7. Remova o comutador (5) e o anel de vedagao (3).
Remova o anel de vedacdo do comutador, usando
uma mangueira de ar para soprar ar na ranhura do
anel até o anel de vedagéo ser levantado e descarte
o anel de vedagao. Inspecione se o comutador tem
rachaduras ou rebarbas, desgastes, pontas, lascas
ou fraqueza. Se existir uma dessas condigoes,
substitua o comutador e o anel do comutador como
um conjunto combinado.
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Remova o coletor (7) e inspecione se ha superficie
com rachaduras, pontas, fraqueza ou fragmentacao.
Substitua o coletor se existir uma dessas condigoes.
E normal um padrao polido na superficie de terra do
comutador ou da rotagdo do rotor. Remova e
descarte os anéis de vedagdo (4) que estdo em
ambos os lados do coletor.

OBSERVAGAO: O coletor é construido de placas unidas

3-34

para formar um componente integral ndo
sujeito a outra desmontagem para
manutengdo. Compare a configuracdo dos
dois lados do coletor para garantir que a
mesma superficie seja remontada no
conjunto do rotor.

—Lanca JLG -

Remova o conjunto do rotor (8) e a placa de
desgaste (9) juntos para manter o conjunto do rotor
montado em sua forma, mantendo a mesma aleta do
rotor nas superficies de contato do estator.
A articulagao de acionamento (10) pode se afastar do
eixo de acoplamento (12) com o conjunto do rotor e
a placa de desgaste. Vocé pode precisar mudar o
conjunto do rotor na placa de desgaste para
trabalhar na articulacédo de acionamento fora do rotor
e da placa de desgaste. Inspecione se o conjunto do
rotor na sua forma montada tem entalhes, pontas ou
fragmentacdo em qualquer superficie e se ha estrias
quebradas ou desgastadas. Se o componente do
conjunto do rotor precisar ser substituido, o conjunto
inteiro devera ser substituido, pois € um conjunto
combinado. Inspecione se a placa de desgaste tem
rachaduras, pontos fracos ou pontas. Descarte o anel
de vedacgéao (4) que fica entre o conjunto do rotor e a
placa de desgaste.

OBSERVAGAO: Os componentes do conjunto do rotor (8)

podem desmontar durante os procedimentos
de manutengdo. Marcar a superficie do rotor
e do estator que esta voltada para CIMA,
com tinta de gravura ou lapis de graxa antes
da remogdo garantird a remontagem correta
do rotor no estator e do conjunto do rotor no
motor. Marcar todos os componentes do
rotor e dos componentes das estrias de
contato para a recolocagcdo exata na
montagem garantira vida Util e desempenho
ideais do conjunto do rotor e do motor.
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OBSERVACAO: E normal um padréo polido na placa de 12. Remova o mancal de empuxo (11) da parte superior
desgaste da rotagédo do rotor. do eixo de acoplamento (12). Verifique se ha
desgaste, fraqueza, corroséo e um conjunto

10. Coloque o conjunto do rotor (8) e a placa de completo de rolos retidos.

desgaste (9) em uma superficie plana e centralize o
rotor no estator de forma que os dois I6bulos do rotor
(180° de separacdo) e uma linha central da aleta de
rolo fiquem na mesma linha central do estator.
Verifiqgue o I6bulo do rotor com a folga da aleta do
rolo com um calibre apalpador nesta linha central
comum. Se houver uma folga com mais de 0,13 mm
(0,005 polegada), substitua o conjunto do rotor.

13. Verifique a parte exposta do eixo de acoplamento
(12) para ter certeza de ter removido todos os sinais
de ferrugem e corrosdo que podem impedir seu
afastamento da vedacéo e do rolamento. Pode ser

usado pano de croco ou lixa fina.

OBSERVACAO: Se o conjunto do rotor (8) tiver duas
metades do estator e dois conjuntos de
sete aletas, conforme mostrado, verifique a
folga entre o I6bulo do rotor e a aleta do
rolo em ambas as extremidades do rotor.

11. Remova a articulagdo de acionamento (10) de
acoplamento do eixo (12) se ela ndo foi removida
com o conjunto do rotor e a placa de desgaste.
Inspecione se a articulacao de acionamento tem
rachaduras e estrias gastas ou danificadas.
Nenhum movimento perceptivel (jogo) deve ser
observado entre as pecas de estrias de contato.
Remova e descarte o anel de vedacado (4) do
alojamento (18).

14. Remova o eixo de acoplamento (12), empurrando a
extremidade de saida do eixo. Inspecione se o
rolamento do eixo de acoplamento e as superficies
de vedacdo apresentam fragmentacéo, entalhes,
desgaste grave ou corrosao e descoloragao.
Inspecione se ha chaveta ou estrias externas
e internas danificadas ou desgastadas. Substitua
oeixo de acoplamento se existir uma
dessas condicoes.

.

-l 'r‘l | \

L\‘lf"l'(
-
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16. Remova o mancal de empuxo (15) e a arruela de
empuxo (14). Verifigue se ha desgaste, fraqueza,
corrosao e um conjunto completo de rolos retidos.

17. Remova a vedacéo (16) e a arruela de reforco (17)
do alojamento (18) e a arruela de reforco (25).
Descarte as duas.

OBSERVAGAO: E permitido um pequeno desgaste do eixo
na area de vedagdo. Se o desgaste tiver
mais de 0,51 mm (0,020 pol.) de didmetro,
substitua o eixo de acoplamento.

OBSERVACGAO: E permitido um ligeiro “polimento” nas

dreas do rolamento do eixo. Nada mais 18. Remova o alojamento (18) do torno, inverta-o,

exigiria a substituicgo do eixo de remova e descarte a vedagao (20). E necessario um

acoplamento. rolamento de orificio cego ou um extrator de
vedacao.

15. Remova e descarte o anel de vedacao (4) do
alojamento (18).
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19. Inspecione se o conjunto de alojamento (18) tem
rachaduras, se as superficies usinadas tém
entalhes, rebarbas, fraqueza ou corrosao. Retire as
rebarbas que podem ser removidas sem alterar as
caracteristicas dimensionais. Inspecione se os
orificios puncionados apresentam danos nas
roscas. Se o alojamento estiver com defeito nessas
areas, descarte o conjunto.

20. Se o conjunto do alojamento (18) tiver passado na
inspecao neste momento, inspecione as buchas/
rolamentos do alojamento (19) e (13) e se estao
presos na cavidade do alojamento dos dois anéis
de empuxo (14) e do mancal axial (15). Os roletes
dos rolamentos devem ser firmemente mantidos
nas caixas do rolamento, mas devem girar e orbitar
livremente. Todos os rolos e arruelas de empuxo
ndo devem apresentar fraqueza e COITOS&O. OBSERVACAO: A profundidade ou a localizagdo do
Abucha (19) ou a folga de didmetro do eixo de rolamentolbucha (13) em relagéo &
acoplamento do eixo (13) ndo deve ultrapassar superficie da placa de desgaste do
0,025 mm (0,010 pol.). Um rolamento, bucha ou alojamento e a profundidade ou a
arruela que ndo passar na inspegdo devera ser localizagdo do rolamento/bucha (19) em
substituido. Se o alojamento passar nesta inspecao, relagé@o ao inicio do rebaixo do rolamento/
a desmontagem do motor estara concluida. bucha devem ser medidos e observados

antes da remogé&o dos rolamentos/buchas.
Isso facilitara a remontagem correta de
novos rolamentos/buchas.
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21. Se os rolamentos, buchas ou arruelas de empuxo
precisarem ser substituidos, use um extrator de
rolamento de tamanho apropriado para remover os
rolamentos/buchas (19) e (13) do alojamento (18)
sem danifica-lo. Remova os anéis de empuxo (14) e 0
mancal axial (15) que foram colocados anteriormente
no alojamento do rolamento (13).

Montagem

Substitua todas as vedacgdes e anéis de vedacao por
novos cada vez que remontar a unidade do motor.
Lubrifique todas as vedacdes e anéis de vedacdo com
6leo SAE 10W40 ou graxa limpa antes da montagem.

OBSERVAGAO: Salvo indicagdo em contrério, nédo use éleo
ou graxa nas pecas antes da montagem.

Lave todas as pecas com solvente a base de petroleo
para limpeza antes da montagem. Seque-as com ar
comprimido. Remova todas as lascas de pintura de
superficies de contato da cobertura da extremidade, do
conjunto do comutador, do conjunto do rotor do coletor,
da placa de desgaste e do alojamento da porta e das
areas de vedacao.

3-38
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A ADVERTENCIA

COMO ELES SAO INFLAMAVEIS, SEJA EXTREMAMENTE
CUIDADOSO AO USAR QUALQUER SOLVENTE. MESMO UMA
PEQUENA EXPLOSAO OU UM INCENDIO PODE CAUSAR
FERIMENTOS OU MORTE.

A ADVERTENCIA

USE GCULOS DE PROTEGAO E CUMPRA 0S REQUISITOS OSHA
OU OUTROS REQUISITOS MAXIMOS DE PRESSAO DE AR.

1. Se os componentes do rolamento do alojamento
(18) forem removidos para substituicdo, cubra
completamente e envolva um novo rolamento/
bucha externos (19) com graxa resistente a
corrosdo limpa recomendada na secéo de material.
Pressione o novo rolamento/bucha no rebaixo da
extremidade do flange de montagem do
alojamento, usando o mandril de rolamento do
tamanho adequado, conforme descrito, que ira
controlar a profundidade do rolamento/bucha.

O alojamento requer o uso de mandril de rolamento
para comprimir o rolamento/bucha (19) dentro do
alojamento, a uma profundidade necessaria de
3,84/4,09 mm (0,151/0,161 polegada) a partir da
extremidade do rebaixo do rolamento.

OBSERVACAO: O mandril de rolamento deve ser
pressionado contra a extremidade marcada
com letras na cobertura do rolamento.
Tome cuidado para que o furo do
alojamento fique reto com a base
imprensada e o rolamento/bucha néo fique
levantado quando um rolamento/bucha for
comprimido no alojamento.

A CUIDADO

SE UM MANDRIL DE ROLAMENTO NAO ESTIVER DISPONIVEL E
METODOS ALTERNATIVOS FOREM USADOS PARA COMPRIMIR 0
ROLAMENTO/BUCHA (13) E (19), AS PROFUNDIDADES DEVERAO
SER ATINGIDAS PARA GARANTIR 0 SUPORTE DO ROLAMENTO
ADEQUADO E A CORRETA RELAGAO COM COMPONENTES
ADJACENTES QUANDO MONTADOS.
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4. Coloque a montagem do alojamento (18) em um

A CUIDADO torno de mandibulas macias com o furo do eixo de

COMO 0S ROLAMENTOS/BUCHAS (13) E (19) TEM UM ENCAIXE acoplamento para baixo, apertado contra o flange
DE PRESSAO NO ALOJAMENTO, ELES DEVEM SER de montagem.

DESCARTADOS QUANDO REMOVIDOS. ELES NAO DEVEM SER
REUTILIZADOS.

2. Agora o rolamento/bucha do alojamento interno
(18) pode ser pressionado em seu rebaixo no
alojamento (18) nivelado a 0,76 mm (0,03 pol.)
abaixo da face de contato da placa de desgaste do
alojamento. Use a extremidade oposta do mandril
de rolamento que foi usada para comprimir o

rolamento/bucha externos (19).

1Y i

5. Monte um novo anel de seguranca (17), uma nova
arruela de reforco (25) e uma nova vedagao (16)
com o ressalto de vedagao voltado para o interior
do motor, nos seus respectivos rebaixos no
alojamento (18).

¢ 7 Arruelas Alojamento
" de empuxo
. . ; _ - _ A4
. I s F - k Arruela
) B ) o \ 4 de aco
3. Pressione uma nova vedagdo contra agua e sujeira || I L,- ooty 77
. . #.} Vedagdo »
(20) no rebaixo do rolamento externo do alojamento 7 ,:.-:-:-:-:-:L s
(18). A vedacao contra agua e sujeira (20) deve ser " | { Arruel
. , . . ancal rruela
pressionada ate que seu flange fique nivelado com axial de reforgo
o alojamento.
Eixo

3123488 —Lanca JLG - 3-39



SECAO 3 - CHASSI E PLATAFORMA GIRATORIA

6. Monte a arruela de empuxo (14) depois 0 mancal de
empuxo (15) que foi retirado do motor.

OBSERVAQAO: O motor requer uma arruela de empuxo
(14) com mancal de empuxo (15). O eixo
de acoplamento sera assentado
diretamente contra a arruela de empuxo.

7. Aplique fita adesiva ao redor das estrias ou da
chaveta no eixo (12) para evitar danos a vedagao.

8. Verifique se uma quantidade generosa de graxa
limpa resistente a corrosdo foi aplicada no
rolamento/bucha do alojamento (externo) inferior
(19). Instale o eixo do acoplamento (12) no
alojamento (18), assentando-o contra 0 mancal de
empuxo (15).
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A CUIDADO

0 ROLAMENTO EXTERNO (19) NAO E LUBRIFICADO PELO
FLUIDO HIDRAULICO DO SISTEMA. CERTIFIQUE-SE DE QUE
ESTEJA COMPLETAMENTE ENVOLVIDO COM A GRAXA
RECOMENDADA.

OBSERVAQAO: O eixo de acoplamento (12) estara alinhado
com ou logo abaixo da superficie
de desgaste do alojamento  quando
assentado corretamente com o eixo de
acoplamento (12). O eixo de acoplamento
deve girar suavemente no pacote de
mancais axiais.
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9. Aplique uma pequena quantidade de graxa limpa

10.

em um novo anel de vedacdo (4) e insira-0 na
ranhura do anel de vedacao do alojamento (18).

OBSERVACAO: Um ou dois prisioneiros de alinhamento
parafusados manualmente nos orificios do
parafuso do alojamento (18), afastados
aproximadamente 180 graus, facilitardo a

montagem e o alinhamento  dos
componentes, conforme exigido nos
procedimentos a seguir. Os prisioneiros
podem ser feitos cortando as cabecgas de
parafusos de 3/8-24 UNF 2A ou 5/16-24
UNF 2A, conforme necessario, que sejam
pelo menos 12,7 mm (0,5 polegada) mais
longos do que os parafusos (1) usados
no motor.

Instale a articulacdo de acionamento (10) na

extremidade longa estriada para baixo do eixo de
acoplamento (12) e envolva as estrias da articulagéo
de acionamento engrenado com as estrias do eixo
de acoplamento.

OBSERVAGAO: Utilize qualquer marca de alinhamento

3123488

colocada no eixo de acoplamento e
articulacdo de acionamento antes da
desmontagem, para montar as estrias da
articulacgdo de acionamento em sua
posicdo original nas estrias do eixo de
acoplamento de contato.

11.

Monte a placa de desgaste (9) sobre a articulagao
de acionamento (10) e os prisioneiros de

alinhamento no alojamento (18).

12.

Apliqgue uma pequena quantidade de graxa limpa
em um novo anel de vedagéo (4) e monte-o na
ranhura do anel de vedacéo, na lateral da placa de
desgaste do estator do conjunto do rotor.

13.

Instale o conjunto do rotor montado (8) na placa de
desgaste (9) com o rebaixo do rotor e a lateral do
anel de vedacéao para baixo e as estrias engrenadas
com as estrias da articulagcao de acionamento.

—Lanca JLG -
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OBSERVAGAO: Pode ser necessario girar um prisioneiro
de alinhamento para fora do alojamento
(18) temporariamente para montar o
conjunto do rotor (8) ou o coletor (7) na
articulacéo de acionamento

OBSERVA(;AO: Se necessario, va para “Procedimento de
montagem de componentes do conjunto
do rotor” adequado.

OBSERVAGAO: A lateral do rebaixo do rotor do conjunto
deve ficar para baixo contra a placa de
desgaste para a folga da articulagdo de
acionamento e para manter o contato
original da estria da articulagdo de
acionamento/rotor. Um conjunto de rotor
sem um rebaixo e que ndo tenha sido T
gravado antes da montagem, pode ser 16. Aplique graxa a um novo anel de vedacao (4) e

reinstalado usando o padrao de estria da insira-0o na ranhura do anel de vedacdo exposta
articulagdo de acionamento nas estrias do no coletor.

rotor, se aparentes, para determinar qual
lado estava para baixo. O anel de vedagédo
do conjunto do rotor esta voltado para a
direcéo da placa de desgaste (9).

14. Aplique graxa limpa em um novo anel de vedacéo (4)
e monte-o na ranhura do anel de vedacao, na lateral
de contato do conjunto do rotor do coletor (7).

17. Monte o anel comutador (6) nos prisioneiros de
alinhamento no coletor.

OBSERVACAO: O coletor (7) é constituido de diversas
placas unidas permanentemente para
formar um componente integral.
A superficie do coletor que deve entrar em
contato com o conjunto rotor é uma série
de cavidades de forma irreqular na maior
circunferéncia ou circulo ao redor do
didmetro interno. A impressao polida
deixada no coletor pelo conjunto do rotor é
outra indicagdo de qual superficie devera
entrar em contato com o conjunto do rotor.

18. Monte um novo anel de vedacao (3) com o lado

15. Monte o coletor (7) nos prisioneiros de alinhamento, plano para cima, no comutador (5) e monte o
na articulacao de acionamento (10) e no conjunto comutador na extremidade da articulagdo de
do rotor. Verifique se a superficie correta do coletor acionamento (10) no coletor (7), com a lateral do
esta contra o conjunto do rotor. anel de vedagao para cima.
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19. Monte um novo anel de vedacéo (4) na cobertura da
extremidade (2) e a cobertura nos parafusos de
alinhamento e no conjunto do comutador. Se a
cobertura da extremidade tiver apenas 5 orificios de
parafuso, certifique-se de que os orificios de parafuso
estejam alinhados com os 5 orificios roscados no
alojamento (18). A relagao correta dos 5 orificios da
cobertura da extremidade com as saliéncias da porta
do alojamento é mostrada abaixo.

OBSERVACAO: Se a cobertura da extremidade tiver uma
vélvula (24) ou cinco orificios de parafuso,
use a linha que vocé marcou anteriormente
na cobertura para alinhar radialmente
acobertura da extremidade em sua
posicao original.

20. Monte os parafusos (1) e parafuse-os manualmente.
Remova e substitua os dois prisioneiros de
alinhamento por parafusos apds os demais
parafusos estarem no lugar. Aperte alternativa e
progressivamente os parafusos para puxar a
cobertura da extremidade e os outros componentes
para o seu lugar com um torque final de 34-41 Nm
(25-30 pés-Ib.).
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1. Coloque o estator na placa de desgaste (9) com a
lateral do anel de vedacéo (4) para baixo e siga os
procedimentos 1 a 13. Verifique se o anel esta
no lugar.

\

2. Se os prisioneiros de alinhamento de montagem
ndo estiverem sendo utilizados, alinhe os orificios
de parafuso do estator com a placa de desgaste e
os orificios de parafuso do alojamento e gire os dois
parafusos (1) apertados manualmente nos orificios
de parafuso aproximadamente 180° separados para
manter o estator e a placa de desgaste fixos.

3. Monte o rotor, o rebaixo para baixo, se aplicavel,
no estator e na placa de desgaste (9) as estrias do
rotor engrenado com as estrias da articulagao de
acionamento (10).

Construcao de estator de uma peca

Um rotor e aletas de estator desmontados que nao
podem ser facilmente montados manualmente, podem
ser montados executando os seguintes procedimentos.
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4. Monte as seis aletas ou a quantidade de aletas que
serdo montadas facilmente nas bolsas de aletas
do estator.

A CUIDADO

0 USO EXCESSIVO DE FORGA A0 EMPURRAR AS ALETAS DO
ROTOR NO LUGAR PODERA CAUSAR 0 CISALHAMENTO DO
REVESTIMENTO APLICADO NAS BOLSAS DE ALETAS DO ESTATOR.

5. Segure a extremidade de saida do eixo de
acoplamento (12) com alicates de presséo ou outro
dispositivo de giro apropriado e gire o eixo de
acoplamento, a articulagdo de acionamento e o
rotor para instalar o rotor e as aletas montadas no
estator, criando a folga necessaria para montar o
sétimo complemento ou o total das sete aletas.
Monte as sete aletas usando pouca forca.

6. Remova os dois parafusos montados (1), se usados,
para reter o estator e a placa de desgaste.

V& ao procedimento de montagem n° 15, para
continuar a montagem.

3123488
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Construcao de estator de duas pecas

Um conjunto de rotor (8) que nao pode ser facilmente
montado manualmente e tem um Hector de duas pecgas
pode ser montado executando os seguintes procedimentos.

1. Coloque a metade do estator na placa de desgaste
(9) com a lateral do anel de vedacao (4) para baixo
e siga os procedimentos 1 a 13. Verifique se o anel
esta no lugar.

2. Alinhe os orificios de parafuso do estator com a
placa de desgaste e os parafusos do alojamento e
gire dois parafusos de alinhamento manualmente
nos furos de parafuso a uma distancia de
aproximadamente 180 graus, para reter a metade
do estator e a placa de desgaste estacionarios.

3. Monte o rotor, o rebaixo para baixo, se aplicavel,
na metade do estator e na placa de desgaste (9) as
estrias do rotor engrenado com as estrias da
articulacao de acionamento (10).

OBSERVACAO: Use a marcagdo que vocé aplicou nos
componentes do conjunto do rotor para
remontar os componentes na sua relacao
original, para garantir vida Util e
desempenho maximos.

4. Monte as seis aletas ou a quantidade de aletas que
serao montadas facilmente nas bolsas de aletas

do estator.
A CUIDADO

0 USO EXCESSIVO DE FORGA A0 EMPURRAR AS ALETAS DO
ROTOR NO LUGAR PODERA CAUSAR 0 CISALHAMENTO DO
REVESTIMENTO APLICADO NAS BOLSAS DE ALETAS DO ESTATOR.

5. Segure a extremidade de saida do eixo de
acoplamento (12) com alicates de pressao ou outro
dispositivo de giro apropriado e gire o eixo de
acoplamento, a articulagdo de acionamento e o
rotor para instalar o rotor e as aletas montadas (8C)
no estator, criando a folga necessaria para montar o
sétimo complemento ou o total das sete aletas.
Monte as sete aletas usando pouca forca.

6. Coloque a segunda metade do estator em uma
superficie plana com a ranhura do anel de vedacao
para cima. Aplique uma pequena quantidade de
graxa limpa em um novo anel de vedacao (4) e
insira-o na ranhura da metade do anel do estator.

7. Monte a segunda metade do estator sobre os dois
parafusos de alinhamento e o rotor com o anel de
vedacdo do rotor para baixo, sobre a primeira
metade do estator, alinhando qualquer marca de
sincronizacdo aplicada para esta finalidade.

A CUIDADO

SE A METADE DO ESTATOR (8B) FOR DE ALTURA (ESPESSURA)
DIFERENTE DA METADE DO ESTATOR (8D), AS ALETAS DO
ESTATOR (8C) OU (8E) DO MESMO COMPRIMENTO (ALTURA)
QUE A METADE DO ESTATOR, ESTAS DEVEM SER REMONTADAS
EM SUA RESPECTIVA METADE DO ESTATOR PARA QUE 0
CONJUNTO DO ROTOR FUNCIONE CORRETAMENTE.
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8. Monte as seis aletas ou a quantidade de aletas que 3.8 ACIONAMENTO DE GIRO

serao montadas facilmente nas bolsas de aletas
do estator. OBSERVACAO: O acionamento de giro deve ser removido

9. Segure a extremidade de saida do eixo de da maquina para fazer sua manutengao.

acoplamento (12) com alicates de pressao ou outro
dispositivo de giro apropriado e gire o eixo de
acoplamento, a articulagcdo de acionamento e o
rotor para instalar o rotor e as aletas montadas no
estator, criando a folga necesséria para montar o Ferramentas necessarias:
sétimo complemento ou o total das sete aletas.
Monte as sete aletas usando pouca forcga.

O acionamento de giro tem cinco componentes principais,
o alojamento, rosca helicoidal, engrenagem helicoidal,
pinhao de saida e capa da engrenagem/pinhao.

* prensa hidraulica

¢ soquete de 12 pontos, de 5/16"
Va ao procedimento de montagem n° 15, para 9 P /

continuar a montagem. * soquete de 7/16"
soquete de 3/4"

Verificacoes finais

torquimetro (80 pés-lb.).
1. Pressurize o motor com ar seco ou nitrogénio a
100 p.s.i. e submerja-o em solvente para verificar se

martelo de aco

ha vazamentos externos. * martelo de superficie macia
2. Verifique a rotacdo do motor. O torque necessario * extrator de rolamentos (externos e internos)
para girar o eixo de acoplamento ndo deve ser « chave de fenda de lamina grande e plana

superior a 68 Nm (50 pés-Ib.). B
OBSERVACAO: Também sdo necessarios um calgco e um Kit

3. A porta de pressdo com o ‘A’ estampado abaixo de vedacdo, uma haste de aco de no
dela no alojamento (18) se destina a rotacdo no minimo 3/4" com 10" (254 cm) de
sentido horario do eixo de acoplamento, conforme comprimento, LocTite #515, graxa Mobil
se vé pela extremidade da saida do eixo de SHC 007 (disponivel como SWO007GK),
acoplamento. A porta de pressao com o “B” graxa Mobil SHC 460, LocTite #242/243
estampado abaixo dela se destina a rotacdo em para parafusos e todas as outras pegas que
sentido anti-horario do eixo de acoplamento. possam estar desgastadas.

4. Use uma bancada de teste, se disponivel, para
verificar a operacao do motor. Desmontagem

i a 1. Remova o anel de rotacdo (14) removendo os dois
Torque de mStaIagao parafusos de 1/4" (12) e as arruelas (13) que fixam o
Ao instalar o motor de giro no acionamento de giro, anel de rotagao ao alojamento.
aplique com torque o fi3<ador dg rosca N/P 0100019 JLG 2. Remova os quatro parafusos n° 6 da maquina (29)
nas rf)scas de retencéo e aplique torque de 115 Nm que estdo localizados na placa da tampa (20)
(85 pes-Ib.). imediatamente a frente do pinhéo (22).

N 3. Remova oito parafusos de fixagdo de 5/16" de

12 pontas (8) da tampa da engrenagem/pinhao
o TORQUE (19). Force a cobertura removendo-a do alojamento.
Aplaca da tampa (20) saird com a cobertura.
Observe onde esta o selante na tampa e na placa
para que ele possa ser aplicado no mesmo lugar
durante a montagem. Anote o nUmero e a cor dos
calcos (26) entre a cobertura e o alojamento.
Remova os 6 parafusos pequenos (29) da placa da
tampa. Force a placa da tampa (20) removendo-a
da cobertura (19) e descarte a placa da tampa.
Observe o numero e a cor dos calgos entre a placa
da tampa e a cobertura.

4. Remova o conjunto de pinhdo e engrenagem
(15,16, 17, 22, 24, 25, 30) do alojamento.
O conjunto é erguido diretamente para cima, a partir
do alojamento.
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1. Rolamento 8. Vedacao 14. Anelde rotagao 20. Placadatampa 26. Calgo

2. Vedagaode 6leo 9. Graxeira 15. Rolamento 21. Coberturahelicoidal ~ 27. Calgo

3. Parafuso de fixacao 10. Graxeira 16. Anel 22. Pinhao 28. Calgo

4. Parafuso 11. Graxeira 17. Rolamento 23. Adaptadordomotor ~ 29. Parafuso damaquina
5. Parafuso 12. Parafuso 18. Alojamento 24. Vedacao facial 30. Engrenagem helicoidal
6. Bujao 13. Arruela 19. Engrenagem/coberturadopinhdo  25. Espagador 31. Roscahelicoidal

7. Ventilagao dapresséo

Figura 3-21. Acionamento de giro - vista explodida
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10.

11.

12.

Desmonte o conjunto de pinhdo e engrenagem
usando uma prensa. Apoie a engrenagem helicoidal
(830) na prensa com o pinhao (22) para baixo,
deixando espaco para que o pinhdo seja
pressionado para fora da engrenagem. Pressione o
pinhdo para fora do rolamento (17) do espagador
(25) e da engrenagem helicoidal (30) pressionando a
extremidade do pinhdo. Remova a vedacdo da
superficie (24) da superficie da engrenagem
helicoidal (30). Observe como a vedagao é montada.

Remova o rolamento (15) e o anel Nilos (16) do
pinhdo (22) usando um extrator de rolamento
externo ou uma prensa.

Remova o motor e o adaptador do motor (23) e os
calcos (28).

Remova os parafusos de 1/2" (5) da cobertura
helicoidal (21) usando um soquete de 3/4". Remova
o calco (28) e a vedacao (8) e descarte-os.

Remova a rosca helicoidal (31) do alojamento (18)
empurrando a rosca helicoidal pela extremidade do
motor com uma haste de aco e um martelo. A capa
do rolamento (1) na extremidade hexagonal da
rosca helicoidal sera forgada para fora do
alojamento. Quando a capa do rolamento (1) tiver
saido do alojamento, use um martelo macio para
fixar a rosca helicoidal na extremidade hexagonal e
remover a outra capa do rolamento (1) da outra
extremidade do alojamento.

Remova ambos os rolamentos (1) da rosca
helicoidal (31) usando um extrator externo de
rolamento ou uma prensa.

A capa do rolamento (17) pode ser removida do
alojamento (18) erguendo-a para fora (ela ndo esta
presa por pressao, mas por um encaixe deslizante).

A capa do rolamento (15) pode ser removida da
cobertura (19) usando uma alavanca pequena ou
soldando um pequeno filete de solda no diametro
interno da capa, este é um ajuste por pressao.

Montagem

1.

3-48

Pressione a capa do rolamento (15) para dentro da
cobertura (19).

Coloque a capa do rolamento (17) dentro do
alojamento (18).

Coloque a vedacao de superficie (24) sobre o cubo
da engrenagem helicoidal (30) com a aba da
vedacdo apontando para longe da engrenagem.

Coloque a engrenagem helicoidal (30) na prensa
com a vedagao de superficie voltada para cima e
pressione o pinhao (22) para dentro da engrenagem
helicoidal. Coloque o anel Nilos (16) sobre o pinhao
de maneira que a forma da capa esteja para cima e
pressione firmemente o rolamento (15) sobre o
pinhao contra o anel Nilos.

—Lanca JLG -

10.

Gire o conjunto e coloque o espagador (25) sobre o
pinhao contra o cubo da engrenagem de maneira
que o chanfro grande do diametro interno do
espacador esteja contra a engrenagem de bronze.
Pressione o rolamento (17) sobre o pinhao e aperte
no espagador e na engrenagem.

Coloque o conjunto da engrenagem do pinhdo no
alojamento. Coloque a cobertura da engrenagem
(19) e os calcos (26) sobre o conjunto de
engrenagem/pinhao para obter uma pré-carga leve
nos rolamentos do pinhdo. Remova a cobertura e os
calgcos e guarde os calcos. Instale uma nova placa
da tampa (20) sobre a cobertura usando
6 parafusos (29) e calgos (27) com uma espessura
igual ou quase igual a espessura total dos calgos
guardados durante a desmontagem. Aplique
selante (LocTite 515) em ambos os lados de cada
um desses calgcos e aperte os parafusos, com
cuidado para nao torcé-los e remové-los. Limpe o
selante extra das superficies da placa da cobertura.
Apliqgue uma pequena quantidade de graxa nesta
aba. Separe esse conjunto.

Instale o rolamento (1) somente na extremidade
perfurada da rosca helicoidal (31). Este é quase um
encaixe deslizante e pode precisar ser levemente
empurrado com um martelo macio.

Instale a rosca helicoidal (31) no alojamento (18),
a extremidade hexagonal primeiro.

Na extremidade perfurada da rosca helicoidal,
instale a capa do rolamento (1) no orificio da rosca
do alojamento. Também na extremidade perfurada
da rosca (31'), instale o adaptador do motor (23) e
um calco (28) no alojamento usando parafusos de
1/2-13 x 1" (4) e selante. Aplique torque de
101,5Nm (75 pés-lb.) Estes parafusos serdao
substituidos pelos parafusos do motor quando o
motor for montado.

Instale o cone do rolamento (1) na extremidade
hexagonal da rosca helicoidal (31). Coloque uma
capa do rolamento (1) sobre o rolamento e empurre
a capa levemente para dentro do orificio usando um
martelo macio.
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11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

3123488

Instale a cobertura helicoidal (21) usando calcos
adequados (28) para obter uma folga axial de 0,000
a 0,025 mm (0,000 a 0,001"). Aplique LocTite 242 na
extremidade dos parafusos de 1/2-13 x 1.25" grau 5
(5) e selante LocTite 515 nos calgos. Aplique torque
de 75 pés-lb. (101,5 Nm).

Coloque o conjunto de pinhao/engrenagem no
alojamento de maneira que os dentes da
engrenagem fiquem presos aos da engrenagem
helicoidal. A rosca ou a engrenagem ajustadas
podem precisar ser giradas manualmente para
obter isto.

Aplique LocTite 515 nas superficies do alojamento
onde o conjunto da cobertura fard contato. Isso
inclui as superficies verticais.

Coloque o conjunto da cobertura e os calcos
separados na etapa 6 sobre o conjunto do pinhao.

Apliqgue LocTite 242 na extremidade de oito
parafusos de 12 pontos de 5/16" (3) e aplique
torque de 20 pés-Ib. (27 Nm).

Instale 4 parafusos pequenos (29) através da placa
da cobertura (20) e no alojamento (18). Aperte os
parafusos tendo cuidado para nao torcé-los e
removeé-los.

Instale a vedacdo (8) na cobertura helicoidal na
extremidade hexagonal da rosca helicoidal.

Instale o anel de rotagdo (14) usando dois parafusos
de 1/4" (12) e arruelas (13). Ajuste a folga com o
pinhdo a 0,203/0,304 mm (0,008/0,012") e aplique
torque de 13,5 Nm (10 pés-Ib.) nos parafusos).

Encha a unidade com graxa SHC 007 (disponivel
como SW007GK) e engraxe o rolamento do pinhao
(15) através da conexao (9) com graxa SHC 460.

3.9 ROLAMENTO DE GIRO

Verificacao da condicao do parafuso
de montagem do rolamento da
plataforma giratoria

OBSERVA(;AO: Essa verificacdo foi projetada para
substituir as verificagbes do torque do
parafuso do rolamento existente nas lan¢as
JLG em servigo. Essa verificagdo deve ser
realizada apds as primeiras 50 horas de
operacdo da maquina e, depois disso, a
cada 600 horas de operagdo da maquina.
Se durante essa verificagdo houver
parafusos faltando ou soltos, substitua os
parafusos soltos e instale novos parafusos
e aplique torque no valor especificado na
tabela de torque, apds a lubrificagdo
das roscas com o fixador de rosca
N/P 0100019 JLG. Depois de substituir e
aplicar novamente o torque ao parafuso, ou
parafusos, observe novamente todos
os parafusos existentes para verificar se
estéo soltos.

1. Verifique a estrutura nos parafusos do rolamento
como segue:

a. Em uma superficie firme e plana, eleve a lanca
totalmente retraida para elevacao total.

b. Na posicdo indicada na Figura 3-24,,
Posicionamento da langa de tolerancia do
rolamento de giro, tente e insira o calibre
apalpador de 0,004 mm (0,0015 pol.) entre a
cabeca do parafusos e a arruela temperada na
posicdo indicada pela seta.

c. Certifique-se de que o calibre apalpador de
0,004 mm (0,0015 pol.) ndo penetre embaixo da
cabecga do parafuso na haste do parafuso.

d. Gire a plataforma giratéria 90 graus e verifique
alguns parafusos selecionados na nova posicao.

e. Continue a girar a plataforma giratéria em
intervalos de 90 graus até que a amostragem
dos parafusos tenha sido verificada em todos os
quadrantes.

2. Verifigue a plataforma giratéria com relacdo aos
parafusos do rolamento como segue:

a. Em uma superficie firme e plana, eleve a lanca
totalmente retraida para elevacao total.

b. Nas posicdes indicadas na Figura 3-24.,
Posicionamento da lanca de tolerancia do
rolamento de giro, tente e insira o calibre
apalpador de 0,004 mm (0,0015 pol.) entre a
cabeca do parafusos e a arruela temperada na
posicao indicada pela seta.
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c. Abaixe a lanc¢a principal na horizontal e estenda-
a completamente.

d. Na posicdo indicada na Figura 3-24.,
Posicionamento da lanca de tolerancia do
rolamento de giro, tente inserir o calibre
apalpador de 0,004 mm (0,0015") entre a
cabecga do parafuso e a arruela temperada na
posicao indicada pela seta.

Calibre apalpador de 0,0015"

Figura 3-22. Verificacao do calibre apalpador

do rolamento de giro

Tolerancia de desgaste

1.

3-50

Com a langa posicionada sobre a lateral da maquina,
a langa superior na posicao horizontal em relagcdo ao
telescopio totalmente estendido e a langa da torre a
meio caminho (aproximadamente 37°) consulte a
Figura 3-25., Posicionamento da lanca de tolerancia
do rolamento de giro, usando um indicador com
mostrador de base magnética, mecga e registre a
distancia entre o rolamento de giro e a plataforma
giratéria. (Consulte a Figura 3-23., Ponto de medigao
de tolerancia do rolamento de giro)

No mesmo ponto, com a langa posicionada sobre a
lateral da maquina, a langa superior totalmente
elevada e totalmente estendida, a plataforma girada
ao maximo para o lado, e a lanca da torre
totalmente elevada, (consulte a Figura 3-24.,
Posicionamento da lanca de tolerdncia do
rolamento de giro) usando um indicador com
mostrador de base magnética, meca e registre a
distancia entre o rolamento de giro e a plataforma
giratéria (Figura 3-23., Ponto de medicao de
tolerancia do rolamento de giro).

—Lanca JLG -

REF. PLATAFORMA
GIRATORIA
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‘ DE GIRO

Figura 3-23. Ponto de medicao de tolerancia
do rolamento de giro

3. Se for determinada uma diferenga superior a

1,40 mm (0,057 pol.), o rolamento de giro devera
ser substituido.

Se for determinada uma diferenca inferior a
1,40 mm (0,057 pol.) e, se existir alguma das
condicdes a seguir, remova o rolamento.

a. Existéncia de particulas de metal na graxa.

b. Aumento da poténcia de acionamento.

c. Ruido.

d. Rotacéao irregular.

Se a inspecao do rolamento ndo mostrar nenhum
defeito, monte-o novamente e coloque em servico.
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Figura 3-24. Posicionamento da lancga de tolerancia do rolamento de giro
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Figura 3-25. Posicionamento da langa de tolerancia do rolamento de giro
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Substituicao do rolamento de giro

1. Remocéo.

a.

3123488

Instale uma cinta de suporte adequada na lanca
e remova toda a folga da cinta. Escore ou
blogueie a langa, se viavel.

. Identifique com etiquetas e desconecte as

linhas hidraulicas que percorrerem o centro da
plataforma giratéria e da estrutura. Utilize um
recipiente adequado para reter qualquer fluido
hidraulico residual. Tampe linhas e portas.

Instale um equipamento de elevagcao suspenso
adequado na base da solda da plataforma
giratoria.

. Use uma ferramenta adequada para tracar uma

linha na pista interna do rolamento de giro e na
parte inferior da plataforma giratéria. Isso
ajudara no alinhamento do rolamento durante a
instalacdo. Remova os parafusos, porcas e
arruelas que prendem a plataforma giratéria a
pista interna do rolamento. Descarte porcas e
parafusos.

Use o equipamento de elevagdao para erguer
cuidadosamente o conjunto completo da
plataforma giratéria do rolamento. Certifique-se
de que nenhum dano ocorra a plataforma
giratoria, ao rolamento ou aos componentes
montados na estrutura.

Posicione cuidadosamente a plataforma giratoria
em um cavalete adequadamente apoiado.

Use uma ferramenta adequada para tragcar uma
linha na pista externa do rolamento de giro e da
estrutura. Essa linha ajudara no alinhamento do
rolamento durante a instalacdo. Remova os
parafusos e arruelas que prendem a pista
externa do rolamento a estrutura. Descarte os
parafusos. Use algum equipamento de elevacao
adequado para remover o rolamento e o
conjunto da caixa de rota¢do da estrutura; mova
para uma area de trabalho limpa e
adequadamente apoiada.

Remova os dois parafusos de fixacao fixando o
rolamento a caixa de rotagdo para separar os
dois para inspecao.

—Lanca JLG -

2. Instalacéo.

a. Instale o rolamento na caixa de rotagdo com dois
parafusos de fixacdo, de maneira que o bujao de
enchimento esteja o mais préximo possivel da
engrenagem que o padrao do parafuso permitir.
Nao aperte os parafusos de fixacao.

b. Alinhe o ponto alto (azul) do rolamento, conforme
mostrado abaixo. Defina a folga de recuo para
0,20 - 0,25 mm (0,008 — 0,010 polegada). Aperte
os parafusos de ajuste conforme mostrado na
Figura 3-26., Sequéncia de torque do rolamento
de giro.

POSICIONE O PONTO DE
FOLGA MINIMA NESTA AREA

c¢. Lubrifique o rolamento com graxa para rolamento
Mobilith SHC. A graxeira é montada remotamente.

d. Usando um equipamento de suspensao
adequado, instale o conjunto de rolamento/
caixa de rotacao na estrutura com o ponto
(vermelho) a 90 graus em relagao ao eixo de
carga. Se reutilizar um rolamento usado,
certifique-se de que a linha tracada na pista
externa do rolamento se alinhe com a marca
tracada na estrutura.

A CUIDADO

A JLG INDUSTRIES RECOMENDA QUE TODOS 0S PARAFUSOS E
PORCAS DE GRAU 8 REMOVIDOS DO ROLAMENTO SEJAM
DESCARTADOS E SUBSTITUIDOS POR NOVOS. COMO 0
ROLAMENTO DE GIRO E APENAS UMA LIGAGAO ESTRUTURAL
ENTRE A ESTRUTURA E A PLATAFORMA GIRATORIA,
E ESSENCIAL QUE ESSA SUBSTITUIGAO DA FERRAGEM ATENDA
AS ESPECIFICAGOES DA JLG. 0 USO DE FERRAGENS ORIGINAIS
JLG E ALTAMENTE RECOMENDADO.

e. Aplique uma camada fina de fixador de rosca
N/P 0100019 JLG aos novos parafusos do
rolamento e instale, mas nao aperte, os
parafusos e arruelas através da estrutura e da
pista externa do rolamento.

AVISO

SE UMA CHAVE DE IMPACTO OPERADA ELETRICAMENTE OU POR
AR COMPRIMIDO FOR USADA PARA APERTAR 0S PARAFUSOS DE
FIXAGAO DO ROLAMENTO, A PRECISAO DO AJUSTE DO TORQUE
DA FERRAMENTA DEVERA SER VERIFICADA ANTES DO USO.
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f.

Seguindo o diagrama da sequéncia de torque
mostrado na Figura 3-26., Sequéncia de torque
do rolamento de giro, aperte os parafusos a um
torque inicial de 190 Nm (140 pés-Ib.). A seguir,
obedecendo a mesma sequéncia, aplique um
torque final de 260 Nm (190 pés-Ib.).

Remova os equipamento de elevacdo do
rolamento.

Use equipamento de elevacdo adequado para
posicionar cuidadosamente o conjunto da
plataforma giratoria acima da estrutura da
magquina.

Abaixe a plataforma giratéria cuidadosamente
sobre o rolamento de giro. Certifique-se de que
a linha tracada na pista interna do rolamento
figue alinhada com a marca tracada na
plataforma giratéria. Se um novo rolamento de
giro for usado, verifique se a conexao do bujao

rolamento e instale através da plataforma
giratéria e da pista interna do rolamento.

. Seguindo a sequéncia de torque mostrada na

Figura 3-26., Sequéncia de torque do rolamento
de giro, aplique um torque inicial de 200 Nm
(150 pés-lb.) aos parafusos. A seguir,
obedecendo a mesma sequéncia, aplique um
torque de 285 Nm (210 pés-Ib.) aos parafusos.

Remova o equipamento de elevacgao.

. Direcione as linhas hidraulicas através do centro

da plataforma giratéria e da estrutura,
conectando-as conforme identificadas antes
da remocao.

. Utilizando todas as precaucbes de seguranca

adequadas, ative o sistema hidraulico e
verifique se o sistema de giro estd operando de
forma segura e adequada.

de enchimento esta a 90 graus para frente e
para tras da linha central da plataforma giratéria.

j- Aplique uma camada fina de fixador de rosca
N/P 0100019 JLG aos novos parafusos do

Valor de torque do rolamento de giro

Instale os parafuso com fixador de rosca N/P 0100019 —
260 Nm (190 pés-Ib.).

Figura 3-26. Sequéncia de torque do rolamento de giro
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3.10 MANUTENGI\O E CARGA DA BATERIA

PARA EVITAR 0S FERIMENTOS PESSOAIS CAUSADOS POR UMA
EXPLOSAO, NAO FUME E EVITE A PRESENGA DE FAGULHAS 0U
DE ALGUMA CHAMA PERTO DA BATERIA DURANTE A
MANUTENGAO. SEMPRE USE PROTEGOES PARA 0S OLHOS E
PARA AS MAOS AO FAZER REPAROS NAS BATERIAS.

Manutencao da bhateria, trimestral

1. Abra a tampa do compartimento da bateria para
acessar os terminais da bateria e as tampas de
ventilagao.

A CUIDADO

A0 ADICIONAR AGUA AS BATERIAS, VA ADICIONANDO ATE 0
ELETROLITO COBRIR AS PLACAS. NAO CARREGUE AS BATERIAS
SE 0 ELETROLITO NAO COBRIR AS PLACAS.

OBSERVACAO: Ao adicionar égua destilada as baterias,
utilize recipientes nao metalicos e/ou funis.

Para evitar que o eletrdlito transborde, coloque agua
destilada nas baterias depois da carga.

Ao colocar agua na bateria, encha até o nivel indicado ou
9,5 mm (3/8") acima dos separadores.

2. Remova todas as tampas de ventilagdo e
inspecione o nivel de eletrélito de cada célula.
Onivel de eletrdlito deve estar no anel,
aproximadamente 2,54 cm da parte superior da
bateria. Use apenas agua destilada nas baterias.
Recoloque e aperte todas as tampas de respiro.

3. Remova os cabos de cada polo de bateria, um por
vez, o negativo primeiro. Limpe os cabos com uma
solugdo neutralizadora de &cido (por exemplo,
bicarbonato de s6dio e agua ou amoénia).
Recoloque os cabos e/ou parafusos de fixacdo do
cabo, como necessario.

4. Limpe os polos da bateria com escova metdlica e
reconecte o cabo no polo. Revista as superficies de
nao contato com graxa mineral ou vaselina.

5. Depois de limpar todos os cabos e polos, verifique
se todos os cabos estdo devidamente posicionados
e se nao estdo comprimidos. Feche a tampa do
compartimento da bateria.

6. Inicie o sistema hidraulico e verifique se ele esta
funcionando corretamente.

3123488
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Carga da bateria, didria

OBSERVACGAO: Para evitar tempo de carga de bateria em
excesso, nao permita que as baterias se
descarreguem por completo.

OBSERVACAO: Para evitar que o eletrélito transborde,
coloque agua destilada nas baterias depois
da carga.

OBSERVAGAO: Ao colocar égua na bateria, encha até o
nivel indicado ou 9,5 mm (3/8 pol.) acima
dos separadores.

1. Carregue as baterias ao fim de cada dia de trabalho
ou quando o desempenho da maquina for
significativamente reduzido devido a descarga das
baterias.

2. Carregue as baterias de acordo com o seguinte
procedimento:

a. Abra o compartimento da bateria e as
coberturas do compartimento do carregador
de bateria.

A ADVERTENCIA

QUANDO FOR USAR 0 CARREGADOR DE BATERIA, 0S CHICOTES
DE CARGA DEVERAO ESTAR CONECTADOS A UM RECEPTACULO
ATERRADO. SE 0 RECEPTACULO NAO ESTIVER ATERRADO E
OCORRER UM MAU FUNCIONAMENTO, A MAQUINA PODERA
CAUSAR UM SERIO CHOQUE ELETRICO.

b. Remova o cabo do chicote de carga e conecte-o0
a um receptaculo com a tensao correta.

c. Deixe as baterias carregarem até que o LED de
100% acenda.

OBSERVAGAO: Quando as baterias estiverem
completamente carregadas, desconecte o
cabo do chicote de carga do receptaculo.
Guarde o cabo do chicote de carga.

d. Certifiqgue-se de que os cabos da bateria estejam

posicionados e nao fiquem presos. Feche e
prenda todas as portas do compartimento.
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3.11 CARREGADOR DE BATERIA

AS BATERIAS DE ACIDO DE CHUMBO PODEM GERAR GAS DE
HIDROGENIO EXPLOSIVO DURANTE A OPERAGAO NORMAL.
MANTENHA A BATERIA AFASTADA DE FAISCAS, CHAMAS E
CIGARROS. FORNECA VENTILAGAO ADEQUADA DURANTE A
CARGA. NUNCA CARREGUE UMA BATERIA CONGELADA. ESTUDE
TODAS AS PRECAUGOES ESPECIFICAS DOS FABRICANTES DE
BATERIAS, POR EXEMPLO, AS TAXAS DE CARGA E A REMOGAO
OU NAO DAS TAMPAS DAS CELULAS A0 RECARREGAR.

A\ ADVERTENCIA

RISCO DE CHOQUE ELETRICO. CONECTE O CABO DE ENERGIA DO
CARREGADOR A UMA SAIDA QUE TENHA SIDO CORRETAMENTE
INSTALADA E ATERRADA, DE ACORDO COM TODOS 0S CODIGOS
E LEIS LOCAIS. UMA SAIDA ATERRADA E NECESSARIA PARA
REDUZIR 0 RISCO DE CHOQUE ELETRICO — NAO USE
ADAPTADORES DE ATERRAMENTO NEM MODIFIQUE O PLUGUE.
NAO TOQUE NA PARTE NAO ISOLADA DO CONECTOR DE SAIDA
OU NO TERMINAL NAO ISOLADO DA BATERIA. DESCONECTE 0
FORNECIMENTO DE AC ANTES DE FAZER OU INTERROMPER AS
CONEXOES A BATERIA DURANTE A CARGA. NAO ABRA NEM
DESMONTE 0 CARREGADOR. NAO OPERE 0 CARREGADOR SE 0
CABO DE ALIMENTACAO DE AC ESTIVER DANIFICADO OU SE 0
CARREGADOR TIVER RECEBIDO UM FORTE GOLPE, TIVER
SOFRIDO UMA QUEDA OU TIVER SIDO DANIFICADO DE OUTRA
FORMA — ATRIBUA TODOS 0S TRABALHOS DE REPARO A
PESSOAL QUALIFICADO. NAO DEVE SER USADO POR CRIANGAS.

Instrucoes de Operacao

AVISO

SEMPRE USE UMA SAIDA ATERRADA A0 USAR UM CABO DE
EXTENSAO, EVITE QUEDAS DE TENSAO EXCESSIVAS USANDO
UM CABO DE 3 FIOS E DE 12 AWG.

1. O carregador ligard automaticamente e fara um
rapido autoteste. Todos os LED piscarao em uma
sequéncia de cima para baixo, durante dois
segundos. O LED amarelo de “Carga” acendera e
uma corrente minima serd aplicada até que uma
tensao minima seja alcangada.

2. Assim que for detectada uma tensdo minima de
bateria de 2 volts por célula, o carregador entrara no
estagio de corrente constante e o LED amarelo
permanecera aceso. O tempo de carregamento
variara de acordo com a tensdo de entrada e a
temperatura ambiente.

3. Quando o LED verde “Carregado” acender, as
baterias estardo completamente carregadas. Agora
o carregador pode ser desligado da energia AC.
Se for deixado ligado, o carregador reiniciara
automaticamente um ciclo de carga completo se a
tensao da bateria cair abaixo de uma tensao minima
ou se 30 dias tiverem passado.
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4. Se ocorrer uma falha durante o carregamento, o
LED amarelo “Falha” piscara com um codigo
correspondente ao erro.

Instrucoes de manutencao

1. Para baterias com &cido de chumbo nao seladas,
verifique regularmente os niveis de dgua de cada
célula de bateria apds o carregamento e adicione
agua destilada, conforme necessario, ao nivel
especificado pelo fabricante da bateria. Siga as
instrucbes de seguranca recomendadas pelo
fabricante da bateria.

2. Certifique-se de que as conexdes do carregador
nos terminais da bateria estejam firmes e limpas.

3. Nao exponha o carregador a 6leo ou a pulverizagao
direta de agua pesada durante a limpeza do veiculo.

Cadigos de falha do carregador de hateria

Se ocorrer uma falha durante o carregamento, o LED
amarelo “Falha” piscard com um codigo correspondente
ao erro. Consulte a tabela a seguir para verificar os
cédigos que estdo piscando e como elimina-los.

Tabela 3-4. Codigos de falha do carregador
de bateria (Delta Q)

Piscada(s) Falha Eliminagao da falha

1 Tensao da
bateriaalta

Recuperacéo automatica —Indica uma
tensao elevada da bateria

Recuperagéo automatica—Indicauma
falha na bateria, bateria ndo conectada
ao carregador ou tenséo da bateria por
célulainferiora 0,5 VCC. Verifique a
bateria e suas conexoes

9 Tensao da
bateria baixa

Indica que as baterias nao carregaram
durante o tempo permitido. Isto pode
ocorrer se as baterias forem de
capacidade maior do que afinalidade

do algoritmo ou se as baterias estiverem
danificadas, velhas ou em condigoes
precarias.

3 Tempodecarga
esgotado

Indica que as baterias ndo puderam ser
carregadas com um nivel minimo até a
tensao minima por nivel de célula
Necessario para que acarga iniciasse.

4 Verificar bateria

Recuperacéo automatica—Indicaque o
carregador desligou devido a elevada
temperaturainterna

5 Temperatura
excessiva

Indica que as baterias ndo aceitarao a
carga da corrente, ou que umafalha
internafoi detectada no carregador.
Essafalha quase sempre sera definida
nos primeiros 30 segundos de operagdo.
Umavez que tenha sido determinado que
as baterias e as conexoes nao estao
defeituosas e afalha 6 for exibida
novamente apds interromper a energia
AC porno minimo 10 segundos,

0 carregador devera serencaminhado a
uma unidade de servigos autorizada.

6 Falha QuiQ
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Graxa do terminal da bateria
Caixa esquerda da bateria
Graxa dielétrica
Conector da bateria
Trava de puxar

Bateria

Suporte da bateria

Caixa direita da bateria

9. Coberturaesquerda

10. Cobertura direita

11. Trava

ONoO G AEWN =

* Aplicar apenas nas conexdes dos terminais da bateria
** Aplicar apenas aos contatos dos conectores

1001108560-B

Figura 3-27. Caixas da bateria
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3.12 SISTEMA DE ORIENTAGAO
DO ACIONAMENTO

O sistema de orientacdo do acionamento (DOS) foi
desenvolvido para indicar ao operador as condicdes que
podem fazer com que a direcao do movimento do chassi
seja diferente da direcdo do movimento da alavanca de
controle de acionamento/direcdo. O sistema indica ao
operador a necessidade de combinar as setas direcionais
preta e branca no painel de controle da plataforma com
as setas no chassi. O sistema utiliza um sensor de
proximidade montado sob a plataforma giratoéria,
um “alvo” montado na estrutura, uma luz indicadora e
uma interruptor de ativacdo no painel da tela da
plataforma. O sensor de proximidade aciona quando a
plataforma giratéria é girada a +/- 28 graus fora do centro
da posicao de direcao normal. Isso ocorre
aproximadamente quando a lancga é girada ao passar
pelo pneu traseiro. Quando a plataforma giratéria esta na
posicao de acionamento normal com a lancga entre os
pneus traseiros, nenhuma indicacao ou travamento sado
feitos. Quando a maquina esta funcionando ativamente

quando a plataforma giratéria é passada pelo ponto do
interruptor, o sistema é ignorado até o acionamento/
direcao ser liberado. Quando o acionamento é iniciado
com a langa girada além do ponto do interruptor, o
indicador DOS piscara e as fungdes de acionamento/
direcao serao desativadas. O operador deve engatar o
interruptor de ativacado DOS para permitir o acionamento/
diregao (o acionamento alto permanecera desativado).
Quando o DOS ¢ ativado, o indicador DOS acendera
continuamente e um temporizador de ativacao de
3 segundos sera iniciado e continuara por 3 segundos
apos o fim do ultimo comando de acionamento/diregéo.
Se o temporizador expirar, o interruptor de ativagao DOS
devera ser acionado novamente para permitir o
acionamento/direcao.

3.13 CAPOS

O cap0 direito pesa 6,8 kg (15 Ib.) e o capd esquerdo
pesa 4,7 kg (10,3 Ib.). Consulte a Figura 3-28., Cap0s.

FIXADOR DE ROSCA P/N 0100011 JLG
TORQUE 22-27 Nm (16-20 PES-LB.)

//w

Figura 3-28. Cap0s
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56.0° /

QUANDO A LANGA ESTIVER
FORA DESTA JANELA DE 56°
SOBRE OS PNEUS TRASEIROS,
A INTERRUPGAO DE
CONDUCAO DEVERA SER
ATIVADA PARA PERMITIRA A
ATIVAGAO DA CONDUGAO.

\

- +0,00
0,25_0‘13

FOLGA PARA O
INTERRUPTOR AO
ALVO COM ENTALHES
HORIZONTAIS NO
ITEM #14

Al [T

( NS
)

SUPORTE DE MONTAGEM
DO INTERRUPTOR

INTERRUPTOR DE PROXIMIDADE
EXCENTRICO ALVO DE ACIONAMENTO

Figura 3-29. Interruptor de orientagao do acionamento
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*AJ = 2807 + 59kg (6188 = 1301b.)
* AJP = 2906 + 59 kg (6406 =+ 1301b.)

CONTRAPESO*

GANCHODE |
RETENGAO
PLATAFORMA GIRATORIA

PARAFUSO DE RETENGAO, NOTA A, NOTA B

A-Torque 388 Nm (285 pés-Ib.)
B — Aplique composto de fixador de roscas N/P 0100019 JLG

Figura 3-30. Contrapeso
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SEGAO 4. LANGA E PLATAFORMA

4.1 MANUTENGAO DA LANGA

Remocao da lanca principal

AVISO

LINHAS HIDR[\ULIC_AS E PORTAS DEVEM SER COBERTAS LOGO
APOS A DESCONEXAO DAS LINHAS PARA EVITAR A ENTRADA DE
CONTAMINANTES NO SISTEMA.

1. Eleve a lanca para uma posicéao horizontal.

2. Coloque o bloqueio na langa da torre para suporte e
evitar que seja abaixada.

OBSERVACAO: O conjunto jib/plataforma pesa
aproximadamente 230 kg (500 Ib.).

3. Sustente o peso do conjunto jib/plataforma usando
equipamento adequado de elevacao ou bloqueio.

OBSERVACAO: O conjunto da lanca pesa
aproximadamente 216 kg (475 1b.).

4. Sustente o peso da langa principal com um
dispositivo de elevagao adequado.

5. lIdentifique com etiquetas e desconecte todas as
linhas elétricas que passam até a plataforma.

6. Identifique com etiquetas e desconecte todas as
linhas hidraulicas que passam até o rotor da
plataforma, rotor do jib (se equipado) e cilindro do
jib. Tampe ou cubra todas as aberturas.

7. Remova a cobertura da mangueira do topo do jib e
remova as mangueiras hidraulicas do jib.

OBSERVACAO: Ao remover o pino de fixagéo da extremidade
da haste do cilindro de nivel, verifique se o
cilindro esta corretamente sustentado.

8. Remova o parafuso de retencéo, retentor e o pino
que fixa o cilindro de nivel ao jib.

9. Remova o parafuso de retencéo e o pino que fixa a
lanca principal ao jib.

10. Remova o conjunto do jib e da plataforma da lancga.

11. Identifique com etiquetas e desconecte as linhas
hidraulicas que vao até o cilindro de nivel. Tampe ou
cubra todas as aberturas.

12. Remova a tampa do cabo do lado da lanca principal.

13. Identifique com etiquetas e desconecte todos
acoplamentos de mangueira/linha encontrados
atrds da cobertura do cabo. Tampe ou cubra todas
as aberturas. Remova os blocos dos fixadores que
fixam as mangueiras/linhas.

14. Solte a esteira da lanca e remova a esteira e as
mangueiras/linhas da lanca.
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15. Remova a tampa na parte traseira da lanca.

16. Identifique com etiquetas e desconecte as linhas
hidraulicas que vao até o cilindro do telescopio.
Tampe ou cubra todas as aberturas.

OBSERVAGAO: Ao remover o pino de fixacdo da
extremidade da haste do cilindro da langa
superior, verifique se o cilindro esta
corretamente sustentado.

17. Remova o parafuso de retencao, pino retentor e o
pino que fixa a extremidade da haste do cilindro da
langa superior a langa principal.

OBSERVACAO: Ao remover o pino de fixagéo da extremidade
da haste do cilindro mestre, verifique se o
cilindro esta corretamente sustentado.

18. Remova o parafuso de retencao, pino retentor e o
pino que fixa a haste do cilindro mestre a langa
principal.

19. Remova o parafuso de retencao e o pino que fixa a
lanca principal ao montante vertical superior.

20. Remova a lanca da maquina e coloque-a sobre um
bloqueio adequado.

Desmontagem da lanca principal

1. Solte os parafusos de retencdo da pastilha de
desgaste atrds da parte traseira da lanca aérea e
remova 0s calcos e as pastiihas de desgaste,
observando a localizagéo e a quantidade de calgos
para auxiliar na remontagem.

2. Usando uma fonte de alimentacao portatil, conecte
a mangueira ao bloco da porta do cilindro do
telescopio. Usando todas as precaucbes de
seguranga aplicaveis, ative o sistema hidraulico e
estenda-o de modo a obter acesso ao pino de
fixacdo da haste do cilindro. Desligue a fonte de
alimentagéao portatil.

3. Desconecte cuidadosamente a  mangueira
hidraulica da porta de retracdo do cilindro. Havera
um vazamento inicial de fluido hidraulico que
podera ser coletado em um recipiente adequado.
Apds a descarga inicial, ndo devera mais haver
vazamento nas portas de retracdo. Tampe ou cubra
todas as aberturas.

OBSERVACAO: Ao remover o pino de fixagdo da
extremidade da haste do cilindro do
telescopio, verifique se o cilindro esta
corretamente sustentado.

4. Remova o anel de retencéo e o pino que fixa a haste
do cilindro do telescopio a segdo da langa aérea.

5. Remova os parafusos e arruelas que fixam o cilindro
do telescopio a traseira da secao da lanca da base.
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Cilindro dalanga datorre
Montante vertical datorre
Montante vertical superior
Cilindro dalanga superior
Cilindro mestre

Cilindro de nivel

Conjunto dalanga
Rotor do jib

Jib
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Figura 4-1. Conjunto da lanca
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SECAO 4 - LANCA E PLATAFORMA

OBSERVAGAO: O

OBSERVACAO: O

8.

cilindro  do  telescépio
aproximadamente até 24 kg (53 Ib.).

pesa

Usando um dispositivo de elevacao adequado,
remova o cilindro do telescépio da traseira das
secoOes da lancga.

Remova as ferragens que fixam as pastilhas de
desgaste frontais na secdo da lanca da base,
remova as pastilhas de desgaste e os calcos,
observando a localizagao e a quantidade de calgos
para auxiliar na remontagem.

conjunto da langca aérea
aproximadamente 85 kg (188 Ib.).

pesa

Usando um dispositivo de elevacao adequado,
remova o cilindro do telescépio das secéo da lanca.

Inspecao

1.
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Inspecione se todos os pinos pivdos da lanca
apresentam desgaste, outros danos e afunilamento
ou ovalamento. Substitua os pinos conforme
necessario.

Inspecione se todos os pinos do cilindro da lanca
apresentam desgaste, arranhdes, afunilamento ou
ovalamento. Antes da instalacao, verifique se as
superficies do pino estdo protegidas. Substitua os
pinos conforme necessario.

Inspecione se o pino de fixagdo da extremidade do
cilindro do telescopio apresenta desgaste,
arranhdées ou outros danos. Substitua o pino
conforme necessario.

Inspecione se o didmetro interno das buchas do
pivd da lancga esta riscado, distorcido, desgastado
ou com outros danos. Substitua as buchas
conforme necessario.

Inspecione as pastilhas de desgaste para verificar
se apresentam desgaste.

Inspecione se todos os componentes roscados
apresentam danos como esticamentos, deformacéo
da rosca ou torgao. Substitua conforme necessario.

Inspecione se as unidades estruturais do conjunto
da lanca estdo dobradas, quebradas, soldas
separadas ou outros danos. Substitua as segdes da
lanca conforme necessario.

Montagem da lanca principal

1.
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Lubrifiqgue as secdes da lanca conforme mostrado
na Figura 4-2., Instrucdes de lubrificacao da langa.

Usando o composto de fixador de roscas
N/P 0100011 JLG ou equivalente, instale as pastilhas
de desgaste da lanca e os calgos, conforme
observado durante a desmontagem, na traseira da
secao aérea. Aplique torque de 55 Nm (40 pés-Ib.)
aos parafusos de retencdo. Instale o restante das
pastilhas de desgaste na traseira da secao aérea,
mas nao instale os calgos nem aplique torque
neles agora.

Usando um dispositivo de elevacao adequado, deslize
a secao das langa aérea na segao da lanca de base.
Instale os calgos restantes na traseira da secéo aérea,
conforme observado durante a desmontagem e
aplique torque de 55 Nm (40 pés-Ib.) nos parafusos de
retencdo. Puxe a secio aérea para fora da secao da
base o suficiente para instalar o pino que fixa a haste
do cilindro do telescépio a segédo da lanca aérea.

Usando o composto de fixador de roscas
N/P 0100011 JLG ou equivalente, instale as
pastihas de desgaste e os calgcos dianteiros,
conforme observado durante a desmontagem,
nasecdo da lanca da base. Aplique torque de
55 Nm (40 pés-Ib.) aos parafusos de retengao.

Usando um dispositivo de elevacao adequado,
instale o cilindro do telescépio no conjunto da
langa. Isto ajudard na montagem se o cilindro
estiver estendido, para possibilitar a conexao a
segao da lanca aérea.

Alinhe a extremidade da haste do cilindro do
telescépio com o orificio correspondente na segao
da langa aérea. Se necessario, conecte uma fonte
de alimentagao portatil ao cilindro para estender ou
retrair o cilindro para o alinhamento. Instale o pino
de retencao fixe-o no lugar com o anel de retencéo.

Usando o composto de fixador de rosca
N/P 0100011 JLG ou equivalente fixe a traseira do
cilindro do telescopio a secao da lanca da base
com parafusos e arruelas de fixacdo. Aplique um
torque de 129 Nm (95 pés-Ib.) nos parafusos.
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DESGASTE NA LANGA AEREA (8X) N/P 3020022 JLG

APLIQUE MODERADAMENTE GRAXA DE

LANGCA NAS QUATRO SUPERFICIES
APLIQUE MODERADAMENTE GRAXA DE LANGCA NA EXTERNAS DO TUBO DA LANCA AEREA NO

SUPERFICIE EXTERNA DAS PASTILHAS DE LOCAL ESPECIFICADO N/P 3020022 JLG

i
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46" £ 1" ——l- 12" £1" "

(116,8 cm + 2,5 cm) (30,5 cm + 2,5 cm)

APLIQUE MODERADAMENTE GRAXA DE
LANGA NAS QUATRO SUPERFICIES
INTERNAS DO TUBO DA LANCA DE BASE NO

LOCAL ESPECIFICADO N/P 3020022 JLG 12"+ 1" 39"+1" —
(30,5 cm + 2,5 cm) (99 cm + 2,5 cm)
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Figura 4-2. Instrucées de lubrificagao da lanca

Instalacao da langa principal 4.

OBSERVACAO: O conjunto da lanca pesa
aproximadamente 216 kg (475 Ib.).

1. Usando um equipamento de elevagdo adequado,
posicione o conjunto da langa no montante vertical

. e . 5.
superior, de forma que os orificios pivotantes da
lanca e do montante vertical fiquem alinhados.
2. Usando o composto de fixador de roscas 6
N/P 0100011 JLG ou equivalente, instale o parafuso )
de retencdo, o retentor e o pino que fixa a lanca 7.

principal ao montante vertical superior. Aplique
torque de 116 Nm (85 pés-lb.) ao parafuso
de retencao.

3. Usando o composto de fixador de roscas
N/P 0100011 JLG ou equivalente, instale o parafuso
de retencao, o retentor e o pino que fixa a haste do
cilindro mestre a langa principal. Aplique torque de
48 Nm (35 pés-Ib.) ao parafuso de retencéo.
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Usando o composto de fixador de roscas
N/P 0100011 JLG ou equivalente, instale o parafuso
de retencéo, o retentor e o pino que fixa a haste do
cilindro da lanca superior a langa principal. Aplique
torque de 116 Nm (85 pés-Ib.) aos parafusos
de retencéo.

Conecte as linhas hidraulicas que vao até o cilindro
do telescépio conforme identificadas por etiquetas
durante a remocao.

Instale a tampa na parte traseira da lanca.

Instale a esteira e as mangueiras/linhas nas
abracgadeiras de suporte e fixe-as no lugar com a
ferragem de retencéo. Consulte a Figura 4-3.,
Mangueiras da esteira.
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CABO A/C DIRECIONADO SOBRE AS MANGUEIRAS
DO CILINDRO DO JIB

MANGUEIRA DO CILINDRO DO JIB ESTENDIDA
MANGUEIRA DO CILINDRO DO JIB RETRAIDA
MANGUEIRA DE RETRAGAO DO NIVEL (MESTRE)

MANGUEIRA ESTENDIDA DO NIVEL (MESTRE)

POSICIONE AMBAS AS
MANGUEIRAS DO SENSOR DE
NIVEL NO LADO EXTERNO DO
TUBO DE PASSAGEM,
CONFORME MOSTRADO

MANGUEIRA DE ALIMENTAGAO DA PLATAFORMA
MANGUEIRA DE RETORNO DA PLATAFORMA
CHICOTE DO CONTROLE DA LANCA INFERIOR
TERMINAL DE SOLDA OU LINHA AEREA

Figura 4-3. Mangueiras da esteira

8. Conecte todos os acoplamentos de mangueira/linha 11.

no lado da langa, conforme identificados com
etiqueta durante a remocéao. Instale os blocos dos
fixadores que fixam as mangueiras/linhas. Consulte
a Figura 4-4., Instalacéo do bloco do fixador.

9. Instale a tampa do cabo no lado da langa principal.

10. Conecte as linhas hidraulicas que vao até o cilindro
de nivel conforme identificadas por etiquetas
durante a remocao.

3123488 - Langa JLG -

12.

Alinhe o conjunto do jib e da plataforma com os
pontos de fixagdo na lanca.

Usando o composto de fixador de roscas
N/P 0100011 JLG ou equivalente, instale o parafuso
de retencédo, o retentor e o pino que fixa a langa
principal ao jib. Aplique torque de 116 Nm (85 pés-Ib.)
ao parafuso de retengao.
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SECAO 4 - LANCA E PLATAFORMA

ORIENTE AS SEGOES DO BLOCO DO FIXADOR UTILIZANDO
OS ORIFICIOS DE ALINHAMENTO, CONFORME MOSTRADO

PORCA DE EMPUXO

INSTRUGOES DE INSTALAGAO DO BLOCO DO FIXADOR

® 1. PARA FORNECER ORIENTAGAO DE PARAFUSOS ROSCADOS,
INSTALE LEVEMENTE O PRISIONEIRO ROSCADO NO CLIPE
ATE QUE A PRIMEIRA PARTE DO BLOCO DO FIXADOR ESTEJA
INSTALADA

2. APLIQUE TORQUE DE 13,5 Nm (10 PES-LB.) NO PRISIONEIRO
ROSCADO

3. CONTINUE INSTALANDO AS MANGUEIRAS, CABOS E SEGOES
DO BLOCO DO FIXADOR

4. INSTALE PORCAS DE EMPUXE SOBRE OS PRISIONEIROS
ROSCADOS PARA MANTER OS BLOCOS DO FIXADOR NA
POSICAO ENQUANTO A COBERTURA E INSTALADA.

BLOCO DO FIXADOR

Figura 4-4. Instalacao do bloco do fixador

roscas 15.

13. Usando o composto de fixador de
N/P 0100011 JLG ou equivalente, instale o parafuso
de retencgéao, o retentor e o pino que fixa o cilindro
de nivel ao jib. Aplique torque de 48 Nm (35 pés-Ib.)
ao parafuso de retencao.

16.
14. Direcione as mangueiras hidraulicas no topo do jib
e instale a tampa das mangueiras.
DIRECIONE AS MANGUEIRAS E 17.
0S CABOS ATRAVES DOS CANAIS
NO JIB, CONFORME MOSTRADO
18.

4-6 —Lanca JLG -

Conecte todas as linhas hidraulicas que passam até
o rotor da plataforma, rotor do jib (se equipado) e
cilindro do jib conforme identificado com etiquetas
durante a remocao.

Conecte todas as linhas elétricas que vao até a
plataforma conforme identificadas por etiquetas
durante a remocao.

Usando todas as precaucdes de seguranga, opere
os sistemas da maquina e estenda e retraia a lanca
por quatro ou cinco ciclos, verificando se a
operacao estd adequada.

Desligue a maquina e verifique se ha vazamento.
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SECAO 4 - LANCA E PLATAFORMA

* Use o composto do fixador de roscas N/P 0100011 JLG ou equivalente

Figura 4-5. Localizagcao do composto do fixador de rosca da lanca
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A-Aplique torque de 48 Nm (35 pés-Ib.)
B—Aplique torque de 85 pés-Ib. (116 Nm)

Figura 4-6. Valores de torque da lanca

3123488
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SECAO 4 - LANCA E PLATAFORMA

Articulagao 6. Montante vertical superior
Articulagao de nivel 7. Montante vertical datorre
Langainferior 8. Cilindro dalangadatorre
Langaintermedidria 9. Amortecedor

Articulagéo de sincronizagéo 10. Canal da mangueira

g~

Figura 4-7. Lanca inferior
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* Use o composto do fixador de roscas N/P 0100011 JLG ou equivalente

4-10

Figura 4-8. Localizagao do composto do fixador de rosca da langa inferior
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SECAO 4 - LANCA E PLATAFORMA

A- Aplique torque de 48 Nm (35 pés-Ib.)
B—Aplique torque de 85 pés-Ib. (116 Nm)

Figura 4-9. Valores de torque da langa inferior
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Rotor da plataforma
Rotordo jib
Articulagao do jib superior

Articulagao do jib

Cilindro do jib

Suporte da plataforma

Parafuso central do rotor do jib
Parafuso central do rotor da plataforma
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Figura 4-10. Jib AJP
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OBSERVAGAO: Se algum dos parafusos do rotor for substituido,
todos os parafusos deverédo receber novo torque.

Aplique umtorque de 35 pés-Ib. (48 Nm)

Aplique umtorque de 85 pés-Ib. (115 Nm)

Aplique umtorque de 250 pés-Ib. (339 Nm)
Aplique umtorque de 480 pés-Ib. (650 Nm)
Composto do fixador de roscas N/P 0100011 JLG
Verifique o torque a cada 150 horas de funcionamento

TmMoow®>

Figura 4-11. Valores de torque do jib AJP
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OBSERVAGAO: O ANGULO DA LANGA SUPERIOR
DEVE ESTAR 1° ABAIXO DA HORIZONTAL A 3°
ACIMA DA HORIZONTAL PARA ATIVAR O
INTERRUPTOR. O ANGULO DA LANGA SUPERIOR
DEVE ESTAR ENTRE 1° E 4° ABAIXO DA
HORIZONTAL PARA REINICIAR O INTERRUPTOR.

OBSERVACAO: O ANGULO DA LANGA INFERIOR
DEVE ESTAR ENTRE 1° E 5° ACIMA DA
HORIZONTAL PARA ATIVAR O INTERRUPTOR.
O ANGULO DA LANGA INFERIOR DEVE ESTAR
ENTRE 0° E 5° ABAIXO DA HORIZONTAL PARA
REINICIAR O INTERRUPTOR.

Figura 4-12. Interruptores de limite da lanca

—Lanca JLG -
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4.2

DIRETRIZES DE LIMPEZA DA LANGA

A seguir estdo as diretrizes para limpeza interna da lanca
das maquinas que sdo usadas em ambientes com
muita sujeira.

1.

3123488

A JLG recomenda o uso do seu Pacote para
ambientes hostis, se disponivel, para manter as
partes internas de uma langa mais limpas e ajudar a
evitar que sujeira e detritos entrem na lanca. Este
pacote reduz a quantidade de contaminagdo que
pode entrar na lanca, mas nao elimina a
necessidade de inspegcbes e manutencdo mais
frequentes quando as lancas sdo usadas nesses
tipos de ambientes.

A JLG recomenda que voceé siga todas as diretrizes
para realizar manutencdo no seu equipamento em
conformidade com a instrugcbes destacadas no
Manual de servico e manutencdo da JLG da sua
maquina. A manutencdo e a inspecédo periddicas
sdo vitais para a operagdo correta da maquina.
A frequéncia de servigo e de manutencao deve ser
aumentada de acordo com as exigéncias do
ambiente, da severidade e da frequéncia de uso.

Detritos e matérias estranhas dentro da lanca
podem causar falha prematura dos componente e
devem ser removidos. Os métodos para remogao
de detritos sempre devem ser realizados
obedecendo todas as precaucdes de seguranca
aplicaveis destacadas nos manuais de operagao e
seguranca e de servigo e manutencdo da JLG.

A primeira tentativa para remover detritos de dentro
da lanca deve ser a utilizacdo de ar pressurizado
para soprar os detritos na diregdo do ponto de saida
mais proximo da langa. Certifique-se de que todos
os detritos sejam removidos antes de colocar a
maquina em operacao.

Se o ar pressurizado nao puder desalojar os
detritos, aplique é&gua com solventes neutros
usando um lavador de alta pressdao. O método é
lavar os detritos na diregao do ponto de saida mais
préximo da lanca. Certifique-se de que todos os
detritos sejam removidos, que ndo haja nenhuma
“poca” de agua e de que os componentes internos
da langa estejam secos antes de colocar a maquina
em operacao. Certifique-se de cumprir todas as leis
federais e locais para a eliminagdo da agua de
lavagem e detritos.

Se nem o ar pressurizado nem a lavagem da lanca
desalojarem e removerem os detritos, desmonte a
lanca de acordo com as instrugbes destacadas no
Manual de servico e manutencdo da JLG para
remover os detritos.

4.3 VERIFICAGAO DO SENSOR
DE INCLINAGAO

A CUIDADO

EXECUTE 0 PROCEDIMENTO DE VERIFICAGAO DO SENSOR DE
INCLINAGAO NO MINIMO A CADA SEIS MESES PARA GARANTIR
A OPERAGAO E 0 AJUSTE CORRETOS DO INTERRUPTOR.

1. Verifique a luz indicadora de nivel do chassi
localizada no console de controle da plataforma
conduzindo, com a maquina em posicao nivelada,
para cima de uma rampa com inclinagao minima de
6°. Verifigue o alarme de nivel, com a méaquina na
rampa, levante a langa superior até que esteja em
paralelo com o chassi. NAO ELEVE ACIMA DA
POSIQAO PARALELA. Se a luz nao acender, coloque
a maquina de volta em uma superficie nivelada,
desligue a maquina e entre em contato com um
técnico qualificado antes de retomar a operagéo.

2. Se necessario, verifique o sensor de inclinagcdo com
o analisador. Consulte a secdo 3.

4.4 AJUSTE DO PEDAL

Ajuste o interruptor de modo que as funcdes funcionem
quando o pedal estiver no centro do percurso. Se o
interruptor funcionar nos ultimos 6,35 mm (1/4 de pol.) do
percurso, superior ou inferior, ele precisa de ajuste.

4.5 INTERRUPTORES DE LIMITE DA LANGA

Consulte a Figura 4-12., Interruptores de limite da lanca,
quanto a ajustes a serem feitos nos dois interruptores de
limite com o parafuso no lugar no montante vertical e na
plataforma giratéria da langa.
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4.6 ATUADOR GIRATORIO

Teoria da operagao

O atuador giratério € um mecanismo simples que usa o
conceito operacional de estrias deslizantes para converter
0s movimentos lineares do pistdao em rotagdes firmes do
eixo. Cada atuador é composto de uma caixa com dentes
de engrenagem integrados (01) e com somente duas
pecas moveis: o0 eixo central com o tubo do rolamento
integrado e o flange de montagem (02), e a luva do pistao
anular (03). Dentes estriados helicoidais usinados no eixo
encaixam as estrias correspondentes no didmetro interno
do pistao. O diametro externo do pistao carrega um
segundo conjunto de estrias, do lado oposto, que
encaixam nas estrias correspondentes na caixa. A medida
que a pressao hidraulica é aplicada, o pistao se desloca
axialmente na caixa, semelhante ao funcionamento de um
cilindro hidraulico, enquanto as estrias fazem o eixo girar.
Quando a valvula de controle estiver fechada, o éleo ficara
preso dentro do atuador, evitando a movimentagcéo do
pistao e travando o eixo na posicao.

Ferramentas necessarias

Ferramentas basicas sao necessarias para a montagem e
a desmontagem do atuador. As ferramentas e as fungdes
pretendidas sdo as seguintes:

as marcas de

1. Lanterna - ajuda a examinar

sincronizacdo, falha de componentes e a
condicéo geral.
2. Marcador industrial - para marcar a

correspondéncia das marcas de sincronizacéo e as
areas problematicas.

3. Chave Allen - para remover os bujdes da porta e os
parafusos de ajuste.

4. Canivete — para remover vedacoes.

Ferramenta de vedagcdo - para a montagem e
desmontagem das vedacdes e guias de desgaste.

6. Pé de cabra - para remover a tampa da extremidade
e para ajudar na rotagao manual do eixo.

7. Martelo de borracha — para remover e instalar o
conjunto da luva do pistdo e do eixo.

8. Mandril de nailon — para instalar a luva do pistao

9. Cavilhas da tampa da extremidade — para remover e
; instalar a tampa da extremidade (vendidas com o kit
K ‘ de vedacao Helac).

A ferramenta de vedacao é simplesmente uma chave de

As barras indicam as posi¢oes
iniciais do pistao e do eixo.
As setas indicam a direcao na
qual eles giraréo. A caixa com
a engrenagem de coroa
integral permaneceréa parada.

A medida que a presséo do
fluido é aplicada, o pistao se
desloca axialmente enquanto
as engrenagens helicoidais
fazem o pistao e o eixo girar
simultaneamente. A rotacao
do conjunto do projeto de
hélice dupla: O eixo roda duas
vezes mais do que o pistao.

fenda de cabeca chata padrao adaptada para essa
finalidade. Para fazer esta ferramenta, vocé precisara
aquecer a extremidade chata com um magcarico. Prenda a
extremidade aquecida da chave de fenda em um torno e
dobre fisicamente a extremidade aquecida formando um
pequeno arco. Uma vez o arco formado, arredonde todas
as pontas afiadas da extremidade aquecida usando
um esmeril. Faca algumas pequenas modificagodes,
de acordo com sua preferéncia pessoal.

O eixo é sustentado radialmente pelo mancal radial
superior grande e pelo mancal radial inferior. Axialmente,
0 eixo é separado da caixa pelas arruelas de empuxo

superiores e inferiores. A folga da tampa da extremidade Y
é ajustada e ela é travada na posigao pelos parafusos de J,m,,‘.,1.,;jllﬁﬁﬁﬂiiﬂiii’jii“‘.ij‘.i",:’“'"u
ajuste ou pinos. i
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PEGAS FERRAGEM VEDAGOES ROLAMENTOS ACESSORIOS
1. Caixa 103.1. Parafuso 200. VedagdoemT 302. Guiadedesgaste 400. Tubode parada
2. Eixo 103.2. Arruela 202. VedacdoemT 304. Arrueladeempuxo  420.1Bucha
3. Luvadopistao 106.1. Bujao daporta 204. Anel-0 420.2 Bucha
4. Tampadaexiremidade 106.2.Bujao daporta 205. Vedagaoemcopo 421.1Bucha

109. Pinodetravamento  207. Aneldereforgo
113. Parafusodefixagdo  304.1.Vedagao do limpador

Figura 4-13. Atuador giratério - vista explodida
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304.1

N N RN

304

421.1 G@ ’ A

@ \CONTRABALANQO DO COLETOR DA

VALVULA OPCIONAL, CONTROLE DE
MOVIMENTO DO ITEM N° 401, ITEM N° 403

PECAS FERRAGEM VEDAGOES ROLAMENTOS ACESSORIOS
1. Caixa 103.1. Parafuso 200. VedacdoemT 302. Guiadedesgaste 400. Tubodeparada
2. Eixo 103.2. Arruela 202. VedacdoemT 304. Arrueladeempuxo  420.1Bucha
3. Luvado pistéo 106.1. Bujao daporta 204. Anel-0 420.2 Bucha
4. Tampadaextremidade  106.2.Bujao daporta 205. Vedagéoem copo 421.1Bucha

109. Pinodetravamento  207. Aneldereforgo

113. Parafusodefixagdo  304.1.Vedagéo dolimpador

Figura 4-14. Atuador giratério — desenho do conjunto
4-18 —Lanca JLG - 3123488
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Desmontagem Se 0 pino n&o sair com o extrator “Easy Out”, use
uma broca de 5/1 6 pol. a uma profundidade de

1. Remova os parafusos de fixacdo (113) sobre os 12,7 mm (1/2 pol.) para perfurar o pino inteiro.
plnoide travamento da tampa d extremidade (109). 4. Instale as ferramentas de remocéao (4) da tampa da

extremidade fornecidas com o kit de vedagdo Helac.

2. Usando uma broca de 3,18 mm (1/8 pol.), faca um
orificio no centro de cada pino de travamento a
uma profundidade de aproximadamente 4,76 mm 5. Usando uma barra de metal ou algo semelhante,
(3,16 pol.). solte a tampa da extremidade (4) girando-a no

sentido anti-horario.

3. Remova os pinos de travamento usando um extrator
“Easy Out” (um de tamanho n° 2 é mostrado).
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6. Remova a tampa da extremidade (4) e deixe-a de 8. Todo atuador tem marcas de sincronizacao para um
lado para futura verificacéo. encaixe apropriado.

7. Remova o tubo de parada, se incluido. O tubo de
parada é uma opcao disponivel para limitar a
rotacéo do atuador.

9. Antes de remover o eixo (2), use um marcador
industrial para indicar claramente as marcas de
sincronizacdo entre o eixo e o pistdo. Isso
simplificard  significativamente a sincronizagéo
durante a montagem.
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10. Remova o eixo (2). Pode ser necessario bater na 13. No ponto onde os dentes da engrenagem do pistao
extremidade roscada do eixo com um martelo de sairem do encaixe com os dentes da engrenagem
borracha. da caixa, marque o pistdo e a caixa com um

marcador, conforme mostrado.

11. Antes de remover o pistdo (3), marque a

engrenagem de coroa da caixa (1) em relagao ao 14. Remova o anel-O (2Q4) e o anel de_seguranga (207)
diametro externo da engrenagem do pistdo. Agora da tampa da extremidade (4) e deixe de lado para
devem existir marcas de sincronizagdo na Inspegao.

engrenagem da coroa (1), no pistéo (3) e no eixo (2).

L 15. Remova as guias de desgaste (302) da tampa da
12. Pararemover o pistao (3) use um martelo de borracha extremidade (4) e do eixo (2).

e um mandril plastico para nao danificar o pistao.
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16. Para remover as vedagbes de pressao principal 19. Remova a vedacdo do diametro externo do

(205), é mais facil corta-las usando uma lamina de pistao (202).
barbear afiada, tomando cuidado para nao danificar
a ranhura da vedacao.

20. Remova a vedagdo do diametro interno do pistao
(200). Agora vocé pode continuar com o0 processo
de inspecao.

=

17. Remova as arruelas de empuxo (304) da tampa da
extremidade (4) e do eixo (2).

—

18. Remova as vedacao do limpador (304.1) de sua
ranhura na tampa da extremidade (4) e do eixo (2).

;
e
B . r
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|nspegﬁo 3. Inspecione a condigéo da guia de desgaste e mega
a espessura (ndo inferior a 3,12 mm ou 0,123 pol.).

1. Limpe todas as partes em um tanque com solvente
e seque com ar comprimido antes da inspecao.
Inspecione cuidadosamente todas as areas criticas,
verificando se h& alguma anormalidade no
acabamento da superficie: entalhes na vedagao,
entalhes nos rolamentos, as superficies de empuxo,
a superficie da haste, o orificio da caixa e os dentes
da engrenagem.

Montagem

1. Reunatodos os componentes e ferramentas em um
s0 local antes da remontagem. Use o desenho em
cortes como referéncia para obter orientagdo sobre
as vedacoes.

2. Inspecione se as arruelas de empuxo (304)
apresentam bordas e superficies asperas ou gastas.
Meca a espessura para verificar se esta dentro das
especificagcdes (ndo pode ser menor do que
2,34 mm ou 0,092 pol.).
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2. |Instale a arruela de empuxo (304) no eixo (2) e na 4.
tampa da extremidade (4).

3. Instale a vedagao do limpador (304.1/anel-O verde)
na sua ranhura no eixo (2) e na tampa da

extremidade (4) ao redor da borda externa da 5.
arruela de empuxo (304).

6.

4-24
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Com uma ferramenta de vedacao, instale a vedacao
de pressao principal (205) no eixo (2) e na tampa da
extremidade (4). Use a ferramenta de vedacao
fazendo movimentos circulares.

Instale a guia de desgaste (302) na tampa da
extremidade (4) e no eixo (2).

Instale a vedacédo em T interna (200) no pistéo (3)
fazendo movimentos circulares.

Instale a vedacado em T externa (202) esticando-a
em torno da ranhura em movimentos circulares.
Cada vedagao em T tem dois anéis de seguranga
(para obter orientacéo, veja o desenho).
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7. Insira o pistdao (3) na caixa (1) conforme mostrado,
até que a vedagdo externa do pistdo (202) esteja
tocando o interior do orificio da caixa.

Comecando pela vedagéo interna (200), insira uma
extremidade do anel de seguranca na ranhura
inferior e preencha o restante usando movimentos

circulares. Verifique se as extremidades dos calgos 8. Olhando a partir do angulo mostrado, gire o pistao
se sobrepoem corretamente. (3) até as marcas que vocé fez no pistéo e na caixa

Repita essa etapa para a vedacéo externa (202). (1) durante a desmontagem, conforme mostrado.
. Usando um martelo de borracha, bata no pistao que

estd caixa até o ponto em que os dentes da
engrenagem se encontrem.
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9. Olhando a partir da extremidade oposta da caixa (1) 11. Olhando a partir da vista mostrada, use as marcas
vocé poderd ver se as marcas de sincronizagao de sincronizagdo existentes para alinhar os dentes
estdo alinhadas. Quando estiverem, bata no pistéao da engrenagem no eixo (2) com os dentes da
(3) até que os dentes da engrenagem estejam engrenagem dentro do pistdo (3). Agora bata na
engrenados. Continue batendo no pistdo dentro da extremidade do flange do eixo com um martelo de
caixa até que atinja o fundo. borracha até que os dentes da engrenagem

."’ -

encaixem.

10. Instale o eixo (2) no pistdo (3). Tome cuidado para sl
nao danificar as vedagdes. Nao encaixe os dentes 12. Instale dois parafusos nos orificios roscados no
da engrenagem do pistdo agora. flange. Usando uma barra, gire o eixo no sentido
horario até que as guias de desgastes estejam
assentadas no orificio da caixa.

13. Instale o tubo de parada na extremidade do eixo.
O tubo de parada é uma opcao disponivel para
limitar a rotacéo do atuador.
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14. Cubra as ranhuras na extremidade do eixo com uma
camada de graxa antiemperramento para evitar
escoriagoes.

~

15. Instale o anel-O (204) e o anel de seguranca (207)
na ranhura da vedagdo interna da tampa da
extremidade (4).

16. Rosqueie a tampa da extremidade (4) na extremidade
do eixo (2). Verifique se a guia de desgaste
permanece no lugar na tampa da extremidade
conforme for sendo rosqueada na caixa (1).

r J__,:s-.w‘

3123488

17. Aperte a tampa da extremidade (4). Na maioria dos
casos, os orificios originais dos pinos de travamento
ficardo alinhados.

18. Coloque os pinos de travamento (109) fornecidos
no kit de vedacao Helac nos orificios com as covas
voltadas para cima. Usando um punc¢éo, bata nos
pinos de travamento até que cheguem na parte
inferior do orificio.

19. Insira os parafusos de ajuste (113) sobre os pinos
de travamento. Aperte-os em 25 pés-Ib. (2,825 Nm).
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Instalacao da valvula de contrabalanco

Consulte a Figura 4-15., Valvula de contrabalango do rotor.

1. Verifique se a superficie do atuador esta limpa, sem
contaminagbes e detritos estranhos, incluindo
Loctite velho.

2. Verifique se a nova vélvula tem os anéis-O nos
rebaixos da valvula para veda-la na caixa do atuador.

3. Os parafusos que vém com a valvula séo do grau 8.
Novos parafusos devem ser instalados com uma
nova valvula. Aplique Loctite 242 na espiga dos trés
parafusos ho momento da instalaco.

4. Aplique um torque de 110 a 120 pol.-Ib. (12,4 a
13,5 Nm) nos parafusos de 1/4 de polegada. Nao
aplique um torque acima de 125 pol.-lb. (14,1 Nm).
Aplique um torque de 140 pol.-lb. (15,8 Nm) nos
parafusos de 5/16 polegadas. Nao aplique um
torque acima de 145 pol.-Ib. (16,3 Nm).

4-28
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Teste do atuador

Se o equipamento estiver disponivel, o atuador devera ser
testado em uma bancada de teste hidraulica. A presséao
de arranque — a pressao na qual o eixo comeca a girar —
deve ser de aproximadamente 28 bar (400 psi). Faca o
atuador funcionar pelo menos 25 vezes na pressao de
3000 psi (210 bar). Depois de 25 rotagdes, aumente a
presséo para 4500 psi (315 bar) para verificar se ha
vazamentos e rachaduras. Execute o teste novamente no
final da rotacdo na direcao oposta.

TESTE DO ATUADOR QUANTO

A VAZAMENTO INTERNO

Se o atuador estiver equipado com uma vélvula de
contrabalango, tampe as portas da valvula. Conecte as
linhas hidraulicas as portas da caixa. Faca a sangria de
todo o ar do atuador (consulte Instalacdo e sangria),
gire o eixo até o final da rotacao a 3000 psi (210 bar) e
mantenha a pressdo. Remova a linha hidraulica do lado
nao pressurizado.

O fluxo continuo de éleo da porta aberta da caixa indica
vazamento interno no pistao. Substitua a linha e gire o
eixo até o final da rotagdo na diregao oposta. Repita o
procedimento de teste destacado acima para a outra
porta. Se houver vazamento interno, desmonte,
inspecione e repare.
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3123488

Figura 4-15. Valvula de contrabalango do rotor
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Instalacao e sangria

Apoés a instalagdo do atuador no equipamento,
€ importante que todos os dispositivos de seguranca,
tais como cintas ou cabos de seguranga, sejam presos
novamente de maneira apropriada.

Para purgar o ar das linhas hidraulicas, conecte-as juntas
para criar um circuito fechado e bombear fluido hidraulico
da bomba através delas. Analise o esquema hidraulico
para determinar quais linhas hidraulicas conectar. Os pés
lineares e o didmetro interno das linhas de alimentacao
hidraulica junto com a capacidade da bomba
determinardo a quantidade de tempo de bombeamento
necessario para purgar completamente o sistema
hidraulico.

Talvez seja necessario realizar a sangria, se ocorrer folga
excessiva depois que o atuador for conectado ao sistema
hidraulico. As etapas a seguir sdo recomendadas quando
o minimo de 8 litros (2 galbes) for purgado.

4-30

1. Conecte um tubo de drenagem de vinil com
diametro interno de 3/16 pol. x didmetro externo de
5/16 pol. x 1,5 m (5 pés) em cada um dos dois bicos
de sangria. Fixe-os com fixadores de mangueira.
Coloque tubos de vinil em um recipiente com
capacidade para 18 L (5 gal6es) para coletar o éleo
purgado. O dleo pode ser retornado ao reservatério
apds a conclusao deste procedimento.

PORTASDE ]
SANGRIA

)

CONFIGURAGAQ TiPICA
DO ATUADOR
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2. Com um operador na plataforma, abra os dois bicos
de sangria 1/4 de volta. Gire hidraulicamente a
plataforma até o final da rotagao (no sentido horario
ou anti-horario) e mantenha a pressao hidraulica.
O 6leo com pequenas bolhas de ar sera visto
fluindo através dos tubos. Deixe 1/2 de galao de
fluido ser purgado do atuador.

3. Mantenha as conexdes abertas e gire a plataforma
na direcdo oposta até a posicdo da extremidade.
Mantenha a pressao hidraulica até que mais 1/4 de
galao do fluido seja bombeado no recipiente.

4. Repita as etapas 2 e 3. Depois que a Ultima metade
do galdao for purgada, feche os dois bicos de
sangria antes de girar afastando da posicao da
extremidade.
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Solucao de problemas

Tabela 4-1. Solucao de problemas

Problema Causa Solucao

1. Oeixo giralentamente ou ndo gira . Saida de torque insuficiente a. Verifique se a pressao operacional esta
correta. Nao exceda as especificagoes de
pressao do OEM. A carga pode estar acima
da capacidade maxima do atuador.

Qo

b. Vazao baixa do fluxo do fluido b. Inspecione as portas quanto a obstrugdes e
linhas hidraulicas comrestrigoes e
vazamentos.

c. Valvulade controle ou de contrabalango com | c. Desconecte as linhas hidraulicas e avalvula

vazamento interno de desvio. Deixe as portas davalvula abertas
e acione o0 atuador através das portas do
alojamento (ndo exceda a pressao
operacional do OEM). A vélvula deve ser
substituida se um fluxo constante de fluido
for visto saindo das portas da valvula.

d. Vedagao do pistdo e/ou eixo comvazamento |d. Remova o bujao e as portas da vélvula do
alojamento. Opere o atuador através das
portas do alojamento. Realize o teste de
vazamento interno conforme descrito na
secdo Teste, napagina 24 deste manual.

e. Aclmulo de corrosao nas superficies e. Monte o atuador novamente. Remotatodaa
de empuxo ferrugem e, em seguida, faga o polimento.
Pecas de reposigdo podem ser necessarias.

f. Vedagoes e rolamentos compostos dilatados |f. Monte o atuador novamente. Use fluido

devido afluido hidraulico incompativel compativel com as vedagoes e rolamentos.
2. Operagaoirregular ou sem resposta a. Arno atuador a. Facaasangriado ar do atuador. Consulte 0s
procedimentos de sangria.
3. Oeixonao giracompletamente a. Dentes daengrenagemtorcidos ou lascados |a. Verifique se a engrenagem esta emperrada.

Talvez néo seja possivel montar novamente o
atuador e ele precisara ser substituido. O dano
pode ser resultado de sobrecarga ou choque.

b. Asconexdes da porta estdo obstruindo b. Verifique o comprimento darosca das
0 pistao conexdes da porta. Durante o curso, as
conexdes nao devemalcancaraparteinterna
do orificio do alojamento.
4. Aposicao selecionadanao pode sermantida |a. Valvula de controle ou de contrabalango com |a. Desconecte as linhas hidraulicas e a valvula
vazamento interno de desvio. Deixe as portas davalvula abertas

e acione o0 atuador através das portas do
alojamento (no exceda a pressao
operacional do OEM). A vélvula deve ser
substituida se um fluxo constante de fluido
forvisto saindo das portas da valvula.

b. Vedagao do pistao e/ou eixo comvazamento |b. Remova o bujao e as portas da vélvula do
alojamento. Opere 0 atuador através das
portas do alojamento. Realize o teste de

vazamento interno conforme descrito na
secao Teste, na pagina 24 deste manual.

c. Arno atuador c. Facaasangriado ar do atuador. Consulte 0s
procedimentos de sangria.
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25 ANOTACOES:

4-32 - Langa JLG - 3123488



SECAO 5 - SISTEMA HIDRAULICO

SEGAO 5. SISTEMA HIDRAULICO

5.1 LUBR|F|GAG[\0 DOS ANE|S-0 2. Segl’Jrando a conexao sobre o recipiente de 6leo
NO SISTEMA HIDRAULIGO hidraulico, passe uma camada uniforme de éleo ao

redor de todo o anel-O na conexao usando o pincel,
garantindo que todo o anel-O esteja completamente
saturado.

Ao montar conectores em sistemas hidraulicos que
utilizam conexodes de anel-O, serd necessario lubrificar
todas as conexdes com 6leo hidraulico antes da
montagem. Para lubrificar as conexodes, utilize um dos
seguintes procedimentos.

OBSERVACAO: Todas as conexées de anel-O devem ser
pré-lubrificadas com 6leo hidraulico antes
da montagem.

Copo e pincel

Para lubrificar corretamente o anel-O desta maneira, faga
0 seguinte:

* Um pequeno recipiente de 6leo hidraulico ) ~ ]
3. Gire o anel-O do outro lado da conexao e repita a

etapa anterior, garantindo que todo o anel-O fique
coberto com 6leo hidraulico.

* Pincel pequeno

1. Segure a conexao com uma mao enquanto usa o
pincel com a outra mao para mergulha-lo no
recipiente. Retire o excesso de 6leo hidraulico do
pincel de modo que uma camada uniforme de éleo
seja aplicada no anel-O.
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Método de imersao

OBSERVAGAO: Este método funciona melhor com anéis-O
de vedagdo facial, mas funcionara para
todos os tipos de conexdes de anel-O.

Para lubrificar corretamente o anel-O desta maneira, faga
o seguinte:

* Um recipiente pequeno a prova de vazamento

* Esponja cortada do tamanho que encaixe no
recipiente

* Uma pequena quantidade de 6leo hidraulico para
saturar a esponja.

1. Coloque a esponja dentro do recipiente e
acrescente o 6leo hidraulico a esponja até que ela
fique totalmente saturada.

2. Mergulhe a conexdo na esponja, pressionando
firmemente. Quando erguer a conexdo, uma
pequena gota se formard e pingara da base da
conexao. Isso deve significar que a conexao esta
coberta por uma camada uniforme de dleo.

3. Conexdes do tipo anel-O com saliéncias exigirao
mais pressao para que a conexao seja emergida
mais profundamente na esponja saturada. Isso
também fard com que mais 6leo seja disperso

da esponja.
-
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Método de pulverizacao

Este método requer um vaporizador de bomba ou
de gatilho.
1. Encha o vaporizador com éleo hidraulico.

2. Segure a conexdo sobre um recipiente de coleta
adequado.

3. Borrife a superficie inteira do anel-O com uma
camada nao muito grossa, nem muito fina, de dleo.

Método de escovacao

Este método requer uma escova de garrafa fechada.

1. Encha a garrafa com 6éleo hidraulico.

2. Fazendo uma ligeira pressdo no corpo do
vaporizador, gire a garrafa de modo que a
extremidade com a escova fique para baixo.

3. Escove 6leo hidraulico em todo o anel-O, aplicando
uma camada uniforme de 6leo.
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5.2 CILINDROS HIDRAULICOS

Desmontagem

OBSERVAGAO: A desmontagem do cilindro deve ser
executada em uma superficie de trabalho
lima e uma area de trabalho livre de sujeira.

1. Drene o 6leo do cilindro.

2. Coloque o cilindro em um dispositivo de retencao
adequado.

3. Posicione o cilindro vertical ou horizontalmente.

4. Use o fundo e um orificio de pino para evitar que o
cilindro gire e fixe o eixo.

OBSERVACAO: Se houver um bloco de valvula que interfira
com a fixagdo do cilindro, remova o bloco.)

5. Solte a cabeca do cilindro.

6. Solte a gaxeta 1 ou 2 vezes com uma chave inglesa.

DESMONTAGEM DA HASTE

AVISO

DEVE-SE TER MUITO CUIDADO A0 REMOVER A HASTE,
A GAXETA E 0 PISTAO. EVITE PUXAR A HASTE DE FORMA
DESCENTRADA, 0 QUE PODE CAUSAR DANOS AO PISTAO E A
SUPERFICIE DA CAMISA DO CILINDRO.

7. Com o tubo fixado firmemente, aplique a pressao ao
dispositivo e remova o conjunto da haste da camisa
do cilindro.

8. Remova a gaxeta do pistdo da porca do pistao,
como mostrado abaixo.

CONJUNTO DAHASTE  GAXETA PISTAO PORCA

8 = [ 1

3123488

DESMONTAGEM DA VEDAGAO DA GAXETA

=" 7/\

o~

8 6
Anel antipoeira 5. Bucha
Anel de retengao 6. Anel-0
Anel dereforgo 7. Aneldereforgo
Vedagao da haste 8. Anel-0

Figura 5-1. Desmontagem da vedacao da gaxeta

1.

—Lanca JLG -

Retire a vedacao da haste com cuidado com uma
ferramenta que ndo seja afiada, de forma a nao
danificar as vedacoes.

Remova o anel de retencdo com uma chave de
fenda antes de remover o limpador de p6.

Como o limpador de p6 é pressurizado, bata nele e
depois remova o limpador de pé usando uma
ferramenta como uma chave de fenda.
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* Aplique um torque méaximo de 34-40,5 Nm (25 a 30 pés-Ib.)
** Aplique um torque maximo de 27 Nm (20 pés-Ib.)
*** Aplique um torque maximo de 5,4-6,8 Nm (4 a 5 pés-Ib.)

1001107886-D

Conjunto detubos
Conjunto da haste
Gaxeta
Limpador de pd
Anel de retencao
Vedagéo da haste

ok~ wn

5-4

7. Aneldereforgo
8. Bucha
9. Anel-0
10. Anel dereforgo
11. Anel-0
12. Pistao

13. Vedagéo do pistao

14. Anel-0

15. Porca sextavada

16. Valvula de contrabalango

17. Vélvula de deslocamento vertical
18. Vélvula deretencéo

Figura 5-2. Cilindro da lanca da torre

—Lanca JLG -

19. Bujao

20. Orificio
21. Rolamento
22. Bujao

23. Rolamento

3123488
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* Aplique um torque maximo de 34-40,5 Nm (25 a 30 pés-Ib.)
** Aplique um torque méaximo de 27 Nm (20 pés-Ib.)

*** Aplique umtorque maximo de 5,4-6,8 Nm (4 a5 pés-Ib.) 23
1001106880-D

1. Conjunto detubos 6. Vedagaodahaste 11. Anel-0 16. Espacador 21. Bujao

2. Conjunto dahaste 7. Aneldereforgo 12. Pistao 17. Anel-0 22. Orificio

3. Gaxeta 8. Bucha 13. Vedagdo do pistéo 18. Valvula de contrabalango 23. Rolamento

4. Limpadorde pd 9. Anel-0 14. Anel-0 19. Vélvulade deslocamento vertical ~ 24. Bujéo

5. Anelderetengao 10. Aneldereforgo 15. Porca sextavada 20. Valvula de retencao

Figura 5-3. Cilindro da lanca superior
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1001105989-B

1. Conjunto detubos 6. Vedagdodahaste 11. Anel-0 16. Rolamento
2. Conjunto da haste 7. Anel dereforgo 12. Pistao 17. Bujao

3. Gaxeta 8. Bucha 13. Vedagéo do pistao

4. Limpadordepo 9. Anel-0 14. Anel-0

5. Anelderetencao 10. Anel dereforgo 15. Porca sextavada

Figura 5-4. Cilindro mestre
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* Aplique um torque maximo de 34-40,5 Nm (25 a 30 pés-Ib.) @

1001105153-C
1. Conjunto de tubos 6. Vedagaodahaste 11. Anel-0 16. Rolamento 21. Valvulade fase
2. Conjunto dahaste 7. Aneldereforco 12. Pistao 17. Valvula de contrabalango
3. Gaxeta 8. Bucha 13. Vedagdo do pistao 18. Vélvula de contrabalango
4. Limpadordep6 9. Anel-0 14. Anel-0 19. Bujdo
5. Anelderetencédo 10. Aneldereforgo 15. Porca sextavada 20. Bujao

Figura 5-5. Cilindro de nivel
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* Aplique um torque méximo de 24.5-27 Nm (18 a 20 pés-Ib.)

**
** Aplique um torque méximo de 34-40,5 Nm (25 a 30 pés-Ib.) 19
1001106878-C
1. Conjunto de tubos 6. Vedagaodahaste 11. Anel-0 16. Espacador 21. Bujao
2. Conjunto dahaste 7. Aneldereforgo 12. Pistdo 17. Anel-0 22. Bujao antipoeira
3. Gaxeta 8. Bucha 13. Vedagdo do pistao 18. Vélvula de contrabalango 23. Bujao antipoeira
4. Limpadordepo 9. Anel-0 14. Anel-0 19. Vélvula de contrabalango 24. Rolamento
5. Anelderetencéo 10. Anel de reforgo 15. Porca sextavada 20. Valvulade carga
Figura 5-6. Cilindro do telescopio - AJ

5-8
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* Aplique um torque maximo de 34-40,5 Nm (25 a 30 pés-Ib.) 17
1. Conjunto detubos 6. Vedagaodahaste 11. Anel-0 16. Porcasextavada 21. Bujao
2. Conjunto da haste 7. Aneldereforgo 12. Pistao 17. Rolamento
3. Gaxeta 8. Bucha 13. Vedacao do pistdo 18. Rolamento
4. Limpadordep6 9. Anel-0 14. Anel do pistao 19. Valvula de contrabalango
5. Anelderetencao 10. Anel de reforgo 15. Anel-0 20. Bujao

Figura 5-7. Cilindro do jib
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5-10

16
1001108310-B
1. Conjunto de tubos 6. Vedagdodahaste  11. Anel-0 16. Rolamento
2. Conjunto dahaste 7. Aneldereforgo 12. Pistao 17. Rolamento
3. Gaxeta 8. Bucha 13. Vedagéo do pistao 18. Bujao
4. Limpadordep6 9. Anel-0 14. Anel-0
5. Anelderetengao 10. Anel dereforgo 15. Porca sextavada

Figura 5-8. Cilindro de direcao

—Lanca JLG -
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* Aplique um torque méaximo de 24.5-27 Nm (18 a 20 pés-Ib.)

**
** Aplique um torque maximo de 34-40,5 Nm (25 a 30 pés-Ib.) 19
1001106879-D
1. Conjunto de tubos 6. Vedagaodahaste 11. Anel-0 16. Espagador 21. Bujao
2. Conjunto dahaste 7. Aneldereforgo 12. Pistao 17. Anel-0 22. Bujao antipoeira
3. Gaxeta 8. Bucha 13. Vedagdo do pistao 18. Valvula de contrabalango 23. Bujao antipoeira
4. Limpadordep6 9. Anel-0 14. Anel-0 19. Valvula de contrabalango 24. Rolamento
5. Anelderetengéo 10. Anel de reforgo 15. Porca sextavada 20. Valvulade carga

Figura 5-9. Cilindro do telesc6pio — AJP
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4. Remova o anel-O e o anel de reforgco com cuidado
de forma a ndo danificar as vedacodes.

5. E impossivel desmontar a bucha porque ela é fixada
por pressdo. Remova-a usando uma prensa.

DESMONTAGEM DA VEDAGCAO DO PISTAO

VEDAGAO DO PISTAO
AN

ANEL-O

1. A vedacao do pistao € usada em pares e o anel no
diametro  externos é facilmente removido
manualmente. Remova o anel de borracha interno
com a ferramenta de desmontagem de forma a nao
causar danos a um bom processado.

2. Remova cuidadosamente o anel-O e o anel de
reforco com a ferramenta de desmontagem de
forma a ndo causar danos as vedagoes.

Limpeza e inspecao

1. Limpe bem todas as pecas com um solvente de
limpeza aprovado.

2. Inspecione as roscas da haste quanto a danos
adicionais. Se necessario, revista as roscas da haste.

3. Inspecione o interior da camisa do cilindro para
detectar algum dano. Inspecione o didmetro interno
para ver se esté afunilado ou ovalado.

4. Inspecione as roscas da camisa quanto a danos e
revista as roscas conforme necessario.

5. Inspecione a superficie do pistdo quanto a danos.
Substitua o pistao, se necessario.

Inspecione se as roscas do pistao apresentam danos.

Inspecione se a vedagao e as ranhuras do anel-O
tém rebarbas e bordas afiadas. Revista a superficie,
se necessario.

8. Inspecione o diametro interno da cabega do cilindro
quanto a danos, ovalidade e conicidade. Substitua
conforme necessario.

9. Inspecione as roscas da cabeca quanto a danos.
Revista as roscas, se necessario.

10. Inspecione se a gaxeta e as ranhuras do anel-O tém
rebarbas e bordas afiadas. Revista a superficie,
se necessario.

5-12 - Langa JLG -

11. Inspecione o didmetro externo da cabeca do
cilindro quanto a danos, ovalidade e conicidade.
Se necessario, substitua-o.

12. Inspecione a haste e os rolamentos do tubo quanto
a sinais de desgaste excessivo ou danos.

Montagem

OBSERVA(;AO: Antes de montar o cilindro, certifique-se de
usar o kit adequado de vedacéo do cilindro.
Consulte o manual de pecas da JLG.

GAXETA, CONJUNTO DE VEDAGAO DO PISTAO

1. Instale manualmente a nova vedacao da haste nas
ranhuras aplicaveis da gaxeta do cilindro.

2. Use um martelo macio para colocar uma nova
vedacdo do limpador na ranhura da gaxeta de
vedacao da cabega do cilindro aplicavel. Instale um
novo anel de desgaste na ranhura da gaxeta de
vedacao da cabeca do cilindro aplicavel.

3. Coloque o anel-O e retraia a apoie as vedagoes nas
ranhuras externas da gaxeta do cilindro.

4. Instale o anel arruela na haste, instale com cuidado
a gaxeta na haste, certificando-se de que as
vedacOes da haste e do limpador nao estejam
danificadas ou desalojadas. Empurre a gaxeta da
cabeca ao longo da haste até sua extremidade,
conforme aplicavel.

5. Deslize com cuidado o espacador do pistao na haste.

OBSERVAQAO: O pistao do cilindro do telescopio da langa
principal tem um anel-O instalado dentro
do espacador.

6. Se aplicavel, posicione corretamente o anel-O na
ranhura do didmetro interno do pistao. O lado do anel
de reforco voltado para o anel-O contém ranhuras.

GAXETA,~PISTAO, CONJUNTO DA PORCA
DO PISTAO

1. Prenda o conjunto da haste

2. Use um calco de guia de forma a nao causar danos
a vedacao interna da gaxeta, e monte-a.

CONJUNTO DA HASTE CALCO DE GUIA

@) > T H[ﬂﬂ
/

GAXETA

3. Monte o pistdo no conjunto da haste

PISTAO PORCA

\
DDzH]@

CONJUNTO DA HASTE GA)\(ETA

o——]
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4. Empurre o pistdo no conjunto da haste até a

extremidade da rosca e entdo instale a porca do
pistdao. Ao instalar a porca, a gaxeta e a valvula do
pistdo, consulte a Tabela 5-1., Torque de montagem

dos cilindros.

Tabela 5-1. Torque de montagem dos cilindros

Valor de torque *
Cilindro
Cabeca do cilindro Porca do pistao
Lancadatorre 463 1b.-pés (628 Nm) 267 Ib.-pés (362 Nm)
Langa superior 5501b.-pés (746 Nm) 5281b.-pés (716 Nm)
Mestre 463 1b.-pés (628 Nm) 267 1b.-pés (362 Nm)
Nivel 463 Ib.-pés (628 Nm) 267 Ib.-pés (362 Nm)
Telescopio (AJ) 3181b.-pés (431 Nm) 267 Ib.-pés (362 Nm)
Jib 405 Ib.-pés (549 Nm) 267 1b.-pés (362 Nm)
Direcao 463 Ib.-pés (628 Nm) 267 1b.-pés (362 Nm)
Telescopio (AJP) | 318 1b.-pés (431 Nm) 267 Ib.-pés (362 Nm)

*Todos os valores de torque = 10%

Tabela 5-2. Torques da valvula do cilindro

Cilindro Valvula Pés-Lb. Nm
Langadatorre Contrabalango 25-30 34-40.5
Cabegote 19-21 25-28
Vélvula de retengao 20 27
Porca dabobina 4-5 5-6
Lanca superior Contrabalango 25-30 34-40.5
Cabegote 19-21 25-28
Vélvula de retengao 20 27
Porca da bobina 4-5 5-6
Nivel Contrabalango 25-30 34-40.5
Telescopio—AJ Contrabalango 25-30 34-40.5
Shuttle de carga 18-20 24.5-27
Jib Contrabalango 25-30 34-40.5
Telescopio—AJP Contrabalango 25-30 34-40.5
Valvula de carga 18-20 24.5-27

3123488

Monte o conjunto da haste equipado com gaxeta,
pistdo e porca do pistdo horizontalmente no
conjunto da camisa (evite empurrar
descentradamente, o que pode causar danos a
vedacgao do pistao ou a parte externa do pistao).

Empurre a rosca da gaxeta até que faga contato
com as roscas da camisa e entdo monte a gaxeta
na camisa.

Cartucho de verificacao de fase

A valvula de fase é um par face a face de valvulas de
retencdo, uma das quais é atuada mecanicamente.
A vaélvula é instalada no pistao do cilindro de nivel e é
usada para manter os cilindros mestre e de nivel na fase.

OBSERVAGAO: A ativagdo do circuito de interrupgédo de

nivel para cima por 30 segundos pode
sangrar o circuito de nivel.

PROCEDIMENTO DE TESTE

1.

Coloque a maquina na seguinte posicao:

* Superficie firme e nivelada

Langa superior horizontal (nivel)
Lanca superior totalmente retraida
Jib para baixo

Plataforma vazia

2. Sem carga na plataforma, ative o nivel para cima

—Lanca JLG -

por aproximadamente 20 segundos. Se a lanca
superior se elevar, a valvula de fase nao esta
funcionando corretamente e devera ser substituida.
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5.3 PROCEDIMENTO DE DEFINIG[\O GIRO A DIREITA/ESQUERDA - 52 BAR (750 PSI)
DA PRESSAO

Ajustes feitos no banco de valvulas principal.

VALVULA DE ALiVIO DA PRESSAO PRINCIPAL
207 BAR (3.000 PSI).

1. Instale o medidor de pressao na porta MP do Banco
de valvulas principais.
|

VALVULA DE
ALIVIO PRINCIPAL

1. Instale o medidor de presséo na porta MP do Banco
de vélvulas principais.
|

2. Ative o giro a direita ou a esquerda e mantenha a
plataforma giratéria parada. Faga a leitura da pressao.

3. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
pressdao ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

A CUIDADO

TE,NHA CU|DADQ PARA NAO ULTRAPASSAR UM AJUSTE DA
2. Ative e mantenha o telescépio interno em “fim do VALVULA DE ALIVIO DE 51 BAR (750 PSl), UMA VEZ QUE 08

curso” e faca a leitura da presséo. COMPONENTES DO CIRCUITO DE GIRO PODEM SER
DANIFICADOS.

3. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar o
ajuste ou no sentido anti-horario para reduzir o
ajuste de acordo.

4. Aperte a contraporca da véalvula de alivio e repita a
etapa 2 para verificar o ajuste.

4. Aperte a contraporca da valvula de alivio e repita a
etapa 2 para verificar o ajuste.
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DIREGAO PARA A DIREITA - 97 BAR (1400 PSI)

1.

= VALVULA DE
»ALIVIO DE

A DIREITA

Instale o medidor de pressao na porta MP do Banco
de vélvulas principais.
‘

2. Ative a direcdo para a direita e mantenha-a até o fim
do curso. Faca a leitura da pressao.

3. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
presséo ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

4. Aperte a contraporca da valvula de alivio e repita a
etapa 2 para verificar o ajuste.

3123488
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DIREGCAO PARA A ESQUERDA - 138 BAR
(2000 PSI)

VALVULA DE
ALIVIO DE

~__ DIRECAO PARA
A ESQUERDA

Instale o0 medidor de pressao na porta MP do Banco
de valvulas principais.
‘

Ative a direcao para a esquerda e mantenha-a até o
fim do curso. Faga a leitura da pressao.

Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
pressdo ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

Aperte a contraporca da valvula de alivio e repita a
etapa 2 para verificar o ajuste.
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Ajustes feitos no hanco de valvulas
de funcao da lanca.

LANCA DO JIB PARA CIMA - 138 BAR (2000 PSI)

I}
¢ Ve

A7 VALVULA DE
ALIVIO DO JIB

PARA CIMA

1. Instale o medidor de presséo na porta MP do Banco
de vélvulas principais.

|

2. Ative a langa do jib para cima e mantenha-a até o
fim do curso. Faca a leitura da pressao.

3. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
presséo ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

4. Aperte a contraporca da valvula de alivio e repita a
etapa 2 para verificar o ajuste.

5-16 —Lanca JLG -

LANGCA DO JIB PARA BAIXO - 83 BAR (1200 PSl)

®

VALVULA DE
ALIVIO DO JIB
PARA BAIXO

1. Instale o medidor de pressao na porta MP do Banco
de valvulas principais.

|

2. Ative a langa do jib para baixo e mantenha-a até o
fim do curso. Facga a leitura da pressao.

3. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
pressdao ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

4. Aperte a contraporca da valvula de alivio e repita a
etapa 2 para verificar o ajuste.
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NiVEL DA PLATAFORMA PARA CIMA - 207 BAR * na porta M15 da vélvula de funcao da langa
(3000 PSI)

DA PLATAFORMA
PARA CIMA

1. Consulte o procedimento da valvula de alivio de
pressdo principal e ajuste temporariamente a
valvula de alivio de pressao principal em 227,5 bar
(3300 psi).

2. Desconecte, tampe e feche a mangueira e o
adaptador do nivel da plataforma para cima,
no cilindro mestre do nivel da plataforma ou na
porta 15 da valvula de fungao da langa.

A CUIDADO

TENHA CUIDADO AO DESCONECTAR/RECONECTAR AS
MANGUEIRAS NO CIRCUITO DE NIVEL DA PLATAFORMA,
UMA VEZ QUE ESTE CIRCUITO MANTEM A PRESSAOQ.

PLATAFORMA PARA CIMA

3. Instale um medidor de pressdo em um dos
seguintes locais:
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* na extremidade da mangueira do nivel da plataforma
para cima (nao use este local se a porta 15 tiver sido
escolhida na etapa 2.)

PLATAFORMA PARA CIMA

4. Ative o nivel da plataforma para cima e mantenha-o.
Faca a leitura da presséo.

5. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
pressao ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

6. Aperte a contra porca da valvula de alivio. Repita a
etapa 4 e verifique o ajuste de pressao.

7. Reconecte a mangueira do nivel da plataforma para
cima que foi desconectada na etapa 2.

AADVERTENCIA

TENHA CUIDADO AO DESCONECTAR/RECONECTAR AS
MANGUEIRAS NO CIRCUITO DE NIVEL DA PLATAFORMA,
UMA VEZ QUE ESTE CIRCUITO MANTEM A PRESSAOQ.

8. Consulte o procedimento da valvula de alivio de
pressdo principal e coloque a valvula de alivio de
pressao principal de volta para 207 bar (3000 psi).
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NiVEL DA PLATAFORMA PARA BAIXO - 83 BAR
(1200 PSI)

(¢ VALVULA DE
ALiVIO DO NIiVEL
DA PLATAFORMA
PARA BAIXO

Ha dois métodos diferentes que podem ser usados para
ajustar a pressao do nivel da plataforma para baixo, a
opcao 1 e a opcao 2. Elas estdo destacadas como segue.
Opcao 1:

1. Instale o medidor de pressdo na porta “M16” do
banco de vélvulas de fungao da langa.

—

E@: <1?

Mg

2. Ative a lanca superior para cima e mantenha-a até o
fim do curso.
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3. Ative o nivel da plataforma para baixo até o fim do
curso. Facga a leitura da pressao.

4. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
pressao ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

5. Aperte a contra porca da valvula de alivio. Repita a
etapa 3 e verifique o ajuste de pressao.

Opcao 2:

1. Desconecte, tampe e feche a mangueira e o
adaptador do nivel da plataforma para baixo,
no cilindro mestre do nivel da plataforma, no cilindro
escravo do nivel da plataforma, ou na porta “16” da
valvula de fungao da langa.

CILINDRO MESTRE

MANGUEIRA DE NIVEL DA
PLATAFORMA PARA BAIXO

MANGUEIRA DE NiVEL DA
PLATAFORMA PARA BAIXO

3123488
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A\ ADVERTENCIA

TENHA CUIDADO AO DESCONECTAR/RECONECTAR AS
MANGUEIRAS NO CIRCUITO DE NIVEL DA PLATAFORMA,
UMA VEZ QUE ESTE CIRCUITO MANTEM A PRESSAO.

2. Instale um medidor de pressdo em um dos
seguintes locais:

* na porta “16” da valvula de funcao da langa

* na extremidade da mangueira do nivel da plataforma
para baixo que foi desconectada na etapa 1 (ndo use
este local se a porta “16” tiver sido escolhida na etapa 1.)

3. Ative o nivel da plataforma para baixo e mantenha-o.
Faca a leitura da presséo.

4. Depois de soltar a contraporca da valvula de alivio,
ajuste a valvula no sentido horario para aumentar a
pressao ou no sentido anti-horario para reduzir a
pressao de acordo.

5. Aperte a contra porca da vélvula de alivio. Repita a
etapa 3 e verifique o ajuste de pressao.

6. Reconecte a mangueira do nivel da plataforma para
baixo que foi desconectada na etapa 1.

AADVERTENCIA

TENHA CUIDADO AO DESCONECTAR/RECONECTAR AS
MANGUEIRAS NO CIRCUITO DE NIVEL DA PLATAFORMA,
UMA VEZ QUE ESTE CIRCUITO MANTEM A PRESSAO.
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OBSERVACAO: Resisténcia da bobina (a 20° C [68° F]) é de 7,2 Ohms
para a langa da torre para cima, para a lancga principal
para cima e para o controle de fluxo. Todas as outras
bobinas tém uma resisténcia de 9,8 Ohms. Todos
estes valores s4o * 15%.

TT-SWG-RT
(BOBINA EXTERNA)

TT-SWG-LT
(BOBINA INTERNA)

FREIO

(BOBINA EXTERNA)

LANCA PRINCIPAL PARA CIMA DIREGAO A

ESQUERDA

CONTROLE DE FLUXO (BOBINA INTERNA)

Figura 5-10. Valvula de controle principal - Folha 1 de 2
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Tabela 5-3. Torques da valvula principal

# Descrigao Pés-Lb. | Nm # Descricao Pés-Lb. | Nm
1 | Interruptor de pressao 15 20 8 Valvula de alivio 20 27
2 |Valvulasolenoide 20 27 9 Vélvula de alivio 20 27
3 |Vélvulasolenoide 20 27 10 Bobina

4 | Valvulasolenoide 25 34 11 Bobina

5 |Vélvulasolenoide 20 27 12 Vélvula 20 27
6 |Valvuladealivio 20 27 13 Vélvula do sensor de carga 20 27
7 | Vélvulade alivio 20 27 14 Plugue da porta 15 20

Figura 5-11. Valvula de controle principal - Folha 2 de 2

3123488 - Langa JLG - 5-21



SECAO 5 - SISTEMA HIDRAULICO

OBSERVAQAO: Resisténcia da bobina (a 20° C [68° F])
é de 9,8 Ohms * 15%.

TELE-INTERNO T

TELE EXTERNO (BOBINA INTERNA)

(BOBINA EXTERNA)

PLATAFORMA ROT-ESQ
(BOBINA INTERNA) \[

JIBAESQ
(BOBINA INTERNA)

/ JBADIR
j/ (BOBINA EXTERNA)

PLATAFORMA ROT-DIR
(BOBINA EXTERNA)

JIB PARA CIMA— |-
(BOBINA EXTERNA)

JIB PARA BAIXO
(BOBINA INTERNA)

NIVEL PLATAFORMA PARA ]

CIMA (BOBINA EXTERNA) L] o @:D

NIVEL PLATAFORMA PARA— |
BAIXO (BOBINA INTERNA)

i

Figura 5-12. Valvula de func¢édo da lanca — Folha 1 de 2
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Tabela 5-4. Torques da valvula de funcao da lanca

# Descricao Pés-Lb. | Nm # Descricao Pés-Lb. | Nm # Descricao Pés-Lb. | Nm
1 |[Valvulasolenoide 20 27 7 |Valvulamanual 25 34 13 |Pluguedaporta 15 20
2 |Valvulasolenoide 20 27 8 |Bombamanual 30 40.5 14 |Plugue daporta 25 34
3 | Vélvulade alivio 20 27 9 |Valvuladeretengao 20 27 15 |Vélvula 20 27
4 | Vélvulade alivio 25 34 10 | Valvula de retengéo 20 27 16 |Parafuso 5 7
5 | Vélvulade alivio 20 27 11 | Bobina 5

6 |Valvula 20 27 12 | Bujéo do orificio 4

Figura 5-13. Valvula de fungao da lanca - Folha 2 de 2
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VALVULADE
FUNGAQ DALANGA

VALVULA
DE FUNGAQ
DALANCA

TANQUE
HIDRAULICO

MOTOR EBOMBA
ELETRICOS

Tooam

g

o)
ALCADA
L= BOMBA @

Innomm

|
0 :
1 ELETRICOS
s ) | :
|
i c
=8, | e
o Il
— ~ L ‘ F:mi — [ m Torque Pés-Lb Nm
v A 14-18 19-24,5
B B 17-23 23-31
C 6-9 8-12
D 16-20 22-27
Figura 5-14. Localizacao dos componentes hidraulicos
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5.4 PROCEDIMENTO DE PARTIDA INICIAL 4. Insiraa outra extrenmide:jde da ma'ln%ueirﬁ'de t(iste ge
i ressdo na porta de respiro/enchimento do
DA BOMBA HIDRAULICA R anatorio P

Este procedimento deve ser usado quando o conjunto da
bomba hidraulica ou da bomba/motor for removido ou
substituido, para garantir que ndo haja ar preso no
sistema hidraulico. A presenga de ar no sistema pode
causar danos a bomba.

Procedimento

1. Encha o reservatério hidraulico em aproximadamente
3/4 da sua capacidade de fluido hidraulico.

OBSERVAGAO: As etapas 5 e 6 requerem um assistente.

5. A partir do console de controle de terra, ative
momentaneamente (N0 maximo um segundo) o
interruptor de giro da plataforma e libere-o.

2. Solte a tampa de respiro/enchimento do reservatério.

3. Conecte uma mangueira de teste de pressao a
porta MP da valvula de controle principal.
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6. Continue ativando momentaneamente o interruptor OBSERVAGAO: Uma mudanca audivel no tom da bomba de
de giro da plataforma até que o assistente veja um engrenagem deve ser ouvido quando o ar
fluxo claro e uniforme de fluido hidraulico fluindo da é purgado da bomba de engrenagem.

mangueira de teste para o reservatério hidraulico.
7. Desconecte uma mangueira de teste de pressdo da

porta MP na vélvula de controle principal.

8. Remova a extremidade da mangueira da porta de
respiro/enchimento do reservatério.

9. Instale a tampa de respiro/enchimento.
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SEGCAO 6. SISTEMA DE CONTROLE DA JLG

6.1 INSTRUGOES DO KIT DO ANALISADOR
DO SISTEMA DE CONTROLE JLG
Introducao

AVISO

AO INSTALAR UM NOVO CONTROLADOR DE MODULO DE
ENERGIA NA MAQUINA, SERA NECESSARIO PROGRAMA-LO
PARA A CONFIGURAGAO ADEQUADA DA MAQUINA, INCLUINDO
OPCIONAIS.

AVISO

E UMA PRATICA RECOMENDADA EVITAR LAVAR COMPONENTES
ELETRICOS/ELETRONICOS COM PRESSAQ. SE A LAVAGEM COM
PRESSAO FOR UTILIZADA PARA LIMPAR AREAS QUE
CONTENHAM COMPONENTES ELETRICOS/ELETRONICOS, A JLG
INDUSTRIES, INC. RECOMENDA UMA PRESSAO MAXIMA DE
750 PSI (52 BAR) A UMA DISTANCIA MiNIMA DE 30,5 CM
(12 POL.) DESSES COMPONENTES. SE 0S COMPONENTES
ELETRICOS/ELETRONICOS FOREM PULVERIZADOS,
A PULVERIZAGAO DEVERA SER INDIRETA E DE CURTA DURAGAO
PARA EVITAR SATURAGAOQ EXCESSIVA.

O Sistema de controle projetado pela JLG é uma unidade
de controle de motor de 48 volts instalada no sistema de
elevacao da lanca.

O Sistema de controle JLG reduziu a necessidade de
réguas de terminais, diodos e potenciémetros expostos e
oferece simplicidade na visualizacdo e no ajuste das
varias configuragoes de personalidade para controle
suave de: aceleragdo, desaceleracao, arrasto e
velocidade maxima para todas as fungbes da lanca,
acionamento e direcao.

A lanca superior, 0 giro e o acionamento sao controlados
por joysticks individuais, com a direcdo sendo controlada
por um interruptor integrado a parte superior do joystick
de acionamento. Para ativar as funcdes de Acionamento,
Lanca e Giro, basta puxar o local da trava deslizante para
cima no joystick e mover a alavanca para a diregcao
desejada.

O controlador do motor controlard a saida de corrente,
conforme programado para operacao suave e tempo
maximo de ciclo. As velocidades de controle de terra de
todas as fungbes da langca também podem ser
programadas no controlador do motor. O controlador do
motor também apresenta um limite de tempo ajustavel
para tracao positiva.

7

v/ 74

N

HELP:PRESS ENTER

TeclaEnter

ENTER) Armazena e seleciona 0s

menus Nivel superior,

A

Subnivel eitens

Teclas de setaparaaesquerdae

>

————1 paraadireita

Usadas para mover entre 0s menus

Telado analisador ~ [RENY:
TeclaEscape

e ESC
Pararetornarao menuinicial
ou de acesso anterior

Teclas de setapara cimae parabaixo —— (

Seletor de valores

>

Nivel superior, Subnivel e itens

———

Figura 6-1. Analisador portatil
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SECAO 6 - SISTEMA DE CONTROLE DA JLG

O controlador do Sistema de controle JLG tem um LED
integrado para indicar falhas. O sistema armazena falhas
recentes que podem ser acessadas para solugdo de
problemas. O equipamento opcional inclui horimetro,
farol, interrupcédo da funcéo e alarme de chao. Esses
opcionais podem ser adicionados posteriormente, mas
devem ser programados no controlador do motor quando
forem instalados.

O Sistema de controle pode ser acessado por um
analisador  portatli com  design  personalizado
(Kit analisador, P/N 2901443 JLG ou separadamente, P/N
1600244 e cabo, P/N 1600633 JLG) que exibird duas
linhas de informacdes de cada vez, rolando pelo
programa.

OBSERVACAO: Cada médulo tem uma etiqueta com o
numero de peca da JLG e um numero de
série que contém um cdédigo de data.

As instrucbes a seguir se aplicam ao uso do analisador
portatil.

Para conectar o Analisador do Sistema
de controle JLG

1. Conecte a extremidade de quatro pinos do cabo
fornecido com o analisador ao médulo do
controlador do motor localizado na caixa da
plataforma ou ao médulo de energia e conecte a
outra extremidade do cabo no analisador.

OBSERVACAO: O cabo tem um conector de quatro pinos
em cada extremidade; o cabo ndo pode
ser conectado ao contrario.

2. Ligue o Sistema de controle girando a chave inferior
para a posicao de plataforma ou de terra e puxando
os dois botdes de parada de emergéncia.

—Lanca JLG -

Como usar o Analisador

Com a maquina ligada e o analisador conectado de forma
adequada, o analisador exibira o seguinte:

a N
v/ 74

HELP:
PRESS ENTER

//

ESC ENTER

= Q&

———
HELP (Ajuda):
PRESS ENTER (Ajuda: Pressione ENTER)
Neste ponto, com as telas de seta PARA A DIREITA e
PARA A ESQUERDA, vocé pode mover entre os itens de
menu do nivel superior. Para selecionar um item de menu
exibido, pressione ENTER. Para cancelar um item de
menu selecionado, pressione ESC.; sera possivel rolar
usando as teclas de seta para a direita e para a esquerda
para selecionar um item de menu diferente.
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3123488

Os menus do nivel superior sao:

HELP (Ajuda)

DIAGNOSTICS (Diagnéstico)

ACTIVATE TEST (Ativar teste)

ACCESS LEVEL (Nivel de acesso)

PERSONALITIES (Personalidades)

MACHINE SETUP (Configuracao da maquina)

LEVEL VEHICLE (level 1 only) (Veiculo nivelado)

(somente nivel 1)

CALIBRATIONS (view only) (Calibracées)

(somente exibi¢ao)
Se vocé pressionar ENTER, na tela HELP: PRESS
ENTER (Ajuda: Pressione ENTER), e se houver uma
falha, a exibicdo do analisador rolard a falha pela tela.
Se nenhuma falha tiver sido detectada, a leitura
apresentada sera: HELP: EVERYTHING OK (Ajuda:
Tudo OK). Se estiver ligada na estacao em terra, a leitura
sera: GROUND OK (Terra OK).

Se ENTER for pressionado novamente, a tela movera para:
7 3

LOG (%9
206 DK

ESC ENTER

= W ~

LOGGED HELP (Ajuda registrada)
1: STARTUP (2/1) (Partida)

Neste ponto, o analisador exibird a ultima falha
apresentada pelo sistema, se houver alguma. Vocé pode
rolar pelos registros de falha para visualizar quais foram
as Ultimas 25 falhas. Use as teclas de seta para a direita e
para a esquerda para percorrer os registros de falha.
Para retornar ao inicio, pressione ESC. duas vezes.
STARTUP (2/1) (Partida) indica uma ligagéo.

Quando um menu do nivel superior é selecionado,
um novo conjunto de itens de menu pode ser oferecido.
Por exemplo:

DRIVE (Conducao)
BOOM (Lanca)

SYSTEM (Sistema)
DATALOG (Log de dados)
VERSIONS (Versoes)

Ao pressionar ENTER com qualquer um dos menus
exibidos acima, serao exibidos submenus adicionais
dentro do menu selecionado. Em alguns casos, como
DRIVE (Conducgao), o préximo nivel € o parametro ou as
informacdes a serem alteradas. Consulte o fluxograma
para ver quais menus estao disponiveis dentro dos
menus do nivel superior. Vocé pode visualizar apenas as
configuracdes de personalidade dos menus selecionados
enquanto esta no nivel de acesso 2. Lembre-se, sempre é
possivel cancelar um item de menu selecionado
pressionando a tecla ESC.

Alteracao do nivel de acesso
do Analisador portatil

Quando o analisador for conectado pela primeira vez,
vocé estara no nivel de acesso 2, que permite visualizar
apenas a maioria das configuragcbes que ndo podem ser
alteradas enquanto vocé nao inserir uma senha para
avancar para um nivel inferior. Isso garante que uma
configuragdo nao possa ser acidentalmente alterada.
Para alterar o nivel de acesso, a senha correta deve ser
digitada. Para digitar a senha, role para o menu ACCESS
LEVEL (Nivel de acesso). Por exemplo:

@ N
G

access | evel :
code 00000

ESC ENTER

= A& ~

~—

ACCESS LEVEL: (Nivel de acesso)
CODIGO 00000
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Pressione ENTER para selecionar o menu ACCESS
LEVEL (Nivel de acesso).

Usando as teclas de seta PARA CIMA ou PARA BAIXO,
insira o primeiro digito da senha, 3.

Em seguida, com a tecla de seta PARA A DIREITA,
posicione o cursor um espaco a direita para inserir o
segundo digito da senha.

Use a tecla de seta PARA CIMA ou PARA BAIXO para
inserir o segundo digito da senha, que é 33271.

Depois que a senha correta for exibida, pressione
ENTER. Se a senha tiver sido inserida corretamente,
o nivel de acesso devera exibir o seguinte:

a N
G

VENU:
ACCESS LEVEL 1

f/

ESC ENTER|

= &

MENU:
ACCESS LEVEL 1 (Nivel de acesso 1)

Repita as etapas anteriores se o nivel de acesso correto
nao for exibido ou se vocé nao conseguir ajustar as
configuracdes de personalidade.

—Lanca JLG -

Ajuste de parametros usando
o Analisador portatil

Depois que vocé tiver acesso concedido para o nivel 1 e
um item de personalidade for selecionado, pressione a
tecla de seta PARA CIMA ou PARA BAIXO para ajustar seu
valor. Por exemplo:

7 3
JEG

Ox ive:
ACH_ 15s
ESC ENTER

= N ~

———

DRIVE: (Condugao)
ACCEL 1.5s

Havera um valor minimo e maximo a ser definido para
garantir a operacao eficiente. O valor ndo aumentara se a
seta PARA CIMA for pressionada quando estiver no valor
maximo nem diminuird se a seta PARA BAIXO for
pressionada e o valor estiver no valor minimo para
qualquer personalidade especifica. Se o valor ndo mudar
ao pressionar as teclas para cima e para baixo, verifique o
nivel de acesso para garantir que vocé esteja no nivel de
acesso 1.
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Configuragao da maquina

Quando um item de digito da maquina for selecionado,
pressione as teclas de seta PARA CIMA ou PARA BAIXO
para ajustar seu valor. Por exemplo:

a N
v/

GROUND ALARM
2=DRIVE

ESC ENTER

= &

f//

GROUND ALARM: (Alarme de chao)

2 = DRIVE (Conducao)
O efeito do valor do digito da maquina é exibido junto
com seu valor. A exibicdo acima sera selecionada se a
magquina tiver sido equipada com um alarme de chao e
vocé quiser que ele soe quando estiver dirigindo.
Ha certas configuragdes permitidas para instalar recursos
opcionais ou para selecionar o modelo da maquina.

Ao selecionar o modelo da maquina para corresponder
ao tamanho da maquina, as configuragbes de
personalidade serdo todas padronizadas para a
configuragdo recomendada de fabrica.

OBSERVAQAO: Consulte a Tabela 6-3., Faixas/padrées de
personalidade  quanto  aos  ajustes
recomendados de fabrica.

OBSERVACAO: A senha 33271 concederd acesso ao
nivel 1, que permitira que vocé altere todas
as configuracées de personalidade da
maquina.

3123488

H& uma configuracao que a JLG recomenda que nao seja
alterada. Essa configuragdo esta descrita a seguir:

ELEVATION CUTBACK (Interrupcao da elevagao)

A ~DVERTENCIA

A ALTERAGAO DESSA CONFIGURAGAO PODE AFETAR
ADVERSAMENTE 0 DESEMPENHO DA MAQUINA.

AVISO

E UMA PRATICA RECOMENDADA EVITAR LAVAR COMPONENTES
ELETRICOS/ELETRONICOS COM PRESSAOQ. SE A LAVAGEM COM
PRESSAO FOR UTILIZADA PARA LIMPAR AREAS QUE
CONTENHAM COMPONENTES ELETRICOS/ELETRONICOS, A JLG
INDUSTRIES, INC. RECOMENDA UMA PRESSAO MAXIMA DE
750 PSI (52 BAR) A UMA DISTANCIA MiNIMA DE 30,5 CM
(12 POL.) DESSES COMPONENTES. SE 0S COMPONENTES
ELETRICOS/ELETRONICOS FOREM PULVERIZADOS,
A PULVERIZAGAO DEVERA SER INDIRETA E DE CURTA DURAGAO
PARA EVITAR SATURAGAO EXCESSIVA.

Descri¢cao de nivelamento do veiculo

A ADVERTENCIA

NAO NIVELE 0 VEICULO, EXCETO EM UMA SUPERFICIE NIVELADA.

@ N
v/ 74

LEVEL VEHICOLE
YES:ENTER, NOES(C

%

ESC ENTER]

S &

<] | >

——

LEVEL VEHICLE (Nivelar veiculo)
YES:ENTER, NO:ESC (Sim:ENTER, Nao: ESC)

Nao disponivel no nivel 2 da senha, ENTER confirma que
o veiculo esta nivelado e zera as medicoes do sensor de
inclinagao
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g4 J5 Je (U7 J8  J9 JIO Ji

J3

Figura 6-2. Localizagao do médulo de controle da plataforma - Folha 1 de 2
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<o | CONECTOR | TERMINAL . 1o | CONECTOR | TERMINAL A
POSIGAO | SR ONTATO | DE CONTATO | PINO FUNGAO TIPO POSIGAO | SR ONTATO | DE CONTATO | PINO FUNGAO TIPO
4460226 1 ENERGIA DO ANALISADOR (12V) | ENERGIA SAIDA 4460227 5 ATIVAR INDICADOR DIGITAL SAIDA
4460226 2 RS-232 RECEPGAO SERIAL ENTRADA 4460227 6 INDICADOR DE FALHA DIGITAL SAIDA
J1 4460321 4460226 3 RS-232 TRANSMISSAQ SERIAL SAIDA 1460227 7 INDICASS(R; CE})NED%REZTA(;AO DIGITAL SAIDA
4460226 4 TERRA DO ANALISADOR ENERGIA SAIDA <
4460226 T NG NG NG 4460227 8 RETORNO DO TERRA ENERGIA | ENTRADA
4460226 2 NG NG NG 4460227 9 INDICADOR DE INCLINAGAO DIGITAL SAIDA
4460226 3 TERRADO LSS NG NG 4460226 1 FSWIN DIGITAL ENTRADA
J6 4460265 4460226 2 ENTRADA O/R TOQUE FLEXIVEL DIGITAL ENTRADA
4460226 1 FONTE DE ALIMENTAGAQ ALIM-AN SAIDA
ANALOGICA 1460226 5 | ENTRADADE NIVELAMENTOPARA | /oo ENTRADA
J2 4460326 446022 B ENTRADA ANALOGICA ANALOGH ENTRADA BAIXO DA PLATAFORMA
60226 DA LANGA PRINCIPAL 0GICO 00226 B ENTRADA DE NIVELAMENTO DA DomAL | ENTRADA
PLATAFORMA PARA CIMA
4460226 3 | RETORNOANALOGICODOTERRA | ALIM-AN | ENTRADA
FONTE DE ALIMENTAGAO - 4460226 5 ENTRADA DIREITA ROT CESTO DIGITAL ENTRADA
4460226 4 ANALOGICA ALIM-AN SAIDA 4460226 | 6 | ENTRADAESQUERDAROTCESTO | DIGITAL | ENTRADA
4460226 5 | ENTRADAANALOGICADE GIRO T/T | ANALOGICO | ENTRADA 4460226 7 | ENTRADATELESCOPIO EXTERNO | DIGITAL ENTRADA
4460226 6 | RETORNO ANALOGICO DO TERRA | ALIMAN | ENTRADA 4460226 8 | ENTRADATELESCOPIO INTERNO DIGITAL ENTRADA
DERIVAGAO ANALOGICA CENTRAL 4460226 9 ENTRADADALANGA DA DIGITAL | ENTRADA
4460226 7 DA LANGA PRINGIFAL ANALOGICO | ENTRADA TORRE PARA BAIXO
4460265 A 4460226 10 NIC NIC NIC
J3 6026 4460226 8 DERIVAGAO CENTRAL ANALOGICO | ENTRADA
ANALOGICA DE GIRO 1460226 " ENTRADA DA LANGA DA IGITAL ENTRADA
4460226 9 N/C NIC NIC TORRE PARA CIMA
4460226 1 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA SAIDA J7 4460434 4460226 | 12 ENTRADDQTD:A%%’STROLE DIGITAL | ENTRADA
4460226 2 NIC NIC NIC -
CNTRADADO NTERRUPTOR 4460226 13 RETORNO TERRA MOD. PLAT. ENERGIA SAIDA
4460226 3 DE ARRASTO DIGITAL ENTRADA 4460226 14 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA SAIDA
ENTRADAANALGGICADE 4460226 15| FONTE DE ENERGIAMOD. PLAT. (12V) | ENERGIA | ENTRADA
4460226 4 VELOCIDADE DA BOMBA ANALOGICO | ENTRADA 4460227 1 ENTRADA JIB PARA CIMA DIGITAL | ENTRADA
4460226 5 NIC NIC NIC 4460227 2 ENTRADA JIB PARA BAIXO DIGITAL ENTRADA
4 460225 4460226 6 | RETORNOANALOGICO DO TERRA | ALIM-AN | ENTRADA 1460227 R ENTRADAGIRO LATERAL DIGITAL ENTRADA
4460226 1 FONTE DE ALIMENTAGAQ ALIM-AN SAIDA 0 B AESQY
ANALOGICA ENTRADA GIRO LATERAL
4460227 4 DOEA DIREITE DIGITAL ENTRADA
4460226 2 ENTRADAANALOGICA ANALOGICO | ENTRADA o)
DE ACIONAMENTO J8 4460225 4460227 5 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA SAIDA
4460226 3 | RETORNOANALOGICODOTERRA | ALIM-AN | ENTRADA 4460227 6 Lss DIGITAL ENTRADA
4460226 4 | ENTRADA ESQUERDA DADIRECAO | DIGITAL ENTRADA 1460227 ; ENTRADA DE ORIENTAGAO DIGITAL ENTRADA
4460226 5 ENTRADA DIREITA DA DIREGAO DIGITAL ENTRADA DE CONDUGAO
4460226 6 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA SAIDA 4460227 2 ENTRADA DA BUZINA DIGITAL ENTRADA
4460226 7 | DERIVAGAO ANALOGICA CENTRAL | ANALOGICO | ENTRADA 4460227 3 NiC DIGITAL ENTRADA
4360226 s NG NG NG 4460227 4 NIC DIGITAL ENTRADA
5 2460265 4460226 9 NG NG NG J9 4460225 4460227 5 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA SAIDA
4460227 1 INDICADOR DE ARRASTO DIGITAL SAIDA 4460227 6 Nic DIGITAL ENTRADA
4460227 2 INDICADOR DE LSS DIGITAL SAIDA 4460227 1 Nic Nic NC
4460227 3 ALARME DA PLATAFORMA DIGITAL SAIDA 4460227 2 CANALTO SERIAL ElS
INDICADOR DE ! J11 4460321 4460227 3 CAN BAIXO SERIAL E/S
4460227 4 " DIGITAL SAIDA .
CONTROLE DE TRAGAO 4460227 4 PROTEGAO DE CAN ENERGIA | DRENAGEM

Figura 6-3. Localizagao do médulo de controle da plataforma — Folha 2 de 2
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3123488

Figura 6-5. Localizagao do médulo de controle de terra - Folha 2 de 2
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CONECTOR CONECTOR
POSICAO | oo N iare | TERMINAL | PINO FUNGAO TIPO POSICAO | o0 e Tare | TERMINAL | PINO FUNGAO TIPO
4460226 | 1 NIC NIC NIC ENTRADA DA LANGA DA
4460227 | 1 DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 2 CANALTO (1) SERIAL E/S TORRE PARA CIMA
ENTRADA DA LANGA DA
4460321 4460226 | 3 CAN BAIXO (1 SERIAL E/S
J1 AIXO (1) 4460227 | 2 TORRE PARA BAIG DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 4 PROTECAO CAN (1) ENERGIA | DRENAGEM ENTRADA DALANGA
2460226 | 1 NIC NIC NIC 4460227 | 3 PRINGIPAL PARA CIVIA DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 2 CANALTO (1) SERIAL E/S ENTRADA DA LANGA
4460226 | 3 CAN BAIXO (1) SERIAL E/S 4460227 | 4 PRINCIPAL PARA BAIXO DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 4 PROTECAO CAN (1) ENERGIA | DRENAGEM 60227 | 5 Exézgﬁ/;ggﬂ;{ro DIGITAL | ENTRADA
BOBINA DA LANGA DA TORRE
4460226 | 1 DIGITAL SADA | PWM2
PARA CIMA w0227 | 6 ENTRADA DA BOBINA DIGITAL | ENTRADA
DE GIRO A DIREITAT/T
4460226 | 2 BOBINA DE DIREGAQ DIGITAL SAIDA
A ESQUERDA J7 4460434 44 ENTRADA DE NIVELAMENTO
oy - 60227 | 7 | DAPLATAFORMAPARACIMA | DIGITAL | ENTRADA
J2 4460321 4460226 3 | BOBINADE DIREGAO A DIREITA | DIGITAL SAIDA
ENTRADA DE NIVELAMENTO
BOBINA DA LANCA i 4460227 | 8 DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 4 PRINGIPAL PARA GIVA DIGITAL SAIDA | PWM4 PARA BAIXO DA I;LATAFORMA
4460227 | 9 | ENTRADATELESCOPIO INTERNO | DIGITAL | ENTRADA
BOBINA DA LANCA ,
4460226 | 5 PRINCIPAL PARA BAIXO DIGITAL | SAIDA | PWME 4460227 | 10 | ENTRADA TELESCOPIO EXTERNO | DIGITAL | ENTRADA
BOBINA DA LANCA DA . ENTRADA ESQUERDA
4460226 | 6 TORRE PARA BAXO DIGITAL SAIDA | PWM1 4460227 | 11 ROT CESTO DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 7 | BOBINAGIRO A ESQUERDAT/T | DIGITAL SAIDA [ PwMe 4460227 | 12 | ENTRADADIREITAROT CESTO | DIGITAL | ENTRADA
4460226 BOBINAGIRO ADIREITAT/T | DIGITAL SAIDA | PWM8 4460227 | 13 ENTRADA JIB PARA CIMA DIGITAL | ENTRADA
4460226 NIVELAMENTO PLAT. PARA CIMA | DIGITAL SAIDA | PwMo 4460227 | 14 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA | SAIDA
1450226 | 10 BOBINA DE NIVELAMENTO DIGITAL SAIDA 4460227 | 15 ENTRADA JIB PARA BAIXO DIGITAL | ENTRADA
PLAT. PARABAIXO 8 4460320 4460226 1 ENTRADA DE TRAVA CARR. DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 11 BOBINA ZOET:,\%SSCOP'O DIGITAL SAIDA 4460226 2 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA |  SAIDA
ENTRADA DE LIMITE
4460226 | 12 N/C (PWM DE RESERVA) DIGITAL SAIDA [ PwM7 19 4460320 4460227 | 1 DE ELEVAGAO DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 13 EOB'NAEE;(?ggthCOP'O DIGITAL SAIDA 4460227 2 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA |  SAIDA
ENTRADA DO INTERR. DE
J4 4460434 4460226 14 RETORNO DO TERRA ENERGIA | ENTRADA 4460226 1 ORIENTAGAO DE DIREGAO DIGITAL | ENTRADA
4460226 | 15 BOB'“S;’E&?(NOTROLE DIGITAL SADA | PWM4 4460226 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA |  SAIDA
SOSNADAPLAT GO J10 460320 4460227 | 1 INDICADOR DE LSS DIGITAL | _ SAIDA
4460227 | 1 PARAA ESQUERDA DIGITAL SAIDA 4460227 | 2 NIC DIGITAL |  SAIDA
4460227 | 3 NAO PREENCHIDO DIGITAL SAIDA
4460227 | 2 BOBINADE GIRO DIGITAL SAIDA =
DO JIB A ESQUERDA w0227 | 4 ALIMENTAGAO DO DIGITAL | SAIDA
BOBINA DE LIBERAGAO ALARME DE TERRA
4460227 | 3 DIGITAL SAIDA = -
DO FREIO 4460227 | 5 NAO PREENCHIDO DIGITAL |  SAIDA
4460227 | 4 BOBINA DO JIB PARA CIMA DIGITAL SAIDA 4460227 | 6 NIC DIGITAL SAIDA
w0227 | 5 BOE:]I:S /-?: ;ILF;ETGAIRO DIGITAL SAiDA 4460227 | 7 N/C DIGITAL |  SAIDA
11 4460265 4460227 | 8 RETORNO DO TERRA ENERGIA | ENTRADA
4460227 | 6 | ALARME DE MOVIMENTO (PWM) | DIGITAL SADA | PwM3 260227 | @ NIC DIGITAL | SAIDA
BOBINA DE GIRO .
t 4460227 | 1 | ENTRADADE ENERGIADE 12V | ENERGIA | ENTRADA
4460227 | 7 DO B A DIREITA DIGITAL SAIDA TRADADE ENERGIA E 1
J5 4460265 4460227 RETORNO DO TERRA ENERGIA | ENTRADA 4460227 | 2 DA PLATAFORMA ENERGIA |  SAIDA
4460227 BOBINADO JIB PARABAIXO | DIGITAL SAIDA o022 | 3 ENTRADA DE ENERGIA 12 ENERGIA | ENTRADA
4460226 | 1 NiC DIGITAL | ENTRADA 4460227 | 4 CONEXAO DE TERRA PCB ENERGIA | ENTRADA
4460226 | 2 N/Ce DIGITAL | ENTRADA J12 4460225 4460227 5 CONEXAO DE TERRA PCB. ENERGIA | SAIDA
4460226 3 NiC DIGITAL | ENTRADA 4460227 6 CONEXAO DE TERRA PCB ENERGIA |  SAIDA
4460226 4 NI DIGITAL | ENTRADA 4460227 1 CANALTO (2) SERIAL E/S
ENTRADA DE GIRO
4460227 | 2 CAN BAIXO (2 SERIAL E/S
4460226 | 5 50 B A ESQUERDA DIGITAL | ENTRADA 114 1460326 @
ENTRADADE GIRO 4460227 | 3 PROTEGAO CAN (2) ENERGIA | DRENAGEM
4460226 6 DO JIB A DIREITA DIGITAL | ENTRADA 4460227 1| ALIMENTAGAO DO ANALISADOR | ENERGIA |  SAIDA
J6 4460265 4460227 2 ANALISADOR RS-232 Rx SERIAL | ENTRADA
ENTRADA DO INTERRUPTOR
4460321
4460226 | 7 DO FREIO DIGITAL | ENTRADA J15 4460227 | 3 ANALISADOR RS-232 Tx SERIAL | ENTRADA
4460226 SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA | SAIDA 4460227 | 4 TERRA DO ANALISADOR ENERGIA | ENTRADA
4460226 NIC DIGITAL | ENTRADA
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SECAO 6 - SISTEMA DE CONTROLE DA JLG

CONECTOR |PINO | NOME DA ETIQUETA FUNCAO TIPO
1 PLTEMS EMS DA PLATAFORMA VBAT ENTRADA
2 GNDEMS EMS DO TERRA VBAT ENTRADA
3 FSW IN PEDAL DIGITAL ENTRADA
4 IGN ENERGIA DO MODULO DE TERRA +12V SAIDA
5 SAIDA FSW PASSAGEM DO SINAL DO PEDAL DIGITAL SAIDA
» 6 IGN ENERGIA DO MODULO DE TERRA +12V SAIDA
7 IGN ENERGIA DO MODULO DE INCLINAGAO +12V SAIDA
8 TERRA TERRA DO MODULO DE TERRA TERRA ENTRADA
9 N/C NAO CONECTADO +12V SAIDA
10 TERRA TERRA DO MODULO DE INCLINAGAO TERRA ENTRADA
1 TERRA TERRA DO MODULO DE TERRA TERRA ENTRADA
12 N/C NAO CONECTADO TERRA ENTRADA
1 AUX. CONTATOR PRINCIPAL DIGITAL SAIDA
2 FWD DIREGAO DE AVANGO DIGITAL SAIDA
3 REV DIREGAO EM RE DIGITAL SAIDA
2 4 N/C NAO CONECTADO TERRA ENTRADA
5 TERRA TERRA TERRA ENTRADA
6 N/C NAO CONECTADO TERRA ENTRADA
1 IGN ENERGIA DO CODIFICADOR DE VELOCIDADE +12V SAIDA
2 SPD SINAL DO CODIFICADOR DE VELOCIDADE DIGITAL ENTRADA
3 TERRA TERRA DO CODIFICADOR DE VELOCIDADE TERRA ENTRADA
2 4 DIR DIREGAO DO CODIFICADOR DE VELOCIDADE DIGITAL ENTRADA
5 N/C NAO CONECTADO N/C N/C
6 N/C NAO CONECTADO N/C N/C
1 N/C NAO CONECTADO DIGITAL ENTRADA
H 2 N/C NAO CONECTADO +12V SAIDA
1 N/C NAO CONECTADO DIGITAL ENTRADA
° 2 N/C NAO CONECTADO +12V SAIDA
1 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
2 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
3 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
4 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
5 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
6 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
7 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
J7 8 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
9 N/C NAO CONECTADO DIGITAL ENTRADA
10 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
1 N/C NAO CONECTADO N/C N/C
12 N/C NAO CONECTADO DIGITAL ENTRADA
13 N/C NAO CONECTADO DIGITAL SAIDA
14 N/C NAO CONECTADO TERRA ENTRADA
15 N/C NAO CONECTADO +12V SAIDA
1 N/C NAO CONECTADO N/C N/C
2 CANH CANALTO SERIAL E/S
8 3 CANL CAN BAIXO SERIAL E/S
4 CANSHD PROTEGAO DE CAN TERRA ENTRADA
1 ANLPWR ALIMENTAGAO DO ANALISADOR +12V SAIDA
2 ANLRX ANALISADOR RS-232 Rx SERIAL ENTRADA
’ 3 ANLTX ANALISADOR RS-232 Tx SERIAL SAIDA
4 ANLGND TERRA DO ANALISADOR TERRA ENTRADA
1 SHNTREF REFERENCIA DE DERIVAGCAO ANALOGICO ENTRADA
P2 2 TRATCUR DERIVAGAO DA CORRENTE DE TRAGAO ANALOGICO ENTRADA
3 PUMPCUR DERIVAGAO DA CORRENTE DA BOMBA ANALOGICO ENTRADA

Figura 6-7. Localizagao do médulo de energia - Folha 2 de 2
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SECAO 6 - SISTEMA DE CONTROLE DA JLG

CONECTOR | PINO | NOME DA ETIQUETA FUNCAO TIPO
1 ENCPWR SAIDA DE ENERGIA (12V) ENERGIA SAIDA
2 SPD VELOCIDADE DIGITAL ENTRADA
3 TERRA RETORNO DO TERRA ENERGIA | ENTRADA
‘J 1 4 DIR DIRECAO DIGITAL ENTRADA
5 N/C N/C N/C N/C
6 N/C N/C N/C N/C
CONECTOR | PINO | NOME DA ETIQUETA FUNCAO TIPO
1 N/C N/C N/C N/C
2 CANH CANALTO SERIAL E/S
J2 3 CANL CAN BAIXO SERIAL E/S
4 SHD PROTECAO DE CAN ENERGIA | DRENAGEM
CONECTOR | PINO | NOME DA ETIQUETA FUNCAO TIPO
1 N/C N/C N/C N/C
2 CANH CANALTO SERIAL E/S
J3 3 CANL CAN BAIXO SERIAL E/S
4 SHD PROTECAO DE CAN ENERGIA | DRENAGEM
CONECTOR | PINO | NOME DA ETIQUETA FUNCAO TIPO
1 FSWIN ENTRADA PARA INTERRUPTOR DE PISO DIGITAL ENTRADA
J4 2 ING ENTRADA DE ENERGIA DE 12V ENERGIA | ENTRADA
3 TERRA CONEXAO DE TERRA PCB ENERGIA SAIDA
CONECTOR | PINO | NOME DA ETIQUETA FUNCAO TIPO
1 TERRA RETORNO DO TERRA ENERGIA ENTRADA
J5 2 ARMB ARMADURA B ENERGIA SAIDA
3 BRACOA ARMADURAA ENERGIA SAIDA

f

&
®

Figura 6-8. Localizagao do médulo de inclinagao
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Tabela 6-1. Abreviacoes do analisador

Tabela 6-1. Abreviagoes do analisador

ABREVIAGAOD SIGNIFICADO

ACCEL ACELERAR

ACT ATIVO

AD CONTAGEM DE CONVERSOR ANALOGICO E DIGITAL
AMB. AMBIENTE

ANG ANGULO

AUX AUXILIAR

BCS SISTEMA DE CONTROLE DALANGA

BM MODULO DO ANGULO DE COMPRIMENTO DA LANGA

ABREVIAGAOD SIGNIFICADO
TERRA TERRA

VRD VERDE

GM MODULO DE TERRA

H HORAS

HW FERRAGEM

HWFS FERRAGEM A PROVA DE DEFEITOS
| ENTRADA ou CORRENTE
Joy JOYSTICK

L ESQUERDA

LB. LIBRA

LEN COMPRIMENTO

LIM LIMITE

EQ ESQUERDA

LVL NIVEL

M MINUTOS

MIN MINIMO

MAX MAXIMO

M PRINCIPAL

MN PRINCIPAL

NO NORMALMENTE ABERTO ou NO
NC NORMALMENTE FECHADO
0 SAIDA

0/C CIRCUITO ABERTO

oP ABERTO

OR SUBSTITUIR ou ESTABILIZADOR
O//R SUBSTITUIR

0SC OSCILANTE

OVRD SUBSTITUIR

P PLATAFORMA

P PRESSAO

PCV VALVULA DE CONTROLE PROPORCIONAL
PLAT PLATAFORMA

PLT PLATAFORMA

PM MODULO DA PLATAFORMA
POT POTENCIOMETRO
PRES PRESSAO

PRS PRESSAO

PT PONTO

R TRASEIRO ou DIREITO
REV REVERSO ou REVISAO
RET RETRAIR

ROT. GIRAR

RT DIREITA

BLAM MODULO DO ANGULO DE COMPRIMENTO DA LANGA
BR QUEBRADO
BSK CESTO

CAL CALIBRAGAQ

cL FECHADO

M MODULO DO CHASSI
CNTL CONTROLE
CNTRL CONTROLE

c/0 INTERRUPGAQ
CONT(S) CONTRATANTE(S)
COOR COORDENADO
CRKPT PONTO DE RUPTURA
CRP ARRASTO

cuT INTERRUPGAO
CYL CILINDRO
DECEL DESACELERAR

D PARA BAIXO

DN PARA BAIXO
DWN PARA BAIXO
DEG. GRAU

DOS SISTEMA DE ORIENTAGAO DE CONDUGAO
DRV CONDUGAO

E ERRO

E&T ELEVADO E INCLINADO
ELEV ELEVAGAO

ENG MOTOR

EXT ESTENDER

F DIANTEIRO

FL FLUXO

FNT DIANTEIRO

FOR AVANGO

FWD AVANGO

FSW PEDAL

FUNC. FUNGAO

G TERRA
3123488
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SECAO 6 - SISTEMA DE CONTROLE DA JLG

Tabela 6-1. Abreviagoes do analisador

ABREVIAGAO SIGNIFICADO

S/C CURTO-CIRCUITO
SEL SELETOR

SN NUMERO DE SERIE
SPD VELOCIDADE
STOW ACONDICIONADO
STOWD ACONDICIONADO
SW INTERRUPTOR ou SOFTWARE
TELE TELESCOPIO
TEMP TEMPERATURA
(Temp. amb.)

TORQ. TORQUE

TRN TRANSPORT

i PLATAFORMA GIRATORIA
T TORRE
TURNTBL PLATAFORMA GIRATORIA
TWR TORRE

U SUPERIOR ou PARA CIMA
v VOLT

VER VERSAQ

VLV VALVULA

WIT TESTEMUNHA

YEL AMARELO

6-14
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SECAO 6 - SISTEMA DE CONTROLE DA JLG

Tabela 6-2. Informacgées para programacao da configuracao da maquina

Digito de configuragao

Nimero

Descricao

Nimero
padrao

OBSERVACAO: Ao configurar a maquina E300, a configuragdo da maquina devera estar concluida antes que qualquer
configuragdo de personalidade seja alterada. Alterar primeiro as configuragées de personalidade e depois o
numero do modelo da configuragao da maquina faré com que as configuragées retornem ao valor padréo.

1
(Modelo n°)

1

2

3

300

400

450

1

2
(Interruptor de inclinagéo)

5 graus - reduz a velocidade maxima de todas as fungoes dalanga para arrastar quando
inclinada e acima da elevagao. Reduz a velocidade de condugdo para arrastar quando
inclinada. Nacional e Japao

3 graus —reduz a velocidade maxima de todas as fungoes da langa para arrastar quando
inclinada e acima da elevagao. Reduz a velocidade de condugéo para arrastar quando
inclinada. Europa e Australia

INTERRUPCAO 3 graus —aciona e reduz as fungdes da langa até a velocidade de arrasto
quandoinclinada e acima da elevagao Reduz a velocidade de condugao para arrastar
somente quando inclinada. Opcional

INTERRUPGAO LANGA 3 graus —interrompe o acionamento, o telescopio, alanga
principal, alanga para cima e reduz todas as outras funges da langa a velocidade de
arrasto quando inclinada e acima da elevagao. Opcional

Observacao: Qualquer uma das selegoes acima acenderd a lampada de inclinagao
quando ocorrer uma condigao inclinada e soard o alarme da plataforma quando a
maquina estiverinclinada e acima da elevagao.

—_

3
(Interrupgéo da conducao)

CARREGADOR - Interrupgao do carregador da bateria—reduz o acionamento quando o
carregador da bateria esta conectado.

CARREGADOR E LANGA - Interrupgao do carregador da bateria e as fungdes simultdneas
de acionamento e da langa desabilitadas acima da elevacéo. Europa e Australia

CARREGADOR E ELEVAGAO - Interrupgéo do carregador da bateria e reducéo da
conducgao acima da elevagéo. Opcional

4
(Toque flexivel)

NO-Seminterrupgao de fungdes

LANGA E CONDUGAO — Interrompe todas as fungdes quando o interruptor abre. Opcional

(JIB)

NO-JIB ndoinstalado.
YES - JIB instalado, o qual tem apenas movimentos para cima e para baixo. Opcional

GIRO LATERAL - JIB instalado, o qual tem movimentos para cima e para baixo e
movimentos de umlado para outro. Opcional
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Tabela 6-2. Informacgées para programacao da configuracao da maquina

- . ~ . . Nimero
Digito de configuragao Nimero Descricao padrao
6 0 NO - Nenhum alarme de terrainstalado. 0
(Alarme de terra) i
1 CONDUCGAQ - Alarme de percurso soa quando afungéo de condugao esta ativa. Opcional
2 LANGA PARABAIXO0 - Alarme de descida—soa quando qualquer descida de langa estiver
ativo. Opcional
3 LANGCA E CONDUGAO — Alarme de movimento — soa quando qualquer fungao estiver
ativa. Opcional
7 0 No - Soa continuamente somente quando acima da elevagao e inclinada. 0
(Alarme de plataforma)
1 Codigo de falha— Soa continuamente apenas quando estiver acima da elevagao e
inclinada e em conjunto com o0s cddigos intermitentes de falha. Opcional
8 0 NO-Nenhuma célula de cargainstalada 0
(Carga)
1 SOMENTE AVISO - Avisa quando é detectada sobrecarga
2 INTERRUPGAO PLAT. - Interrompe as funcdes da plataforma se for detectada sobrecarga.
3 INTERRUPQAO DE TUDO - Interrompe TODAS as fungoes se for detectada sobrecarga
9 0 NO 0
(Inibe nivel)
1 ELEV -0 nivel da plataforma nao pode ser operado quando a langa é levantada para
acimada posigao de transporte
10 Ajusta a saida do alarme 90
(ALARME dB) Faixade 90-107 dB
1001115577-2
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Tabela 6-3. Faixas/padroes de personalidade

Ajustes Faixa de ajuste Valor padrao
CONDUGAO
ACCEL 0,5a5seg 1,5seg
DECEL 0,1a2seg 0,5seg
MIN 0a25% 3%
MAX 0a100% 95%
MAX. ELEVADA 0a25% 20%
ARRASTO MAXIMO 0a45% 30%
POSITRAC 0a60seg 10s
POSITRAC 50a250amps 170A
LIFT (Lanca)
LANGA INFERIOR
ACCEL 0,5a5seg 1,0seg
DECEL 0,1a3,0seg 0,5seg
MIN UP (Subida min.) 0a50% 18%
MAXUP (Subida max.) 0a100% 83%
MIN. PARA BAIXO 0a50% 36%
DESCIDA MAX. 0a100% 58%
LIFT (Lanca)
LANGA SUPERIOR
ACCEL 0,5a5seg 1,0seg
DECEL 0,1a3seg 0,3seg
MIN UP (Subida min.) 0a50% 18%
MAX UP (Subida max.) 0a100% 80%
ARRASTO PARA CIMA 0a50% 30%
MiN. PARA BAIXO 0a50% 20%
DESCIDA MAX. 0a100% 63%
ARRASTO PARA BAIXO 02a80% 55%
SWING (Giro)
ACCEL 0,5a5seg 23eg
DECEL 0,1a3seg 1,5seg
MiN. ESQUERDA 0a50% 5%
MAX. ESQUERDA 0a100% 30%
ARRASTO AESQUERDA 0a100% 20%
MiN. DIREITA 0a50% 5%
MAX. DIREITA 0a100% 30%
ARRASTO ADIREITA 0a100% 20%
TELE
ACCEL 0,5a5seg 1,0seg
DECEL 0,1a3seg 0,5seg
MIN. INTERNO 0a50% 22%
ENTRADA MAX 0a100% 45%
SAIDAMINIMA 0a50% 16%
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Tabela 6-3. Faixas/padroes de personalidade

Ajustes Faixa de ajuste Valor padrao
SAIDA MAXIMA 0a100% 35%
NIVEL DA PLATAFORMA
ACCEL 0,5a5seg 1,0seg
DECEL 0,1a3seg 1,0seg
MIN UP (Subida min.) 0a50% 15%
MAXUP (Subida méx.) 0280% 30%
MiN. PARA BAIXO 0a50% 10%
DESCIDA MAX. 02a80% 22%
PLATFORM ROTATE (Rotagao da plataforma)
ACCEL 0,1a5seg 0,5seg
DECEL 0,1a3seg 0,5seg
MIN. ESQUERDA 0a50% 13%
MAX. ESQUERDA 0a100% 22%
MIN. DIREITA 0a50% 13%
MAX. DIREITA 0a100% 22%
JIB
ACCEL 0,5a5,0seg 1,0seg
DECEL 0,1a3seg 0,5seg
MIN UP (Subida min.) 0a50% 13%
MAXUP (Subida max.) 0a100% 40%
MIN. PARA BAIXO 0a50% 10%
DESCIDAMAX. 0a100% 26%
MIN. ESQUERDA 0a50% 13%
MAX. ESQUERDA 0a100% 23%
MiN. DIREITA 0a50% 13%
MAX. DIREITA 0a100% 23%
DIREGAO
VELOCIDADE MIN. 0a100% 75%
VELOCIDADE MAX. 0a100% 100%
GROUND MODE (Modo de terra)
LANGA INFERIOR PARA CIMA 0a100% 75%
LANGA INFERIOR PARA BAIXO 0a100% 55%
LANGA SUPERIOR 0a100% 65%
SWING (Giro) 0a100% 30%
TELE 0a100% 35%
NIVEL DA PLATAFORMA 02100% 22%
ROTAGAO DA PLATAFORMA 0a100% 20%
JIB (P/ CIMA/P/ BAIXO) 0a100% 30%
JIB (ESQ./DIR) 0a100% 23%

OBSERVACAO: As configuragbes de personalidade podem ser

ajustadas em qualquer lugar dentro da faixa de ajuste
para atingir o desempenho ideal da maquina.

—Lanca JLG -
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Tabela 6-4. Codigos de diagnéstico de falhas da E300

DTC imgf:,;?:me Mensagem de falha Descrigao
001 00 EVERYTHING OK (Tudo OK). A mensagem de ajuda “normal” no modo de plataforma
002 00 GROUND MODE 0K (Modo de terra OK) A mensagem de ajuda “normal” no modo de terra
0010 00 RUNNING AT CUTBACK - QUT OF TRANSPORT POSITION Arotagao domotoré limitadaa “ELEVATED MAX” (Max. elevada),
(Funcionando naredugéo — posi¢ao semtransporte) pois o veiculo estd na posi¢éo semtransporte.
0011 00 FSW OPEN (Pedal aberto) Uma funcao de condugao ou da langa foi selecionada, mas o
pedal esta aberto.
0012 00 RUNNING AT CREEP — CREEP SWITCH OPEN Todas as velocidades de funcionamento estao limitadas ao
(Funcionando no arrasto — Interruptor de arrasto aberto) arrasto, pois o interruptor de arrasto esta aberto.
0013 00 RUNNING AT CREEP—TILTED AND ABOVE ELEVATION Todas as velocidades de funcionamento s&o limitadas ao arrasto,
(Funcionando no arrasto —inclinada e acima da elevagao) pois o veiculo estéinclinado e acima da elevagao.
0032 00 PUMP MOTOR AT CURRENT LIMIT Acorrente atingiu o limite de corrente do controlador ou o limite da
(Motor da bomba no limite da corrente) area de operagdo segura.
0033 00 TRACTION MOTOR AT CURRENT LIMIT Acorrente de tragdo atingiu o limite de corrente do controlador ou
(Motor de tragao no limite da corrente) olimite da &rea de operagao segura.
0034 00 DRIVING AT CREEP —TILTED Avelocidade do motor estd limitada para arrasto, pois o veiculo
(Condugdo no arrasto —Inclinado) estainclinado).
211 21 POWER CYCLE (Ciclo de energia) A mensagem normal da ajuda é emitida a cada ciclo de energia.
212 21 KEYSWITCH FAULTY (Interruptor de chave com defeito) 0s modos de plataforma e terra sao selecionados simultaneamente
213 21 FSW FAULTY (Pedal com defeito) As duas entradas do pedal ficam fechadas por mais de um segundo.
221 22 FUNCTION PROBLEM —HORN PERMANENTLY SELECTED Aentrada foi FECHADA durante a partida
(Problema de fung&o — Buzina permanentemente selecionada)
224 22 FUNCTION PROBLEM —STEER LEFT PERMANENTLY Ointerruptor de diregdo para a esquerda foi fechado durante o
SELECTED (Problema de fungéo — Diregao para a esquerda acionamento.
permanentemente selecionada)
225 22 FUNCTION PROBLEM - STEER RIGHT PERMANENTLY Ointerruptor de diregao para a direita foi fechado durante o
SELECTED (Problema de funcéo —Diregdo a direita acionamento.
permanentemente selecionada)
227 22 STEER SWITCHES FAULTY As entradas da diregao esquerda e direita sao fechadas
(Interruptores de diregéo com defeito) simultaneamente.
2211 22 FSWINTERLOCK TRIPPED (Trava do pedal desengatada) 0 pedal ficou fechado por mais de sete segundos.
2212 22 DRIVE LOCKED - JOYSTICK MOVED BEFORE FOOTSWITCH Umafuncao de acionamento foi selecionada com o pedal aberto.
(Condugdo bloqueada—Joystick movido antes do pedal)
2213 22 STEER LOCKED — SELECTED BEFORE FOOTSWITCH Umafungao de direcéo foi selecionada com o pedal aberto.
(CONDUGAO BLOQUEADA — SELECIONADA ANTES DO PEDAL)
2221 22 LIFT/SWING LOCKED - JOYSTICK MOVED BEFORE FOOTSWITCH | Uma fungéo de langa/giro foi selecionada com o pedal aberto.
(ELEVAGAQ/QOSCILACAQ BLOQUEADA -JOYSTICK MOVIDO
ANTES DO PEDAL)
2222 22 WAITING FOR FSW TO BE OPEN (Aguardando o pedal seraberto) |0 pedal foi fechado durante a sele¢éo da plataforma.
2245 22 FUNCTION PROBLEM —JIB SWING LEFT PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo — Giro do jib a esquerda
permanentemente selecionado)
2246 22 FUNCTION PROBLEM —JIB SWING RIGHT PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungao — Giro do jib a direita
permanentemente selecionado)
2247 22 FUNCTION PROBLEM —PLATFORM ROTATE LEFT PERMANENTLY | A entrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungao — Rotagdo da plataforma a
esquerda permanentemente selecionada)
2248 22 FUNCTION PROBLEM — PLATFORM ROTATE RIGHT Aentrada foi FECHADA durante a partida
PERMANENTLY SELECTED (Problema de fungdo — Rotagdo da
plataforma a direita permanentemente selecionada)
2249 22 FUNCTION PROBLEM —JIB LIFT UP PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungdo — Elevagao do jib
permanentemente selecionada)
2250 22 FUNCTION PROBLEM —JIB LIFT DOWN PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo — Abaixamento do jib
permanentemente selecionado)
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Tabela 6-4. Codigos de diagnéstico de falhas da E300

DTC intgro:ﬂ?:nte Mensagem de falha Descrigao

2251 22 FUNCTION PROBLEM — TELESCOPE IN PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de funcao — Telescdpio interno
permanentemente selecionado)

2252 22 FUNCTION PROBLEM —TELESCOPE OUT PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo — Telescopio externo
permanentemente selecionado)

2253 22 FUNCTION PROBLEM — SWING LEFT PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de funcéo — Giro a esquerda
permanentemente selecionado)

2254 22 FUNCTION PROBLEM — SWING RIGHT PERMANENTLY SELECTED | A entrada foi FECHADA durante a partida
(Problema de funcao - Giro a direita permanentemente selecionado)

2255 22 FUNCTION PROBLEM —MAIN LIFT UP PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo —Lanca principal para cima
permanentemente selecionada)

2256 22 FUNCTION PROBLEM —MAIN LIFT DOWN PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo —Lanca principal para baixo
permanentemente selecionada)

2257 22 FUNCTION PROBLEM —TOWER LIFT UP PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo—Langa da torre para cima
permanentemente selecionada)

2258 22 FUNCTION PROBLEM —TOWER LIFT DOWN PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fun¢ao —Langa datorre para baixo
permanentemente selecionada)

2259 22 FUNCTION PROBLEM —DRIVE FORWARD PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fun¢ao — Condugao para a frente
permanentemente selecionada)

2260 22 FUNCTION PROBLEM —DRIVE REVERSE PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fun¢ao — Condugao paratras
permanentemente selecionada)

2261 22 FUNCTION PROBLEM —MULTIPLE SWITCHES PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo — Varios interruptores
permanentemente selecionados)

2262 22 FUNCTION PROBLEM — PLATFORM LEVEL UP PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo — Nivel da plataforma para cima
permanentemente selecionado)

2263 22 FUNCTION PROBLEM — PLATFORM LEVEL DOWN PERMANENTLY | A entrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo —Nivel da plataforma para baixo
permanentemente selecionado)

2264 22 FUNCTION PROBLEM —DOS DOWN PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de fungéo —DOS para baixo
permanentemente selecionado)

2265 22 FUNCTION PROBLEM —POSI DOWN PERMANENTLY Aentrada foi FECHADA durante a partida
SELECTED (Problema de funcao — POSI para baixo
permanentemente selecionado)

2266 22 LIFT/SWING JOYSTICK FAULTY (Joystick da langa/giro com defeito) | O joystick esteve fora da posigao neutra durante a partida

2267 22 DRIVE/STEER JOYSTICK FAULTY 0 joystick esteve fora da posigao neutra durante a partida
(Joystick de conducao/direcao com defeito)

2268 22 JOYSTICKS FAULTY Ambos os joysticks estao defeituosos, ou falha emum joystick na
(Joysticks com defeito) alimentagao de 5 volts para ambos 0s joysticks.

2376 23 SWING SWITCH FAULTY (Interruptor de giro com defeito) Ambos os estados ativamente ALTOS no modo de terra

2387 23 JIB LIFT SWITCH FAULTY (Interruptor da langa do jib com defeito) | Ambos os estados ativamente ALTOS

2388 23 JIB SWING SWITCH FAULTY (Interruptor de giro do jib com defeito) | Ambos os estados ativamente ALTOS

2389 23 PLATFORM ROTATE SWITCH FAULTY Ambos os estados ativamente ALTOS
(Interruptor de rotagéo da plataforma com defeito)

2390 23 TELESCOPE SWITCH FAULTY (Interruptor do telescopio com defeito) | Ambos os estados ativamente ALTOS

2391 23 MAIN LIFT SWITCH FAULTY (Interruptor da langa principal com defeito) | Ambos os estados ativamente ALTOS

2392 23 TOWER LIFT SWITCH FAULTY (Interruptor da langa da torre com defeito) | Ambos os estados ativamente ALTOS
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Tabela 6-4. Codigos de diagnéstico de falhas da E300

DTC inlgro:l;?:nte Mensagem de falha Descrigao
2393 23 PLATFORM LEVEL SWITCH FAULTY Ambos os estados ativamente ALTOS
(Interruptor de nivel da plataforma com defeito)
2394 23 PUMP POT FAULTY (Pot. da bomba com defeito) Apoténcia de arrasto é um circuito ABERTO
2395 23 FUNCTION SWITCHES FAULTY 0O interruptor de funcao tem ambas as dire¢des selecionadas ao
(Interruptores de fungéo com defeito) mesmo tempo
253 25 DRIVE PREVENTED — CHARGER CONNECTED Nao é possivel dirigir guando o veiculo estiver sendo carregado.
(Condugdo impedida — Carregador conectado)
254 25 DRIVE &LIFT UP PREVENTED CHARGER CONNECTED Aconducao e elevagéo ndo sao possiveis enquanto o veiculo
(Condugao e elevagao impedidas, carregador conectado) estiver sendo carregado E estiver configurado para blogueartodos
0S movimentos.
2510 25 DRIVE PREVENTED - BRAKES NOT RELEASING Nenhuma pressao do freio foi detectada ao fazer o motor dabomba
(Condugéo impedida — Freios ndo liberam) funcionar e ao energizar a valvula do freio.
2514 25 BOOM PREVENTED - DRIVE SELECTED As fung0es dalangando sao possiveis enquanto o veiculo estiver
(Langaimpedida—Condugao selecionada) sendo acionado E configurado para nao permitir operagao de
acionamento e langa simulténeas.
2516 25 DRIVE PREVENTED — ABOVE ELEVATION 0 acionamento ndo é possivel quando as funges dalanga estao
(Condugao impedida— Acima da elevagao) selecionadas E configuradas para néo permitir a operacao
simultdnea do acionamento e da langa.
2517 25 DRIVE PREVENTED - TILTED & ABOVE ELEVATION 0 acionamento nao é possivel quando o veiculo estiverinclinado e
(Condugao impedida—Inclinado e acima da elevagao) acimada elevagao E configurado para impedir o acionamento
enquanto estiverinclinado e acima da elevagéo.
2518 25 DRIVE PREVENTED —BOOM SELECTED 0 acionamento ndo é possivel enquanto as fungoes dalanga do
(Condugao impedida—Langa selecionada) veiculo estiverem selecionadas E configuradas para nao permitir a
operagao simultdnea do acionamento e da operagéo da langa.
2536 25 ALL FUNCTIONS PREVENTED - FUNCTION CUTOUT A configuragdo da méquina estd ajustada para“1 = CHARGER &
(Todas as fungdes impedidas — Interrupgéo de fungao) BOOM” (Carga e Langa) e amaquina estd acima da elevagao
2542 25 FUNCTION PREVENTED —BRAKES ELECTRONICALLY RELEASED  |Indica a liberagéo do freio manual no modo de terra
FOR TOWING (Funcao impedida — Freios eletronicamente liberados
parareboque
2548 25 SYSTEM TEST MODE ACTIVE (Modo de teste de sistema ativo) Modo de teste do sistema ativo
2549 25 DRIVE &BOOM PREVENTED - SOFT TOUCH ACTIVE A configuragdo da méaquina SOFT TOUCH (toque flexivel) esta
(Condugdo e lancaimpedidas — Toque flexivel ativo) ajustadapara “2 = BOOM &DRIVE” (Lan¢a e condugéo) e a chave
detoque flexivel estd ABERTA
2550 25 BOOM PREVENTED - FUNCTION CUTOUT ACTIVE A configuragdo DRIVE CUTOUT (interrupgao de condugéo)
(Langaimpedida - Interrupgéo de funcao ativa) damaquina esta ajustada para “1 = CHARGER & BOOM”
(Carregador e langa) e amaquina estd acima da elevagéao
2551 25 TELESCOPE QUT PREVENTED - TIL TED & ABOVE ELEVATION Telescopio EXTERNO néo é possivel enquanto o veiculo estiver
(Telescopio externo impedido —Inclinado e acima da elevagao) inclinado e acima da elevagao E configurado paraimpedir o
acionamento enquanto estiver inclinado e acima da elevagao.
2552 25 LIFT UP PREVENTED - TILTED & ABOVE ELEVATION Lanca PARA CIMA ndo é possivel quando o veiculo estiver
(Langa para cimaimpedida—inclinada e acima da elevagao) inclinado e acima da elevagdo E configurado paraimpedir o
acionamento enquanto estiver inclinado e acima da elevagao.
2553 25 LEVELING PREVENTED — ABOVE ELEVATION A configuragdo LEVEL (nivel) da maquina estd ajustada para “1 =
(Nivelamento impedido —acima da elevagéo) ELEV” e amaquina estd acima da elevagao
2554 25 DRIVE PREVENTED — SPEED SENSORS FAULTY AstensGes de entrada nos dois sensores de velocidade estéo fora
(Condugéo impedida—sensores de velocidade com defeito) dafaixa.
2555 25 FUNCTION PREVENTED — SELECTED BEFORE FSW O interruptor de fungdo foi selecionado antes e durante o
(Fungéo impedida — selecionado antes do pedal) fechamento do pedal
2556 25 FUNCTION PREVENTED — SELECTED BEFORE FSW Afuncao foi FECHADA na partida
(Fungéo impedida — selecionado antes do EMS)
321 32 LINE CONTACTOR WELDED OR MISWIRED A carga do banco do condensador ndo reduziu a partir da
(Contator de linha soldado ou com problemas de fiagao) alimentacéo da bateria quando o contator de linha foi desenergizado
(isso pode ser devido aum erro nafiagao da alimentagéo).
325 32 LINE & DIRECTION CONTACTORS MISWIRED Quando o contator de linha foi fechado, 0 ponto de tragao Aficou ALTO
(Contator de linha e de diregao com problemas de fiagéo) (eacargadobanco do condensador nao aumentou para alimentar a
bateria); isso ocorre se afiagdo da bobina do contator de linha for
permutada comisso para uma bobina do contator de direcéo.
33300 33 LINE CONTACTOR - OPEN CIRCUIT 0 banco de condensadores ndo aumentou a alimentagdo paraa
(Contator de linha—circuito aberto) bateria quando o contator de linha foi FECHADO
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DTC intgro:ﬂ?:nte Mensagem de falha Descrigao
33301 33 LINE CONTACTOR COIL-SHORT TO GROUND 0 contator de linha ndo foi energizado quando necessario devido a
(Bobina do contator de linha —curto-circuito no terra) protecéo de sobrecorrente
33361 33 DIRECTION CONTACTOR COIL-OPEN CIRCUIT 0 ponto de tragao A foi rompido quando MOSFETs da tragao foram
(Bobina do Contator de diregéo — circuito aberto) ativados. Isto pode ser devido a um motor de tragéo de circuito
aberto ouaumerro de fiagao de alimentagéo
33364 33 FORWARD CONTACTOR COIL-OPEN CIRCUIT 0 ponto de tragao A nao ficou ALTO quando o contator para a frente
(Bobina de contator para a frente — circuito aberto) foi energizado. Isto pode ser devido aum motor de tracao de
circuito aberto ou aum erro de fiagdo de alimentagcéo
33369 33 REVERSE CONTACTOR COIL—QPEN CIRCUIT 0 ponto de tragdo A nao ficou ALTQ quando o contator para tras foi
(Bobina de contator para tras —circuito aberto) energizado. Isto pode ser devido aum motor de tragao de circuito
aberto ouaum erro de fiagao de alimentagdo
33370 33 FORWARD CONTACTOR COIL—SHOR CIRCUIT 0 contator para a frente nao foi energizado quando necessario
(Bobina de contator para a frente — curto-circuito) devido & protecéo de sobrecorrente
33371 33 REVERSE CONTACTOR COIL- SHOR CIRCUIT 0 contator paratras néo foi energizado quando necessario devido a
(Bobina de contator para tras —curto-circuito) protecdo de sobrecorrente
33411 33 VALVE SUPPLY OVERLOADED Haumafuga de corrente alta da alimentacéo da vélvula quando
(Alimentagao da valvula sobrecarregado) nenhumavalvula é energizada; isso pode se deveraumerro na
fiagao no modulo de terra.
421 42 POWER MODULE TOO HOT —PLEASE WAIT Atemperatura do dissipador de calor do controlador atingiu 75 °C,
(Modulo de energia muito quente — Aguarde) o controlador é desligado até que resfrie para 70°C
441 44 BATTERY VOLTAGE TOO LOW - SYSTEM SHUTDOWN Atensdo da bateria esta abaixo de 33 volts, é necessario desligare
(Tensao da bateria muito baixa — desligamento do sistema) ligar o EMS
442 44 BATTERY VOLTAGE TOO HIGH— SYSTEM SHUTDOWN Atensao da bateria estd acima de 62 volts, é necessario desligare
(Tensao da bateria muito alta — desligamento do sistema) ligaro EMS
445 44 BATTERY VOLTAGE LOW Atensdo da bateria est4 abaixo de 40 volts, isto 6 apenas um aviso,
(Tensao baixa da bateria) o controlador ndo desliga.
469 46 VEHICLE OVERSPEED Avelocidade no sentido incorreto foi medida com o motor de
(Excesso de velocidade do veiculo) tragao totaimente ativado. Isso pode ser devido a uma instalagao
incorreta do codificador de velocidade; também pode ser devido a
falha, ou falhas, no codificador de velocidade como “NO VEHICLE
MOVEMENT DETECTED” (Nenhum movimento do veiculo
detectado) com o veiculo em umarampa.
4610 46 RIGHT SPEED SENSOR — NOT RESPONDING PROPERLY 0 sensor de velocidade direito estd indicando um nimero
(Sensor de velocidade direito — Nao responde corretamente) impossivel de pulsos, isto pode ser devido aum sensor de
velocidade com defeito
4611 46 LEFT SPEED SENSOR—NOT RESPONDING PROPERLY 0 sensor de velocidade esquerdo esté indicando um nimero
(Sensor de velocidade esquerdo —nao responde corretamente) impossivel de pulsos, isto pode ser devido a um sensor de
velocidade com defeito
4615 46 SPEED SENSOR - INVALID READING Ambos os sensores de velocidade estao indicando um nimero
(Sensor de velocidade —leitura invalida) impossivel de pulsos, isto pode ser devido a um sensor de
velocidade com defeito
4616 46 BRAKES DIDNOTLOCK A pressao do freio nao foi liberada quando a valvula do freio foi
(Os freios ndo travaram) desenergizada
4617 46 NO VEHICLE MOVEMENT DETECTED AT MAXIMUM POWER Nenhuma velocidade foi medida com atragéo do motor totalmente
(Nenhum movimento do veiculo detectado na poténcia maxima) ativada. Isso pode ser devido a uma falha no motor de tragéo,
um erro nafiagao da alimentagéo, uma falhano sensor de
velocidade, os freios ndo estéo liberando (embora a pressao do
freio esteja em boas condigGes) ou o veiculo esta sobrecarregado
para que 0 motor possa movimentar as rodas.
661 66 CANBUS FAILURE - POWER MODULE Perda da comunicagéo do CAN do mddulo de energia.
(Falha no barramento CAN —modulo de energia)
662 66 CAN BUS FAILURE — PLATFORM MODULE Perda da comunicagdo do CAN do mddulo da plataforma.
(Falha no barramento CAN — Modulo da plataforma)
6631 66 CAN BUS FAILURE — GROUND MODULE Perda da comunicagéo do CAN do madulo de terra.
(Falha no barramento CAN—Modulo de terra)
6636 66 CANBUS FAILURE - TILT MODULE Perda da comunicacao do CAN do madulo de inclinagao.
(Falha no barramento CAN — Modulo de inclinagéo)
772 77 STALLED TRACTION MOTOR OR POWER WIRING ERROR 0 circuito de protegdo MOSFET datragéo do mddulo de energia esta
(Motor de tragéao parado ou erro na fiagao de energia) ativo. Isto é devido auma drenagem macica de corrente e pode ser
um motor de trag&o parado ou um erro na fiagao de energia
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Tabela 6-4. Codigos de diagnéstico de falhas da E300

DTC imgf:,;?:me Mensagem de falha Descrigao
773 77 CAPACITOR BANK FAULT — CHECK POWER CIRCUITS 0 grupo de condensadores nao estd carregando, isto pode ser
(Falha no grupo do condensador — verifique os circuitos de energia) | devidoaumerronafiagéo de energiaque esta causando drenagem
de corrente ou umatensdo de bateria muito baixa
776 77 STALLED PUMP MOTOR OR POWER WIRING ERROR 0 circuito de protegdo MOSFET da bomba do madulo de energia
(Motor dabomba parado ou erro nafiagao de energia) esta ativo. Isto se deve aumadrenagem macica de corrente e pode
ser um motor de bomba parado ou um erro nafiagéo de energia
777 77 OPEN CIRCUIT DRIVE MOTOR WIRING 0 ponto A dabomba esta em colapso quando os MOSFETs da
(Fiagao do motor de acionamento com circuito aberto) bomba séo pulsados, isto pode ser devido a um motor de bomba
de circuito ABERTO ou aum erro na fiagao de energia
7734 77 TRACTION AHIGH - CHECK POWER CIRCUITS 0 ponto de tragdo A esta proximo do fornecimento da bateria
(Tracao A alta—verifique os circuitos de energia) quando nenhum contator de direcao esta energizado e 0s
MOSFETs de tracao estao DESLIGADQS, isto pode ser devido aum
contator de dire¢ao soldado ou aum erro na fiagdo de energia
7735 77 TRACTION A LOW —CHECK POWER CIRCUITS 0 ponto de tragdo A esta proximo de ZERQ volt quando nenhum
(Tragéo A baixa—verifique 0s circuitos de energia) contator de direcdo esta energizado e os MOSFETSs de tragéo estdo
DESLIGADOQS, isto pode ser devido aum erro nafiagao de energia
7736 77 TRACTION MOTOR OVERLOADED 0 motor de tragdo esta operando no limite da corrente em uma
(Motor de tracao sobrecarregado) porcentagem baixa durante mais de 10 segundos
7737 77 PUMP MOTOR OVERLOADED 0 motor da bomba esta operando no limite da corrente em uma
(Motor da bomba sobrecarregado) porcentagem baixa durante mais de 10 segundos
7738 77 PUMP A LOW - CHECK POWER CIRCUITS 0 ponto A dabomba esta proximo de ZERO volt quando os
(Bomba A baixa — verifique o0s circuitos de energia) MOSFETs dabomba estdo DESLIGADOS, isto pode ser devido a
um erro nafiagao de energia
7739 77 B+ AND A CROSSED - CHECK POWER CIRCUITS 0O teste de partida detectou que B+ estéa conectado ao ponto Ae o
(B+ e Acruzados - verifique os circuitos de energia ponto A esta conectadoaB+
7740 77 TRACTION CURRENT AT ZERQ — CHECK SHUNT WIRING Acorrente de tragdo estd em ZERQ, isto pode ser devido aum
(Corrente de tracao em zero — Verifique a fiag&o da derivagao) circuito aberto entre a derivagdo da medicao de corrente e 0
modulo de energia
826 82 RUNNING AT CREEP — PLATFORM QVERLOADED Todas as funges em arrasto, 0 sistema do sensor de cargaindica
(Funcionando no arrasto — Plataforma sobrecarregada) que a plataforma esta sobrecarregada E configurado para avisar
apenas enquanto a plataforma estiver sobrecarregada.
827 82 DRIVE & BOOM PREVENTED — PLATFORM OVERLOADED 0 acionamento e as fungdes dalanga ndo sao possiveis enquanto o
(Conducdo e langaimpedidas — Plataforma sobrecarregada) sistema do sensor de indicar que a plataforma esta sobrecarregada
E é configurado paraimpedir as fung0es de acionamento e dalanga
enquanto a plataforma estiver sobrecarregada.
99125 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 2 Ostestes de a prova de defeitos do hardware nao foram concluidos
(Falha no modulo de energia—HWFS codigo 2) porque o ponto de tragao A ndo é seguro, ou porque o hardware
estd permanentemente desarmado
99126 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 3 Ostestes do hardware a prova de falhanao foram concluidos porque
(Falha no modulo de energia—HWFS codigo 3) o contator foi energizado quando tudo deveria estar desligado
99127 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 4 Ostestes do hardware a prova de falha nao foram concluidos,
(Falha no mddulo de energia—HWFS codigo 4) porque o hardware desarmou imediatamente quando os MOSFETs
detracao foramligados.
99128 99 POWER MODULE FAILURE-HWFS CODE 10 Ostestes de a prova de falha do hardware falharam porque o
(Falha no mddulo de energia—HWFS c6digo 10) hardware nao desarmou no tempo de teste permitido
99129 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 11 Os testes de a prova de falha do hardware falharam porque o
(Falha no modulo de energia—HWFS codigo 11) hardware desarmou muito lentamente
99130 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 12 Ostestes de a prova de falha do hardware falharam porque o
(Falha no mddulo de energia—HWFS c6digo 12) hardware desarmou muito rapidamente
99131 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 13 Os testes de a prova de falha do hardware falharam porque o
(Falha no modulo de energia—HWFS codigo 13) hardware permaneceu desarmado quanto os MOSFET's de tragao
foram DESLIGADOS.
99132 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 14 Ostestes de a prova de falhas do hardware falharam porque alinha
(Falha no modulo de energia—HWFS codigo 14) do contator do hardware ndo p6de ser energizada quando o
hardware desarmou
99133 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 15 Os testes de a prova de falha do hardware falharam porque o
(Falha no modulo de energia—HWFS codigo 15) acionamento do contator do hardware ndo desarmou no tempo de
teste permitido
99134 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 16 Ostestes a prova de falha do hardware falharam porque o contator
(Falha no mddulo de energia—HWFS c6digo 16) de acionamento do hardware desarmou muito lentamente
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Tabela 6-4. Codigos de diagnéstico de falhas da E300

DTC intgro:ﬂ?:nte Mensagem de falha Descrigao
99135 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS CODE 17 Ostestes a prova de falha do hardware falharam porque o contator
(Falha no modulo de energia— HWFS codigo 17) de acionamento do hardware desarmou muito rapidamente
99136 99 POWER MODULE FAILURE —HWFS TEST STALLED Ostestes de hardware a prova de falhas ndo foram concluidos,
(Falhano modulo de energia— TESTE DE HWFS PARADO) mas nenhumarazao pode ser determinada.
99137 99 POWER MODULE FAILURE - LINE CONTACTOR DRIVER 0 contator de linha foi energizado quando o pedal foi FECHADO
(Falha no modulo de energia—acionamento do contator de linha) antes de ter sido LIGADO, isto pode ser devido aum acionamento
com defeito no modulo de energia, ou um erro nafiagao de energia
99138 99 POWER MODULE FAILURE - TEMPERATURE SENSOR Amedicao do sensor de temperatura é invalida; isto pode ser
(Falha do modulo de energia— sensor de temperatura) devido a umfio desconectado dentro do modulo de energia
99139 99 POWER MODULE FAILURE - CONTACTOR CODE 1 Um contator permaneceu energizado apds o desligamento
(Falha no modulo de energia —contator codigo 1)
99140 99 TILT MODULE FAILURE —INTERNAL ERROR Oteste de partida detectou sensores de inclinagdo com defeito, ou
(Falha do modulo de inclinagao — erro interno) astensdes no sensordeinclinagao séo ruins (podem ser causadas
se o positilt estiver montado de cabeca para baixo ou verticalmente
99141 99 GROUND MODULE - OBSOLETE ON THIS VEHICLE 0 modulo de energia determinou que a versao do hardware do
(Modulo de terra—obsoleto neste veiculo) modulo de terra eraincompativel com o software atual
99142 99 48V PROTECTION TRIPPED (A protecao de 48V desarmou) 0 mddulo de energianao esta recebendo confirmagdes do modulo
daplataforma ou do modulo deterraparaos dados transmitidos e o
circuito de protegao que alimenta os modulos da plataforma e terra
foi desarmado. Isto pode ser devido a problemas de fiagao no
modulo da plataforma ou de terra.
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Autoteste do sistema

O autoteste do sistema é utlizado para localizar
problemas tipicos. Consulte a Tabela 6-5., Descricbes do
teste do sistema para obter informacdes referentes
aos testes executados e as mensagens disponiveis
neste modo.

1. Quando o interruptor estiver na posicao da
plataforma e o autoteste for habilitado, a fungéo de
autoteste testara todas as valvulas, contatores,
entradas da plataforma, luzes indicadoras e alarmes

do sistema quanto a varias condigoes de falha. 3.

Quando o interruptor estd na posicao de terra,
a funcédo de autoteste testara todas as valvulas,
o contator de linha, entradas do controle de terra e
saida do alarme de terra quanto a varias condicoes
de falha.

2. Para testar as entradas na maquina, o controlador

espera que o operador feche o interruptor de lanca
da torre para cima. Quando o controlador vé que
o interruptor de lancga inferior para cima foi fechado,
ele continuard até a préxima entrada. Se o
interruptor ou a fiagdo apresentar defeito,
o controlador nao se movera até a préxima entrada.
O controlador continuara aguardando o fechamento
da entrada. Se o operador souber qual interruptor
estd com defeito e desejar continuar o teste, ele s6
precisara pressionar a tecla Enter no Analisador
para continuar.

Depois que o controlador realizou os testes pela
estacdo escolhida pelo operador, “TESTS
COMPLETE” (Testes concluidos) sera exibido. Isso
indica que o controlador verificou todas as entradas
e saidas daquela estacéo.

AVISO

solicitara ao técnico de servigo para executar vérias PARA A MAQUINA FUNCIONAR APOS A CONCLUSAO DO
tarefas na estacdo de controle do operador =~ AUTOTESTE, A ALIMENTACAO DEVERA SER LIGADA E
apropriado_ Um exemp|o disso é “Close TWR U DESLIGADA USANDO 0 EMS OU O INTERRUPTOR.

Switch” (Fechar interruptor TWR U). O controlador

Tabela 6-5. Descricoes do teste do sistema

ACTIVATE TESTS (Ativar testes) Nao disponivel depois que os testes forem ativados

YES:ENTER, NO:ESC (Sim:ENTER, Nao: ESC) ENTER ativa os testes do sistema

OBSERVAGAO: ndo pode ser feito enquanto o controlador estiver em uso (pedal fechado) e,
depois disso, porum curto periodo de tempo

RUN SYSTEM TEST (Executar teste do sistema) | ENTER inicia o teste do sistema

Nao disponivel até que os testes sejam ativados. Exibe mensagens enquanto o teste do sistema
é executado. Algumas mensagens Sao avisos que requerem a intervengao do usudrio.

ENTER pode ser pressionado, se uma falha for encontrada, para confirmar que a falha foi
observada e para continuar o teste do sistema.

OBSERVAQAO: uma mensagem piscando € importante e impede a execugao do teste do sistema
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Tabela 6-6. Mensagens de teste do sistema

RUNNING (Executando)

Mensagem inicial quando o teste do sistema é executado. Algumas verificagoes “criticas” sao feitas. Os problemas que

podem ser relatados incluem:

ONLY 1 ANALYZER! (Somente 1 analisador!)
Nao conecte dois Analisadores durante a execugao do teste do sistema.

BAD POWER WIRING (Erro nafiagéo de energia)
Obanco do condensador ndo esté carregado ou 0 ponto A dabomba esté baixo ou o ponto A de tragdo esta alto ou baixo.
Verifique toda a fiagéo de energia.

LINE CONT WELDED (Contator de linha soldado)
0 banco do condensador esté na tensao da bateria.
Verifique o contator de linha.
Verifique toda a fiagéo de energia.

BATTERY TOO LOW (Bateria muito baixa)
O teste do sistema nao pode ser executado com a tensao da bateria abaixo do minimo.

BATTERY TOO HIGH (Bateria muito alta)
O teste do sistema nao pode ser executado com a tensao da bateria acima do maximo.

CHECK CAN WIRING (Verifique a fiagdo do CAN)
O teste do sistemanao pode ser executado no modo de plataforma a ndo ser que 0s dados sejam recebidos dos
madulos de plataforma e positrac/inclinagao. O teste do sistema nao pode ser executado no modo de terraanao ser
que os dados sejam recebidos dos médulos de plataforma e positrac/positilt.

CHECK LEFT SPD. (Verificar codificador velocidade esquerdo)
Ha um circuito aberto ou um curto-circuito na fiagao do codificador de velocidade esquerdo. Verifique o codificador
de velocidade esquerdo.

CHECKRIGHT SPD. (Verificar codificador velocidade direito)
Ha um circuito aberto ou um curto-circuito na fiagao do codificador de velocidade direito. Verifique o codificador de
velocidade direito.

CHECK SHUNT (Verificar derivagao)
0 circuito da medigao da corrente de tragao estd aberto.
Verifique a fiagao entre 0 modulo de energia e o painel do contator.

BAD PUMP WIRING (Fiagao dabomba com problema)
0 ponto A dabomba nao esta alto, provavelmente causado por um circuito da fiagdo ou do motor da bomba aberto.
Verifique toda a fiagdo de energia. Verifique o motor da bomba.

BAD POWER WIRING (Erro nafiagéo de energia)
0 ponto de tracao A esta alto, provavelmente causado pela fiagao incorreta do motor de tragéo. Verifique toda a
fiaco de energia. Verifique o motor de tragdo.

BAD POWER MODULE (Mddulo de energia com defeito)
Foi detectado um problema interno no modulo de energia.

HIGH TILT ANGLE (Angulo de inclinagdo alto)
0 veiculo esta muito inclinado ou o sensor de inclinacéo esta danificado. Verifique o sensor de inclinagéo.

HOT POWER MODULE (Mddulo de energia quente)
Atemperatura do dissipador de calor excede 75°C; isto é somente um aviso.

BAD I/0 PORTS (Portas de entrada/saida defeituosas)
0 controlador detectou um problema em seus circuitos internos no momento da ligagao. Se outros problemas
também forem detectados, talvez o controlador tenha que ser substituido.

SUSPECT EEPROM (EEPROM suspeito)
0 controlador detectou um problema nas configuragoes de personalidade armazenadas do EEPROM no momento
daligacéo. Verifique e, se necessario, corrija todas as configuragoes de personalidade.

WAIT:CAPBANK HI (Aguarde: banco condensador alto)
Esta mensagem pode ser exibida se o teste do sistema for executado logo depois que o veiculo foi usado; apos uma
esperacurta, ela desaparecera.

OPEN FWS (Abrir FWS)
No modo de plataforma, o pedal deverd estar aberto no inicio do teste.

CLOSE FWS (Fechar FWS)
No modo de plataforma, o pedal deve estar fechado quando esta mensagem aparecer; o pedal DEVE SER MANTIDO
FECHADQ durante os testes de valvulas e contatores.

BAD FWS (FWS ruim)
0s dois sinais do pedal nao estdao mudando juntos, provavelmente porque um esta com o circuito aberto. Um dos
sinais do pedal (“FSW1”) é encaminhado para o modulo de energia, o outro (“FSW2”) é encaminhado para o mddulo
de plataforma. Verifique o pedal e a fiagao.
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Tabela 6-6. Mensagens de teste do sistema

TESTING VALVES
(Testando valvulas)

Indica que o teste das valvulas estd comegando.
Cadavalvula é alternadamente energizada e desenergizada; sao feitas verificagdes nas bobinas de vélvulas em
circuito aberto ou curto-circuito.
As vélvulas so testadas na ordem: DIREGAO ESQ, DIREGAO DIR, FREIO, FLUXO, TORRE P/CIMA, PRINCIPAL P/
CIMA, GIROESQ, GIRODIR, NIVELAR P/CIMA, NIVELAR P/BAIX0, GIRARESQ, GIRAR DIR, JIB P/CIMA, JIB P/BAIXO,
JIBESQ, JIBDIR, TELE INT, TELE EXT
OBSERVAGAO: no modo de plataforma, o pedal deve estar fechado.
OBSERVAGAO: as valvulas do jib sao serdo testadas se JIB = NO
OBSERVAGAO: jib esquerdo/direito ndo sdo testados a ndo ser que jib = side swing (Giro lateral).
OBSERVAGAO: As valvulas Torre para baixo e Principal para baixo nio so testadas pelo teste do sistema.
0s problemas que podem ser relatados incluem:
CANT TEST VALVES (Impossivel testar valvulas)
Ha um problema nafiagéo que impede que o teste das valvulas funcione corretamente.
Verifique a fiagao da valvula.
Verifique afiagao do alarme de terra.
valve name S/C (Nome da vélvula S/C)
Avalvulaindicada esta puxando muita corrente e provavelmente esta em curto-circuito.
Verifique a fiagao da valvula.
valve name O/C (Nome da valvula 0/C)
Avadlvulaindicada esta puxando pouca corrente e provavelmente esta com o circuito aberto.
Verifique a fiagao da vélvula.

VALVE TEST DONE
(Teste da valvula concluido)

Indica que o teste da valvula foi concluido (com ou sem falhas).

TESTING CONTS
(Testando contatores)

Indica que o teste do contator esta comegando.
No modo de plataforma, os contatores de diregdo para frente e paratras séo energizados e desenergizados; sdo feitas
verificagOes para ver se eles fecham e abrem corretamente e para detectar bobinas em curto-circuito.
Nos modos de plataforma e terra, o contator de linha é energizado e desenergizado; séo feitas verificagoes para ver se
estdo fechados e abertos corretamente e para detectar bobinas em curto-circuito.
No modo de plataforma, os contatores positrac sao energizados e desenergizados; sao feitas verificagées para
detectar bobinas em curto ou com circuito aberto.
0Os problemas que podem ser relatados incluem:
CANT TEST CONTS (Impossivel testar contatores)
Ha um problema nafiagao que impede que o teste do contator funcione corretamente.
Verifique a fiagdo de energia.
Verifique afiagao do contator.
BAD CONT WIRING (Fiagao do contator com defeito)
Ha um problema nafiagéo que fez com que 0 banco do condensador fosse carregado quando um contator de
direcdo foi energizado; provavelmente a fiagdo para as bobinas do contator estéincorreta.
Verifique afiagao do contator.
Verifique a fiagao de energia.
contname WELDED (nome cont soldado)
0 contator indicado parece ndo ter aberto.
Verifique o contator indicado.
Verifique afiagao de energia.
contname COIL S/C (Nome contbobina S/C)
Abobina do contatorindicado sobrecarregou seu circuito de acionamento, entéo presume-se que estd em
curto-circuito.
Verifique afiagao do contator.
contname DIDN’T CLOSE (Nome cont ndo fechou)
0 contator indicado parece ndo ter fechado.
Verifique afiagao do contator.
Verifique a fiagao de energia.

CONTTEST DONE
(Teste cont concluido)

Indica que o teste do contator foi concluido (com ou sem falhas).
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Tabela 6-6. Mensagens de teste do sistema

CHECKING INPUTS
(Verificando entradas)

Indica que oteste das entradas estd comegando.
Cadaentrada é verificada para que se tenha certeza de que estd em sua posi¢ao “normal”; os interruptores de fungao
devem estar abertos, os interruptores de corte devem estar fechados e os joysticks devem estar em neutro.
No modo de plataforma, as entradas sao testadas na ordem: PRINCIPAL P/CIMA, PRINCIPAL P/BAIX0, GIRO ESQ,
JOYS GIRO, NIVELAR P/CIMA, NIVELAR P/BAIXO, POT BOMBA, GIRAR ESQ, GIRAR DIR, TORRE P/CIMA, TORRE P/
BAIXO, JIB P/CIMA, JIB P/BAIXO, JIBESQ, JIB DIR, TELE INT, TELE EXT, CONDUGAQ P/FRENTE, CONDUGAQ P/TRAS,
JOYS CONDUGAO, DIREGAO ESQ, DIREGAQ DIR, POSITRAC, CONDUGAQ C/0, ELEV C/0, FUNC. G/0, TOQUE
FLEXIVEL, CELULA CARGA, PRES FREIO
No modo de terra, as entradas séo testadas naordem: GIRAR ESQ, GIRAR DIR, NIVELAR P/CIMA, NIVELAR P/BAIX0,
JIBP/CIMA, JIB P/BAIXO, JIBESQ, JIB DIR, TELE INT, TELE EXT, PRINC P/CIMA, PRINC P/BAIXO, TORRE P/CIMA,
TORREP/BAIX0, GIRO ESQ, GIRO DIR, ELEV. C/0, FUNC. C/0, CELULA CARGA, PRES FREIO, FREIO MAO
OBSERVAGAO: interruptores que nao estiverem em uso (por causa da configuragéo dos digitos da maquina)
ndo serao verificados. 0BSERVAGAQ: somente a condigao de desligamento da fiagéo do potenciémetro dabomba é
verificado; ele pode estar em qualquer demanda, do arrasto até a maxima.
0Os problemas que podem ser relatados incluem:
CHECK switch name (VERIFICAR nome do interruptor)
Ointerruptorindicado ndo esta na posigao “normal”.
Verifique o interruptor e a fiagéo.
CHECK switch name JOY (VERIFICAR nome do interruptor JOY)
0joystickindicado parece estar com algum defeito.
Verifique o joystick.

INPUTS DONE
(Entradas concluidas)

Indica que o teste de entrada foi concluido (com ou sem falhas).

TESTING LAMPS
(Testando ldmpadas)

Indica que o teste das Idmpadas esta comegando.
Cadalampada é energizada, uma de cada vez; uma mensagem solicita para confirmar se alampada estd acesa—
Para continuar o teste, pressione ENTER.
As lampadas sdo testadas na ordem: ATIVAR, FALHA, INCL, ARRASTO, POSITRAC, CELULA DE CARGA
OBSERVAGAO: lampadas que ndo estiverem em uso (por causa da configuracéo dos digitos da maquina)
nao serao verificadas.
OBSERVAGAQ: as lampadas so s&o testadas no modo de plataforma.
0Os problemas que podem ser relatados incluem:
lamp name S/C (Nome da lampada S/C)
Uma condigéo de curto-circuito apareceu enquanto alampada indicada estava sendo testada, ela pode estar
em curto-circuito.

LAMP TEST DONE
(Teste dalampada concluido)

Indica que o teste das lampadas foi concluido.

TESTING ALARMS
(Testando alarmes)

Indica que o teste de alarmes esta comegando.
Cada alarme é energizado, um de cada vez; uma mensagem solicita para confirmar se o alarme esta soando —
Para continuar o teste, pressione ENTER.
Os alarmes sao testados na ordem: PALARM, G.ALARM.
OBSERVA@AO: o alarme da plataforma s6 é testado no modo de plataforma.
OBSERVAGAO: 0 alarme de terranao ¢ testado se GROUND ALARM = NO (Alarme de terra = Néo).
0Os problemas que podem ser relatados incluem:
alarmname S/C (Nome do alarme S/C)
Uma condicéo de curto-circuito apareceu enquanto o alarme indicado estava sendo testado, ele pode estarem
curto-circuito.

ALARMTEST DONE
(Teste do alarme concluido)

Indica que o teste dos alarmes foi concluido.
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Tabela 6-6. Mensagens de teste do sistema

TESTALLINPUTS?
(Testartodas as entradas?)

Pergunta se todas as entradas do operador devem ser verificadas. Ao pressionar ESC, o teste do sistema sera finalizado.
Ao pressionar ENTER, as entradas do operador serdo verificadas, uma por vez.
No modo de plataforma, as entradas do operador séo testadas naordem: POSITRAC, PRINCIPAL P/CIMA, PRINCIPAL
P/BAIXO0, GIRO ESQ, GIRO DIR, NIVELAR P/CIMA, NIVELAR P/BAIXO, POT BOMBA, ARRASTO, GIRAR ESQ, GIRAR
DIR, TORRE P/CIMA, TORRE P/BAIXO, JIB P/CIMA, JIB P/BAIXO, JIB ESQ, JIB DIR, TELE INT, TELE EXT, CONDUGAQ
P/FRENTE, CONDUGAO P/TRAS, DIREGAQ ESQ, DIREGAO DIR
No modo de terra, as entradas do operador sao testadas na ordem: GIRAR ESQ, GIRAR DIR, NIVELAR P/CIMA,
NIVELAR P/BAIXO0, JIB P/CIMA, JIB P/BAIXO, JIB ESQ, JIB DIR, TELE INT, TELE EXT, PRINC P/CIMA, PRINC P/BAIXO,
TORRE P/CIMA, TORREP/BAIXO, GIROESQ, GIRODIR,
OBSERVAGAO: os interruptores do jib sdo serdo testadas se JIB = NO
Comandos exibidos durante o teste de entradas do operador incluem:
CLOSE switch name (FECHAR nome dointerruptor)
Ointerruptorindicado deve serfechado.
OPEN switch name (ABRIR nome do interruptor)
Ointerruptorindicado deve ser aberto.
joystick name direction TO MAX (joystick indicado no maximo)
0joystickindicado deve ser totalmente empurrado no sentido indicado.
joystickname direction TO MIN (joystick indicado no minimo)
0 joystick deve serretornado ao neutro a partir do sentido indicado.
PUMP POT TO MAX (Pot bomba em méx.)
0 potenciémetro dabomba deve ser colocado no maximo.
PUMP POT TO MIN (Potbomba em min.)
0 potenciémetro da bomba deve ser colocado no minimo.
MULTIPLE CLOSURE (Fechamento mltiplo)
Mais de uma entrada do operador esta fechada; se somente umativer sido operada, podera ocorrer um curto-
circuito entre as duas entradas.

TESTS COMPLETE Indica que oteste do sistema foi concluido. Qualquer problema detectado deve ter sido anotado e deve agora ser retificado.
(Testes concluidos) Pressione ESC para retornar ao menu do Analisador RUN SYSTEM TEST (Executar teste do sistema).
6-32 —Lanca JLG - 3123488



SECAO 7 - INFORMAGOES BASICAS DO SISTEMA ELETRICO E ESQUEMAS

SEGAO 7. INFORMAGOES BASICAS DO SISTEMA ELETRICO E ESQUEMAS

7.1 GERAL

Esta segao contém informacoes e esquemas elétricos
béasicos a serem usados para localizar e corrigir a maioria
dos problemas operacionais que possam ocorrer.
Se ocorrer um problema que nao esteja tratado nesta
se¢ao, ou que nao seja corrigido pelas agdes corretivas
listadas, obtenha orientagao tecnicamente qualificada
antes de prosseguir com qualquer tipo de manutencao.

OBSERVACAO: Alguns dos procedimentos/conectores
mostrados nesta secdo podem néo se
aplicar a todos os modelos.

7.2 FUNDAMENTOS DO MULTIMETRO

Vérios multimetros ou Medidores de volt e ohm (VOM)
podem ser usados para solucionar problemas no seu
equipamento. Esta secdo mostra os diagramas de um
VOM digital comum configurado para varias medigoes de
diferentes circuitos. As instrugdes para o seu VOM podem
variar. Consulte o manual do operador do medidor para
obter mais informacdes.

Aterramento

“Aterrar o medidor” significa levar o cabo preto (que é
ligado ao COM (comum) ou a porta negativa) e toca-lo em
um caminho bom do lado negativo da fonte de tensao.

Leitura com sonda

Fazer uma “leitura com sonda” significa fazer a medicao
acessando o contato de um conector do mesmo lado dos
fios, a parte traseira do conector. E possivel fazer leituras
mantendo a continuidade do circuito desta forma. Se o
conector for do tipo vedado, tome muito cuidado para nao
danificar a vedagao ao redor do fio. E melhor usar sondas
ou pontas de sondas especificamente projetadas para esta
técnica, especialmente em conectores vedados. Sempre
que possivel, insira sondas na lateral do conector, de tal
forma que o teste também verifique os dois terminais da
conexao. E possivel inspecionar uma conexdo dentro de
um conector fechado realizando a leitura por sonda dos
dois lados do terminal de um conector e medindo a
resisténcia. Faca isso depois de puxar levemente cada fio
para garantir que os fios ainda estejam presos no contato e
0s contatos encaixados no conector.

Min/Max

O recurso de gravagdo de “Min/Max” de alguns
medidores pode ajudar nas medicoes de condicoes
intermitentes quando estiver sozinho. Por exemplo, vocé
pode ler a tensdo aplicada a um solenoide quando ele
estiver apenas operacional, enquanto um interruptor,
afastado do solenoide e do medidor, estiver pressionado.

3123488

Polaridade

Obter uma tensao negativa ou leitura de corrente quando
se espera uma leitura positiva, muitas vezes, significa que
os cabos estdo invertidos. Verifique qual é a leitura
esperada, a localizacdo do sinal e se os cabos estao
corretamente conectados ao dispositivo em teste.
Verifique também se o cabo na porta “COM” vai para o
lado do Terra ou para o lado negativo do sinal e se o cabo
na outra porta vai para o lado positivo do sinal.

Escala
M = Mega = 1.000.000 * (nUmero exibido)
k = quilo = 1.000 * (ndmero exibido)
m = mili = (nUmero exibido) / 1.000
U = micro = (nimero exibido) / 1.000.000

Exemplo: 1,2 kQ = 1200 Q
Exemplo: 50 mA = 0,05 A

Medicao da tensao

)

12.1v

|
A .Ul

com V

Figura 7-1. Medicao da tensao (CC)

* Se o medidor nao for de regulagem automatica,
defina-o com a faixa correta (consulte 0 manual de
operacgao do multimetro)

* Use um contato firme com os cabos do medidor
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Medicao da resisténcia

7-2

com Q

Figura 7-2. Medicao da resisténcia
* Primeiro teste o medidor e os cabos tocando os
cabos um no outro. A resisténcia deve ler um
curto-circuito (resisténcia muito baixa)

* A alimentagdo do circuito deve ser DESLIGADA
antes de testar a resisténcia

» Desconecte o componente do circuito antes do teste

* Se o0 medidor nao for de regulagem automatica,
defina-o com a faixa correta (consulte 0 manual de
operacgao do multimetro)

¢ Use um contato firme com os cabos do medidor

—Lanca JLG -
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Medicao da continuidade

—_—
g

0.2,

Figura 7-3. Medicao da continuidade

* Alguns medidores requerem o pressionamento de
um botao separado para permitir o teste sonoro de
continuidade

* A alimentagcdo do circuito deve ser DESLIGADA
antes de testar a continuidade

» Desconecte o0 componente do circuito antes do teste
* Use um contato firme com os cabos do medidor

* Primeiro teste o0 medidor e os cabos tocando os
cabos um no outro. O medidor deve produzir um
alarme sonoro, indicando a continuidade
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Medicao da corrente

3123488

—_——
—————\\

50.0,,

Figura 7-4. Medicao da corrente (CC)

Configure o medidor para a faixa de corrente
esperada

Certifique-se de conectar os cabos do medidor as
tomadas corretas para a faixa de corrente que
vocé selecionou

Se o medidor nao for de regulagem automatica,
defina-o com a faixa correta (consulte 0 manual de
operacgao do multimetro)

Use um contato firme com os cabos do medidor

7.3 APLICAGAO DE COMPOSTO DE
SILICONE DIELETRICO NAS
CONEXOES ELETRICAS

OBSERVAGAO: Esta segdo ndo se aplica a terminais
de bateria.

AVISO

A GRAXA DIELETRICA JLG N/P 0100048 (NOVAGARD G661) E 0
UNICO MATERIAL APROVADO PARA USO COMO GRAXA
DIELETRICA.

OBSERVAGAO: NAO aplique graxa dielétrica nas seguintes
conexoes:

* Conex6es do sensor rotatério da langa principal
(no Sensor Celesco);

¢ Conexdes dos modulos LSS;
¢ Conexao ECM do Deutz EMR 2.

O Composto de silicone dielétrico deve ser usado em
todas as conexobes elétricas, exceto nas mencionadas
acima, pelas seguintes razoes:

 Para evitar a oxidagdo na articulagdo mecéanica entre
os pinos macho e fémea.

* Para evitar o mau funcionamento do sistema elétrico
causado pelo nivel baixo de condutividade entre os
pinos, quando molhados.

Use o procedimento a seguir para aplicar o Composto de
silicone dielétrico nos conectores elétricos. Este
procedimento se aplica a todas as conexdes de plugues
nao incluidas em uma caixa. A graxa de silicone nao deve
ser aplicada nos conectores com vedacdoes externas.

1. Para evitar a oxidacdo, a graxa de silicone deve
envolver totalmente os pinos macho e fémea no
interior do conector antes da montagem. Isso é feito
mais facilmente usando uma seringa

OBSERVAQAO: Durante um periodo de tempo, a oxidagdo
aumenta a resisténcia elétrica na conexao,
eventualmente causando falha no circuito.

2. Para evitar curto-circuito, a graxa de silicone deve
ser colocada em torno de cada fio, onde eles
entram no exterior do alojamento do conector. Além
disso, a graxa de silicone deve ser aplicada na
junta, onde os conectores macho e fémea se
juntam. Todas as juntas (ao redor dos alivios do
filtradores, etc.) onde a agua poderia entrar no
conector também devem ser vedadas.

OBSERVACAO: Esta condicdo é especialmente comum
quando as maquinas sdo lavadas a
pressdo, pois a solugdo de lavagem é
muito mais condutora do que a dgua.
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3. Nos conectores Anderson para caixas de bateria e
carregadores de bateria, aplique graxa de silicone
apenas nos contatos.

OBSERVACAO: Os seladores do tipo cura também podem
ser usados para evitar curto-circuito e seria
menos confuso, mas dificultaria a remogéo
futura dos pinos.

Quando aplicada as conexoes elétricas, a graxa dielétrica
ajuda a impedir a corrosdo dos contatos elétricos e a
condutividade inadequada entre contatos causadas pela
entrada de umidade. Conectores abertos e vedados se
beneficiam da aplicagdo de graxa dielétrica.

A graxa dielétrica deve ser aplicada em todos os
conectores elétricos no momento da conexao (exceto
nagueles indicados em Exclusoes).

Aplicacao da graxa dielétrica

Antes de seguir essas instru¢des, consulte os tipos de
conectores excluidos (Consulte Exclusdes, abaixo).

1. Use a graxa dielétrica em um tubo para pontos de
conexao maiores ou aplique com uma seringa nos
conectores menores.

2. Aplique graxa dielétrica aos contatos fémeas
(Encher aproximadamente até a metade, veja o
exemplo abaixo)

3. Deixe uma camada fina de graxa dielétrica na
superficie do conector

4. Monte o sistema do conector imediatamente para
impedir a entrada de umidade ou contaminacéao
por poeira

5. Perfure uma das vedacbes de fio ndo utilizadas
antes da montagem se o sistema do conector tiver
tendéncia a acumular ar (ou seja, vedacao AMP) e,
em seguida, instale um bujao de vedacao.

000000

000000

SECAOA-A

GRAXA DIELETRICA,
APROXIMADAMENTE 1/2 CHEIO
(UMA CAMADA FINA DE GRAXA PODE
PERMANECER NA SUPERFICIE DO
CONECTOR E AREAS ADJACENTES)

7-4
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Deutsch séries HD, DT, DTM, DRC

O sistema do conector Deutsch é normalmente usado
para interconexao em ambientes adversos. Siga as

instrucdes de instalacao.
R

Vedacao AMP

O sistema do conector da vedagao AMP é usado nos
médulos de terra e da plataforma ADE de controle.

Aplique graxa dielétrica no contato fémea. Se o ar preso
evita que o engate do conector, fure uma das vedacgodes
do fio nao utilizado. Apds a montagem, instale um bujao
de vedacgao (JLG 4460905) nesse local para impedir a
entrada da umidade.

Observe que os bujoes de vedagao podem ser instalados
pelo fabricante do chicote elétrico se uma vedagao de fio
nao utilizada for comprometida (fio inserido na cavidade
incorreta durante a montagem e depois corrigido).

Figura 7-5. Aplii:aéo nos contatos fémea
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Conectores DIN

Este conector é geralmente usado em valvulas
hidraulicas. Siga as instrugdes de instalacao.

x = JF

L E T iyt

Figura 7-6. Uso de bujoes de vedacao

Exclusoes
AMP Mate-N-Lok Um ndmero limitado de conectores nao se beneficiam da
Siga as instrucées de instalacio graxa dielétrica, ou podem ser permanentemente
'9 INStru¢ : ¢ao. danificados se ela for aplicada neles. A graxa dielétrica

pode nao ser necessaria em caixas corretamente vedadas.
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CONTATO M12 BRAD HARRISON/PHOENIX

O conector utiliza material de contato de ouro para resistir
a corrosdo e uma vedagao de anel-O para integridade da
umidade. Se graxa dielétrica for aplicada incorretamente
a este sistema do conector, os contatos de baixa forga
nao conseguem deslocar a graxa para obter o contato
elétrico. Uma vez contaminada, ndo ha maneira préatica de
remover a graxa dielétrica (é necessario substituir os
contatos fémea). O sistema de sensor de carga JLG e os
sensores de angulo de rotagdao 1250AJP sao exemplos
de componentes com o sistema de conector M12.

7-6 —Lanca JLG -

TEMPORIZADOR AMP JUNIOR

Este tipo de conector usa vedagoes traseiras para
integridade da umidade. o entanto, os contatos de baixa
forca ndo conseguem deslocar a graxa dielétrica e criam
contato elétrico. E possivel usar solventes (ou seja,
limpador de contatos ou dissolvente volatil para tintas)
para remover a graxa dielétrica aplicada incorretamente.
O médulo de controle do motor EMR2 da Deutz utiliza
este sistema de conector (por exemplo).
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7.4 CONECTOR AMP 2. Puxe o fio de contato com uma forga de 0,450 ou
0,900 kg (1 ou 2 libras) para ter certeza de que as
Montagem garras de retencdo estejam prendendo o contato

(Consulte a Figura 7-9.).
Certifique-se de que o bloqueio de calco esteja aberto ou
na posicao original (Consulte a Figura 7-7.). Faca o

seguinte:
VEDAGAO
CONTATO il
(PARCIALMENTE
INSERIDO) Sé?gﬁg/&%‘f

DIAFRAGMA VEDAGAO BLOQUEIO DE CALGO
DE CONTATO (MOSTRADO NA
POSICAO ABERTA)

Figura 7-7. Montagem do conector - Figura 1

1. Para inserir um contato, empurre-o para dentro da
cavidade do circuito apropriado até ele parar
(Consulte a Figura 7-9.).

AS CORES DO CONJUNTO DE BUJAO
E CABEGOTE SAO CODIFICADAS
MECANICAMENTE PARA COMBINAR
APENAS COM CORES IDENTICAS

."‘ CONJUNTO DO CABECOTE

VEDAGAO DE CONTATO

CONJUNTO
DO BUJAO

PERNA DE RETENGAO

BLOQUEIO DE CALCO

ALOJAMENTO

Figura 7-8. Conector AMP
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RECUO
NO FIO
GARRAS DE RETENGAO
QUE SEGURAM O
CONTATO
Figura 7-9. Montagem do conector - Figura 2
3. Depois que todos os contatos necessarios foram 4. Deslize o bloqueio de calco para dentro do
inseridos, o bloqueio de calgo devera ser fechado alojamento até que fique nivelado com o alojamento
na sua posicao travada. Solte as presilhas de (Consulte a Figura 7-11.).
travamento apertando-as para dentro (Consulte a
Figura 7-10.). BLOQUEIO DE CALCO
NIVELADO COM O
ALOJAMENTO

Figura 7-11. Montagem do conector - Figura 4
PRESILHAS DE TRAVAMENTO PARA
ENCAIXAR O BLOQUEIO DO CALCO
(DOIS LADOS)

Figura 7-10. Montagem do conector - Figura 3
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T\

ALCA DE
BLOQUEIO
DO CALCO

Figura 7-12. Desmontagem do conector

Desmontagem

5. Insira uma lamina de chave de fenda de 4,8 mm
(3/16 pol.) de largura entre a vedacao de contato e
uma das guias vermelhas do bloqueio de calco.

6. Coloque o bloqueio de cal¢o na posigao aberta.

7. Enquanto gira o fio meia volta para frente e para tras
(1/4 de volta em cada sentido), puxe levemente o fio
até que o contato seja removido.

OBSERVACAO: O bloqueio de calgo nunca deve ser
removido do alojamento para a inser¢do ou
a remocgdo dos contatos.

Bloqueio de calco

O bloqueio de calgo tem aberturas entalhadas na frente
ou na extremidade de contato. Essas fendas acomodam
testes do circuito de campo, usando uma sonda plana,
um canivete, por exemplo. NAO utilize uma ponta afiada,
como um picador de gelo.

3123488

Servico - leitura de tensao

AVISO

NAO PERFURE 0 ISOLAMENTO DE FIOS PARA FAZER LEITURAS
DE TENSAO.

Tem sido uma pratica comum na solugao de problemas
elétricos fazer a leitura por sonda dos fios, perfurando o
isolamento com uma ponta afiada. Essa pratica ndo deve
ser usada quando se tratar de um conjunto de plugues
AMPSEAL ou de qualquer outro sistema de conector
selado. Os furos para pino resultantes do isolamento
permitirdao que a umidade entre no sistema passando
pelos fios. Isso anulara a eficacia das vedacdes do
conector e podera resultar em falha do sistema.

—Lanca JLG - 79
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OS TERMINAIS DEVEM ESTAR

n " VISIVEIS NESTA AREA
-~
i S
0S TERMINAIS E O ISOLAMENTO >«

DEVEM ESTAR VISIVEIS NESTA AREA

gl A GUIADE CORTE
DEVE ESTAR VISIVEL

RANHURA DA CHAVE DE A PRESILHA DE TRAVAMENTO
FENDA PARA LEVANTAR DEVE ESTAR BEM PRESA
A TRAVA PARA SOLTAR PARA CONTATO

QUE FACAM CONTATO

O BUJAO E O CABEGOTE DEVEM
TER CORES IDENTICAS PARA

7-10

Figura 7-13. Instalacéo do conector

—Lanca JLG -

3123488



SECAO 7 - INFORMAGOES BASICAS DO SISTEMA ELETRICO E ESQUEMAS

3123488

7.5 CONECTORES DEUTSCH
Montagem das séries DT/DTP

Figura 7-14. Instalacédo do contato DT/DTP

Prenda o contato aproximadamente 25 mm atras da
camisa de contato.

Prenda o conector com os olhais traseiros voltados
para voce.

Empurre o contato na direcao do olhal do conector
até sentir um cliqgue. Um leve puxao confirmara se
ele esta devidamente travado no local.

Assim que todos os contatos estiverem no lugar,
insira o bloqueio de calgco com a seta apontando
para o0 mecanismo de travamento externo.
O bloqueio de calgo encaixara no lugar. Calgos
retangulares nao sao orientados. Eles podem entrar
de qualquer forma.

OBSERVACAO: O receptaculo é mostrado — use 0o mesmo

procedimento para o plugue.

—Lanca JLG -

Desmontagem das séries DT/DTP

Figura 7-15. Remocao do contato DT/DTP

Remova o bloqueio de calco usando alicates de bico
ou um arame em forma de gancho para puxa-lo
para fora.

Para remover os contatos, puxe o fio para tras ao
mesmo tempo que libera a garra de travamento,
movendo-a para fora do contato com uma chave
de fenda.

Prenda a vedacéao traseira no lugar, pois a remogao
do contato poderia desloca-la.
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Montagem das séries HD30/HDP20 Desmontagem das séries HD30/HDP20

Figura 7-16. Instalacao do contato HD/HDP Figura 7-18. Remocao do contato HD/HDP
8. Prenda o contato aproximadamente 25 mm atras da 11. Com a insercéo traseira voltada para vocé, prenda a
camisa de contato. ferramenta de extracdo de tamanho apropriado no

9. Prenda o conector com os olhais traseiros voltados fio de contato a ser removido.

para voce. 12. Deslize a ferramenta para dentro da cavidade de
10. Empurre o contato na diregio do olhal do conector insercao até encaixar o contato e sentir resisténcia.

até sentr uma parada firme. Um leve puxao 13. Remova o conjunto de fios de contato do conector.
confirmara se ele esta devidamente travado no local.
CONITATO

x
DESTRAVAR NTAT CONTATO REMOVIDOS

POSIGAO DESTRAVADA CONTATO TRAVADO NA POSIGAO

GARRAS DE TRAVAMENTO

Figura 7-19. Destravamento dos contatos HD/HDP

Figura 7-17. Travamento dos contatos HD/HDP na posicao -
rgur ravamen 4 / na posie OBSERVACAO: Ndo torca nem insira a ferramenta

OBSERVAGAO: Para cavidades de fio ndo utilizadas, insira em angulo.
plugues de vedagdo para uma vedagao
ambiental completa.
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Esta pagina foi deixada em branco intencionalmente.
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Figura 7-20. Componentes elétricos — Folha 1 de 2
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CILINDRO DE oy
- , ELEVACAO DA |
I 1 LANCA PRINCIPAL
& ; INTERRUPTOR DE LIMITE
o FUSIVEL 300 AMP DA LANGA PRINCIPAL
{f (Somente UL) T ]
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DA LANCA DA TORRE

‘
i ©p
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/

ALARME

Figura 7-21. Componentes elétricos — Folha 2 de 2
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CIRCUITO DE NIVELAMENTO DA PLATAFORMA
CILINDRO MESTRE CILINDRO ESCRAVO

CAMISA: ©2,95" [75mm] CAMISA: ©2,95" [75mm]
HASTE: 01,26" [32mm] HASTE: 21,26" [32mm]
CURSO: 11,6" [293mm] CURSO: 11,8" [299 mm] A
" " CILINDRO DO TELESCOPIO
CAMISA: 21,97" [50mm]
GILINDRO DALANGADO JiB cass " o)
HASTE o157 fdomm] CURSO: 385" [978mm]
CURSO: 22,8" [580mm]
N
ROTOR DA PLATAFORMA
PRESSURIZE P1 PARA GIRO A DIREITA
ROTACAO: 180°
DESLOCAMENTO: 8,05POL* [132 cc]
_ L LR
\ b ___
| |
‘ | |
I I
‘ | |
I I
L I I
I I
I I
I I
_ _ R \ - — [ S S — e
r T8k T7F WiBC (TS T E] 14 13 4 6 ﬁ‘ 126
‘ 000PSI ! i |
‘ - | : ‘
I
| i Lo \
(1200PSI ‘ | ‘
\ 1200 PSI - | !
: 1 | 1 ! N ‘
\ K oy |
| I o
‘ NI 200 oo \
‘ [ :l P Y W | | : ‘
I
I
‘ 2003 )|( 1 ' )| (0,033 K ! | \
| I I
| ] , o o - - |
| 4PSI oyl
‘ 10PS) 13
-
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CILINDRO DA LANGCA SUPERIOR
CAMISA: ]

23,54" [90mm|
HASTE 01.96" [50mm]
CURSO: 26,3" [668mm]
T o |
. c2)
----- el
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I i \
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B |
- el

CILINDRO DA LANCA INFERIOR
CAMISA: 0295" [75mm]
HASTE 01,7" [45mm]
CURSO: 2875" [730mm]

CILINDRO DE DIREGAO

ESTENDER PARA VIRAR A DIREITA

FREIOS

PRESSURIZAR PARA LIBERAR

e
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S
2 T T MP
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L
» - 7‘%
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EFF: 32200 A5 MICRON

3123488
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MOTOR ELETRICO

iMA PERMANENTE 48VDC

3.600 REVIMIN

EXT BOMBA DE ENGRENAGEM
PRESSAO BALANCEADA
0,19POL*/REV [3,15cc/rev]

1001112910-A
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CIRCUITO DE NIVELAMENTO DA PLATAFORMA
CILINDRO MESTRE CILINDRO ESCRAVO

CAMISA: ©2,95" [75mm] CAMISA: 02,95" [75mm]
HASTE: 232mm [1,26"] HASTE: 21,26" [32mm]
CURSO: 293mm [11,5"] CURSO: 11,8" [299 mm] C"_INDRO DO TELESCOP'O
CAMISA: 21,97" [50mm]
CILINDRO DALANGA DO JIB CAMB atg7 S
CAMISA: 02,48" [63mm] CURSO: 285" [724mm]
HASTE: 21,57" [40mm] "
CURSO: 22,8" [580mm]

4
ROTOR DO JIB ROTOR DA PLATAFORMA
PRESSURIZE P1 PARA GIRO ADIREITA PRESSURIZE P1 PARA GIRO ADIREITA
ROTAGAO: 180° ROTAGCAQ: 180°
DESLOCAMENTO: 26,6POL? [435 cc] DESLOCAMENTO: 8,05POL* [132 cc]
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Figura 7-26. Esquema hidraulico - E300AJP - Folha 1 de 2
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CILINDRO DA LANGCA SUPERIOR
CAMISA: ]

23,54" [90mm)
HASTE 196" [50mm]
CURSO: 26,3" [668mm]
Fi— o |
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CAMISA: [75mm]
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AVISO DA
PROPOSIGAO 65

¢ Os polos das baterias, os
terminais e os acessorios
relacionados contém chumbo
e compostos de chumbo,
produtos quimicos conhecidos
no Estado da Califérnia por
causarem cancer e danos a
reproducao.

¢ As baterias também contém
outros produtos quimicos
conhecidos no Estado da
California por causar cancer.

e Lave as maos apdés o manuseio.

A AVISO: A

. O escape do motor deste produto |
contém substancias quimicas que
podem causar cancer, defeitos no

feto ou outros riscos a reproducao.
L 1702961

J
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